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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 4.1)
1.Инструментальное хозяйство предприятия выполняет функции:

1. занятость работающих;
2. необходимой составляющей производственного процесса;
3. по обеспечению качества производимых изделий;
4. по обеспечению производства изделий;
5. своевременного и комплексного обеспечения предприятия всеми видами технологической оснастки.
2. Какой службой осуществляется техническая подготовка?

1. службой контроля;
2. нормативной службой;
3. конструкторской службой;
4. все ответы верны;
5. нет верного ответа.
3. Элементы автоматики, которые служат для улучшения качества процесса управления,

называются:

1. сравнивающие;

2. преобразующие;

3. корректирующие;
4. все ответы верны;

5. нет верного ответа.

4. В функции системы инструментального обеспечения (СИО) входят:

1. постоянная инвентаризация общего количества режущего и вспомогательного инструмента, количества инструментов-дублеров;

2. отслеживание ресурса работоспособности инструмента и инструментальных наладок;

3. статистический анализ расхода количества режущего инструмента и вспомогательной оснастки;

4. сборка, разборка, заточка и ремонт инструмента и оправок;
5. все ответы верны.
5. В АСИО ГПС механообработки можно выделить:

1. информационно-управляющую подсистему;

2. подсистему комплексной подготовки, сборки и настройки инструмента;

3. технические средства автоматизированной транспортно-складской подсистемы, обеспечивающие хранение и доставку инструмента;

4. инструментальное обеспечение ГПМ;
5. все ответы верны.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 4.2)

1. В условиях автоматизированного производства возможны следующие замены режущего инструмента:

1. по отказам, когда каждый отказывающий инструмент заменяется по мере его выхода из строя через случайный период времени безотказной работы;

2. смешанный способ, при котором каждый инструмент заменяется принудительно через промежуток времени  , если он вышел из строя раньше этого периода, заменяют по отказу. При этом способе часть инструмента будет заменена до использования им полного ресурса работоспособности. Способ требует наличия счетчиков циклов для каждого инструмента или их группу, настроенных на период их замены;

3. «жесткая» профилактика, когда группа режущего инструмента с одинаковым средним значением стойкости и одним законом ее распределения заменяется одновременно по мере достижения ими периода  , независимо от времени установки каждого инструмента. Преимущество способа: время на замену одного инструмента уменьшается по сравнению с индивидуальной принудительной заменой, так как замена выполняется группами;
4. все ответы верны;

5. нет верного ответа.

2. В системе инструментального обеспечения ГПС отделение подготовки инструмента включает участки:

1. по подготовке,

2. заточке, упрочнению,

3. ремонту инструмента;
4. все ответы верны;

5. нет верного ответа.

3. При отсутствии общей системы стружкоудаления необходимо руководствоваться следующим:

1. для систем, расположенных на площади 300…500 м2, с количеством стружки до 300 кг/ч целесообразно устанавливать линейные конвейеры для линии станков, а в конце линии – емкости для сбора стружки;

2. для систем с площадью 2000…3000 м2 и количеством стружки 300…600 кг/ч необходимо применять транспортные системы со специальной тарой, установленной в конце систем;
3. все ответы верны;

4. нет верного ответа.

4.  Как называется автоматический манипулятор

1. решаемым

2. автооператором

3. настройкой

4. оператором

5. контрольная рама
5. Компоновочные схемы автоматизированной системы инструментального обеспечения:

1. АСИО с запасом инструментальных комплектов, размещенных в инструментальных магазинах станков ГПС;

2. АСИО с автоматизированным складом (накопителем) инструментальных комплектов при каждом станке ГПС;

3. АСИО с совмещенными подсистемами складирования и транспортирования инструментальных комплектов;
4. все ответы верны;

5. нет верного ответа.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 4.3)

1. Составление плана обеспечения производства инструментом ведется по следующим разделам:

1. определение потребностей для действующего производства;
2. обеспечение нового производства;
3. изменение оборотных фондов цехов;
4. изменение запасов ЦИСа;
5. изготовление оснастки «на сторону»;
6. все ответы верны.

2. Комплекс работ по эксплуатации технологической оснастки включает:

1. организацию ее получения, хранения, выдачи и учета движения;

2. организацию централизованной заточки всех видов режущего инструмента;

3.  организацию ремонта и восстановления;

4. технический надзор за соблюдением правил эксплуатации;
5. все ответы верны

3. Задачи инструментального хозяйства предприятия 

1. определение потребности предприятия в инструменте и оснастке;

2. организация рациональной эксплуатации инструмента и оснастки;

3. обеспечение рабочих мест инструментом и оснасткой, организация учета и хранения;

4. обеспечение своевременного ремонта и восстановления инструмента и оснастки;
5. все ответы верны

4. Основные направления  совершенствования инструментального хозяйства и повышения эффективности его функционирования в области эксплуатации, ремонта и восстановления оснастки:

1. организация эффективной работы ЦИС, ИРК;

2. организация активного обеспечения рабочих мест инструментом;

3. организация централизованной заточки инструмента;

4. упорядочение нормативного хозяйства;

5. совершенствование оперативного учета;
5. все ответы верны

5. К инструментальному хозяйству предприятия относится:

1. инструментальные цехи

2. центральный инструментальный склад (ЦИС)

3. инструментальный отдел

4. цеховые инструментально-раздаточные кладовые (ИРК)

5. заточные отделения в цехах

6. ремонтные отделения (базы, участки) в цехах.
7. все ответы верны.

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 4.1)

1. Приведете схему инструментального потока ГПС механообработки.

2. Опишите функции и состав системы инструментального обеспечения.

3. Перечислите особенности инструментального обеспечения автоматизированных производств.

4. Инструментальные комплекты в автоматизированных производствах.

5. Технологическая классификация режущих инструментов.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 4.2)

1. Особенности технологии производства сборного режущего инструмента
2. Оборудование для заготовительных операций 
3. Технологическая характеристика основных этапов изготовления сборного РИ
4. Этапы автоматизированного изготовления сборного РИ
5. Основные направления развития автоматизированного изготовления сборного РИ
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 4.3)

1. Хранение инструмента в ИРК и его учет.
2. Планы НОТ в цехе по механизации и автоматизации инструментального производства.
3. Как определяется площадь для ИРК?

4. Как должны быть расположены заточное отделение и ИРК в цехе?

5. Поступление инструмента (оснастки) из ИЦ.
4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 4.1)

1. Как определяется оборотный фонд инструмента, необходимый для обеспечения бесперебойного производства?

2. При  изготовлении  каких  инструментов  необходимо  выполнение резьбообразующих операций?

3. Структура запаса инструмента предприятия

4. Как определяется норма расхода устанавливается на 1000 деталей?
5. Индексация и классификация инструмента

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 4.2)

1. Что такое норма стойкости инструмента?

2. Что понимают под нормой оснастки?

3. Виды работ по инструментальному обеспечению производства. 

4. Пути совершенствования управления инструментальным хозяйством на предприятии.
5. Организация заточки и восстановления инструмента
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 4.3)

1. Статистический метод расчета расхода инструментов

2. Метод расчета по нормам оснастки

3. Метод расчета по нормам расхода.

4. Основные технико-экономические показатели инструментального хозяйства.
5. Расчет потребности предприятия в инструменте.
