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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)

Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

[bookmark: _Hlk10987176]2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

[bookmark: _Hlk11357519]Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 9.1)

1.Основные требования к приспособлениям для металлообрабатывающего инструмента следующие:
1.крепление режущего инструмента с требуемыми точностью, жесткостью и виброустойчивостью;
2.регулирование (при возможности) положения режущих кромок, относительно координат технологической системы станков;
3.технологичность изготовления.
4.ничего из перечисленного;
5.все вышеперечисленное.

2..Приспособления для установки и закрепления инструмента 
1. люнет;
2. револьверная головка;
3. токарный патрон; 
4. поворотный стол;
5. ничего из перечисленного.

3. К быстродействующим зажимным механизмам можно отнести … 
1. винтовые зажимы;
2. эксцентриковые зажимы; 
3. клиновые зажимы; 
4. цепные зажимы;
5. ничего из перечисленного.

4. Для обработки фасонных поверхностей на универсальных станках используются: 
1. копиры; 
2. установы; 
3. шаблоны;
4. кондукторные втулки;
5. ничего из перечисленного.

5.Какого типа зажимные приспособления применяют в станках с ЧПУ?  
1. специальные; 
2.многократного использования; 
3.переналаживаемые;
4.универсальные;
5. ничего из перечисленного.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 9.2)

1. Какие детали приспособления быстро изнашиваются
1. корпус;
2. базирующие элементы;
3. направляющие элементы;
4. зажимные элементы;
5. ничего из перечисленного.

2. Расположите в правильном порядке этапы конструирования приспособления. 
1.  конструирование зажимных элементов; 
2.  конструирование корпуса;
3.  конструирование установочных элементов; 
4.  конструирование направляющих элементов.

3. Выберите  утверждения  относящиеся  к  работе  конструктора  при  проектировании приспособлений. 
1. определение штучного времени на операцию по элементам;
2. установление маршрута обработки;
3. определение промежуточных размеров по всем операциями допусков на них;
4. выбор конструкции и размеров установочных элементов приспособления;
5. определение размеров направляющих деталей приспособления; 
6. общая компоновка приспособления с установлением допусков на изготовление деталей и сборку приспособления; 
7. определение величины необходимой силы зажима; 
8. выбор типа, модели станка.  

4.К приспособлениям, не имеющим механизированных сборочных единиц относится?
1. специальное;
2. универсальное;
3. ручное;
4. ничего из перечисленного;
5. все вышеперечисленное.

5. Какое приспособление применяется в качестве дополнительной опоры для обработки длинных заготовок?
1.люнет;
2.токарный центр;
3.планшайба;
4.ничего из перечисленного;
5.все вышеперечисленное.


Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 9.3)


1. Какими данными необходимо располагать для проектирования специального приспособления? 
1. кинематическая схема станка; 
2. тип производства;
3. чертеж детали 
4. технологический процесс
5. ничего из перечисленного.

2. Какому отделу предназначена “Ведомость оснастки”?
1. инструментальному;
2. главного механика;
3. главного энергетика;
4. главного конструктора;
5. ничего из перечисленного.

3. На корпусе станочного приспособления предусматриваются...
1. конструкторские базы;
2. технологические базы;
3. измерительные базы;
4. направляющие явные базы;
5. вспомогательные опорные базы.

4. Кованные корпуса приспособлений имеют...
1. простую конфигурацию и большие размеры
2. простую конфигурацию и небольшие размеры
3. сложную конфигурацию и небольшие размеры
4. сложную конфигурацию и большие размеры
5. конфигурацию средней сложности и небольшие размеры
6. конфигурацию средней сложности и большие размеры

5. Общий вид приспособления разрабатывают методом последовательного вычерчивания отдельных его элементов в определенном порядке:
1. Выполняют чертеж обрабатываемой детали в трех (реже в двух) проекциях на значительном расстоянии друг от друга с тем, чтобы поместились проекции приспособления. 
2. Наносят на чертеж элементы приспособления для направления инструмента. 
3. Вычерчивают установочные элементы приспособления так, что бы базовые поверхности детали с ними соприкасались.
4. Вычерчивают зажимные механизмы и приводы.
5. Оформляют чертеж приспособления. 


3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 9.1)

1.Каково назначение приспособлений для МРИ, преимущества их использования?
2.Какова роль приспособлений для МРИ в современном производстве, перспективы их развития и применения на станках и автоматических линиях, в гибких производственных системах
3. Классифицируйте приспособления по целевому назначению, степени механизации и специализации.
4. Перечислите основные элементы и устройства  приспособлений для МРИ, их характеристики.
5. Каковы типовые схемы базирования заготовок в приспособлениях? 


Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 9.2)


1. Влияние приспособления на точность обработки, погрешности установки заготовок в приспособлениях
2. Конструкции винтовых зажимных устройств, их назначение и порядок расчета.
3. Конструкции клиновых и рычажных зажимных устройств, их назначение и порядок расчета.
4. Конструкции эксцентриковых зажимных устройств, их назначение и порядок расчета.
5. Назначение и классификация установочно-зажимных устройств, границы их применимости.  

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 9.3)

1. Для чего применяют графическое обозначение элементов приспособлений?
2. Дайте определение конструкторской, технологической и измерительной баз?
3. Графические обозначения зажимов.
4. Какие документы служат основой для автоматизированного проектирования приспособлений?
5. Какие технические средства используются для построения чертежей приспособлений?

4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 9.1)

1. Назначение и классификация направляющих и настроечных элементов.
2. Конструкции и область применения кондукторных втулок.
3. Конструкции и область применения делительно-поворотных устройств приспособлений.
4. Конструкции и область применения вспомогательных элементов и устройств приспособлений.
5. Назначение и классификация корпусов приспособлений, требования предъявляемые к ним.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 9.2)

1. Преимущества и недостатки переналаживаемых приспособлений
2. Какие инструментальные приспособления применяют для повышения точности обработки осевым инструментом?
3. Когда в инструментальных приспособлениях используют микрометрическое регулирование положения резца?
4. Какие требования предъявляются к инструментальным приспособлениям при высокоскоростной обработке?
5. Какие специфические конструкции инструментальных приспособлений применяются в агрегатных станках?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 9.3)

1. Технические условия на приспособления, требования по оформлению сборочного чертежа и чертежей нестандартных деталей.
2. Требования к приспособлениям для автоматизированного производства.
3. Исходные данные и задачи конструирования приспособлений.
4. Этапы разработки конструкции специального приспособления для МРИ.
5. Конструкции вспомогательных инструментов для токарных, фрезерных и сверлильных станков.
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