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ЛИСТ СОГЛАСОВАНИЯ 

фонда оценочных средств (оценочных материалов)

Разработчик:
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(ФИО, должность, ученая степень, ученое звание)
(подпись)

1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)

Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения 
текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Текущий контроль успеваемости обучающегося осуществляется по результатам:

● выполнения контрольных заданий по разделам дисциплины;

● выполнения и защиты реферативной работы на тематическом семинаре;

● выполнения и защиты курсовой работы.

Перечень контрольных вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.1)

1. Какие процессы называют основными?

A) Процессы, протекающие в однотипных аппаратах

B) Процессы, протекающие в различных по конструкции аппаратах, но имеющих одинаковой принцип действия

C) Процессы, отличающиеся по некоторым параметрам, но протекающие в однотипных аппаратах и подчиняющиеся единым законам

D) Процессы с одинаковыми параметрами
2. Что называют критической скоростью псевдоожижения?

A) Скорость витания частиц

B) Скорость уноса частиц

C) Фиктивная скорость, при которой начинается псевдоожижение

D) Скорость, которая больше рабочей

3. Что мы называем скоростью свободного витания частиц?

A) Скорость сжижающего агента соответствующая зависанию частиц в потоке

B) Скорость свободного витания соответствует числу псевдоожижению

C) Скорость свободного витания соответствует скорости газа, при которой частицы выносятся из аппарата

D) Скорость, которая меньше рабочей
4. Какую систему называют моделью?

A) Систему с помощью которой получают информацию о натуре посредством наблюдения и эксперимента

B) Система, у которой соблюдается геометрическое подобие с реальным объектом (натурой)

C) Система, исследование которой служит средством для получения информаций о другой реальной системе ей подобной

D) Диференциальное уравнение, описывающие процесс натуры

5. Какое уравнение выражает степень измельчения твёрдых тел?

A) 
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6. Какой дефект кристаллической решётки соответствует скоплению зарядов внутри кристаллов и как его называют?

A) Дефектом точечным или Шотки

B) Дефектом скоплений или Френкли

C) Объёмным дефектом

D) Дефектом дислокаций
7. Какой дефект кристаллической решётки называют дефектом свободной вакансии (дыркой)?

A) Дефектом точечным (Шотки)

B) Дефектом Френкли

C) Объёмным дефектом

D) Дефектом дислокаций

8. Что называется порозностью слоя в процессе псевдоожижения?

A) Пористость зёрен (гранул) слоя в аппарате

B) Объём межзерновых пустот в единице объёма зернистого слоя

C) Сумарный объём пор зёрен материала и межзерновых пустот всего слоя

D) Общая пористость зернистго слоя в единице объёма слоя
9. Какая из нижеследующих теорем является теоремой подобия М.В. Кирпичёва?

A) Подобны те явления, которые описываются одной и той же системой дифференциальных уравнений и у которых соблюдается подобие условий однозначности

B) Подобны те явления, которые характеризуются численно равными критериями подобия

C) Решение любого дифференциального уравнения, связывающего между собой переменные, влияющие на процесс, может быть разрешено путём его преобразования в критериальное уравнение

D) Подобны те явления, которые характеризуются численно равными инвариантами

Перечень контрольных вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.2)

1.  Какое из следующих видов оборудования работает по принципу истирания и удара?

A) Щековая дробилка

B) Бегуны сухого помола

C) Дезинтегратор

D) Шаровая мельница сухого помола
2. Какое из ниже перечисленных видов оборудования работает преимущественно по принципу раздавливания?

A) Шаровая мельница мокрого помола

B) Дезинтегратор

C) Щековая дробилка

D) Молотковая дробилка
3. Какое из простых мероприятий увеличивает эффективность работы мешалок для жидких сред, без затраты электроэнергии?

A) Установкой более мощного двигателя

B) Установкой отражательных перегородок

C) Уменьшением вязкости жидкостей

D) Увеличением температуры жидкости
4. Какое оборудование можно использовать для грубого дробления?

A) Шаровую мельницу

B) Дезинтегратор

C) Щековую дробилку

D) Бегуны с перфорированным основанием (дном)
5. Укажите, какая мешалка для жидких суспензий, шликеров, шлаков и др. является самой эффективной?

A) Лопостная

B) Пропеллерная

C) Турбинная

D) Двухвальная лопостная

Перечень контрольных вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.1)

1. Годовая производительность технологического комплекса определяется по формуле:
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2. Количество оборудования рассчитывают  по формуле:

А) 
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3. Коэффициент эксплуатации не превышает:

А) 
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4. Основой для разработки технологического комплекса является:

А) паспортная производительность
B) количество оборудования 
C) технологическая схема производства
D) автоматизация процесса

5. Технологическая схема представляет:

А) выбор оборудования
B) количество выбранного оборудования 
C) технологические операции и материальные потоки
D) принцип действия и режим работы

6. Правильность выбора и расчета оборудования зависит:

А) от вида технологических операций
B) от ведомости оборудования 
C) от коэффициента эксплуатации
D) от режима работы

7. Выбор и расчет оборудования осуществляется:

А) на основе аналитических зависимостей
B) на основе норм проектирования 
C) на основе автоматизации процесса
D) на основе технологических операций

8. Количество растворосмесителей определяется по формуле:

А) 
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Перечень контрольных вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.2)

1. Деталь – это часть механизма, которую изготовляют:

	А) со сборочными операциями;
	В) без сборочных операций;
	C) со сборно-разборными операциями;
	D) со сварными операциями.


2. Наибольшее распространение из механических передач имеют передачи

	А) повышающие;
	В) понижающие;
	C) переходные;
	D) бесступенчатого регулирования.


3. Принцип работы зубчатой передачи основан:

	А) на фрикционном соединении;
	B) на гибкой связи;
	C) на зацеплении пары зубчатых колес;
	D) на трении.


4. В подшипниках используют трение:
	А) качание;
	В) внутреннее;
	C) внешнее;
	D) смешаное.


5. Соотношение размеров валка D и дробимых кусков должно быть.

	А) D/d≈10;
	B) D/d≈7;
	C) D/d≈17;
	D) D/d≈21.


6. Отключение загрузочного питателя и опорожнение автоматического весового дозатора происходит

	А) по сигналу оператора с пульта управления;
	B) по сигналу датчика взвешивания;
	C) ручным управлением;
	D) самопроизвольно.


7. Силу сопротивления бетонной смеси при перемешивании лопастями бетоносмесителя определяют по формуле

	А) прочность, деформации, надежность;
	B) долговечность, предельное состояние, надежность;
	C) морозостойкость, огнестойкость, биостойкость;
	D) водостойкость, деформации, долговечность.


8. Направленные вертикальные колебания виброплощадки и виброустановки создаются:

	А) креплением формы;
	B) видом бетонной смеси;
	C) положением дисбалансов вибровозбудите-

лей;
	D) массой формы и дисбалансов.


9. Классификация гравитационных бетоносмесителей:

	А) турбулентные;
	B) реверсивные;
	C) планетарно-роторные;
	D) вращающиеся.


10.  Для крепления бортовой оснастки между собой в формах применяют:

	А) пружины;
	B) сварку;
	C) винтовые замки;
	D) груз.

	
	
	
	


11. При одинаковом числе зубьев колес передачи шестерней называют:

	А) ведущее колесо;
	B) ведомое колесо;
	C) ведущий шкив;
	D) ведомый шкив.


12. Что является определяющим параметром смесителей циклического действия:

	А) производительность;
	B) вместительность барабана;
	C) мощность привода;
	D) энергозатраты.


13. Какие рабочие органы бетоноукладчиков обеспечивают равномерную выдачу и распределение бетонной смеси:

	А) бункер;
	B) рама с приводом;
	C) питатель;
	D) вибробрус.


14. Как обеспечивается продвижение и подача форм в формовочной машине:

	А) мостовым краном;
	B) бетоноукладчи-

ком;
	C) формоукладчи-

ком;
	D) бетонораздатчи-

ком.


15. По принятым конструктивным особенностям пригрузы делятся на группы:

	А) инерционные и безынерцион-

ные;


	B) горизонтальные и вертикальные;
	C) плотные и однородные;
	D) металлические и неметаллические.


16. Частота возбуждаемых гармонических колебаний виброплощадки и виброустановки должна составлять определенное количество:

	A) 1500;
	B) 1800;
	C) 3000;
	D) 3600.


17. В шаровых мельницах открытого цикла с материалом происходит следующие:

	А) возвращается на домол обратно;
	B) не возвращаются на домол обратно;
	C) классифицируют-

ся по принципу;
	D) перемешивается мешалками.


18. Передачами основными на трение являются:

	А) цепные;
	B) винтовые;
	C) ременные;
	D) червячные.


19. Изготовление изделий по агрегатно-поточной технологии ведется:

	А) с принудительным ритмом;
	B) без принудительного ритма;
	C) непрерывно поточным методом;
	D) поточным методом.


3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Испытание промежуточной аттестации обучающегося по дисциплине проводится в форме письменного ответа на два вопроса зачетного билета и предусматривает возможность последующего собеседования.

Каждый билет включает в себя два контрольных вопроса на проверку знаний, умений, владений. Контрольные вопросы соответствуют содержанию изучаемой дисциплины.

Перечень контрольных вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5     (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.1)

1. Классификация и понятия об основных процессах, связанных с технологическими методами производства строительных материалов

2. Методы интенсификации процессов перемешивания в аппаратах  

3. Аппараты для пневматического перемешивания
4. Классификация процессов по способу организации, кратности, направленности взаимодействующих потоков    

5. Методы изучения процессов

6. Механическое перемешивание в сухих, полусухих, сыпучих средах. Виды мешалок   

7. Аппараты для механического перемешивания в жидких средах  

8. Метод подобия как основа исследования процессов  

9. Условия подобия. Основные приёмы метода теории подобия  

10. Назначение и классификация массообменных процессов. Сущность процесса массопередачи   
11. Барботаж в процессах и аппаратах  

12. Понятие о математической модели   

13. Основные принципы анализа и расчёта процессов и аппаратов  

14. Гидродинамика двухфазных потоков   

15. Механизм осаждения частиц под действием силы тяжести в процессах и аппаратах  

16. Основные уравнения гидростатики. Закон Паскаля
17. Основные понятия прикладной гидростатики и гидродинамики  

18. Движение тел в жидкостях. Сопротивление движению. Фактор формы

19. Основные критерии гидродинамического подобия и их применение для расчета процессов  

20. Свойства реальных жидкостей и их модельное представление

Перечень контрольных вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5     (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.2)

1. Аппараты для приготовления дробленки из древесины для арболитовых блоков

2. Аппараты для производства керамических канализационных труб

3. Оборудование для производства кирпича пластического формования

4. Разработка аппаратной технологической схемы производства портландцемента 

5. Разработка аппаратной технологической схемы стендового изготовления стеновых панелей  

6. Разработка аппаратной технологической схемы производства газосиликатных стеновых блоков

7. Использование автоклавного процесса для производства силикатного кирпича

8. Использование силосного способа подготовки смеси для производства силикатного полнотелого кирпича

9. Безлодочный процесс вытягивания листового стекла

10.  Методы анализа влияния микро- и макродефектов на измельчаемость материала

11. Способы анализа гранулометрического состава материалов

12. Метод расчета основных характеристик турбулентного потока 

13. Моделирование критериальных параметров технологического процесса производства портландцемента 

14. Моделирование критериальных параметров технологического процесса производства газосиликатных стеновых блоков

15. Физическое моделирование единичных и суммарных  технологических процессов

16. Методика расчета аппаратной технологической схемы производства портландцемента

17. Определение удельной поверхности заполнителя тяжелого бетона 

18. Методика расчета аппаратной технологической схемы производства керамического кирпича

19. Оптимизация эксплуатационных свойств бетона на основе использования эффективных наполнителей

20. Оптимизация гранулометрического состава гранитного щебня и доменного шлака 

21. Прогрессивная технология производства жароупорного бетона

Перечень контрольных вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8     (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.1)

1. Классификации автоматизированных технологических комплексов (линий)

2. Основные показатели технологических комплексов (линий)

3. Выбор основного технологического оборудования комплексов

4. Расчет количества технологических линий (комплексов)

5. Расчет экономических показателей технологических линий (комплексов)
1. Основные характеристики передач

2. Бетоносмесители принудительного действия. Основы расчета

3. Зубчатые передачи

4. Основы расчета бетоноукладчиков

5. Детали машин и основные требования к ним

6. Расчет основных параметров щековой дробилки

7. Механические передачи. Классификация передач

8. Дробилки ударного действия. Расчет основных параметров

9. Классификация ременных передач

10. Валковые дробилки. Расчет основных параметров

11. Плоскоременные передачи

12. Конусные дробилки. Расчет основных параметров

13. Цепные передачи

14. Гравитационные смесители цикличного действия. Основы расчета

15. Основы расчета и конструирования плоскоременной передачи

16. Дозировочное оборудование

17. Клиноременная передача

Перечень контрольных вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8     (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.2)

1. Основные характеристики передач

2. Бетоносмесители принудительного действия. Основы расчета

3. Зубчатые передачи

4. Основы расчета бетоноукладчиков

5. Детали машин и основные требования к ним

6. Расчет основных параметров щековой дробилки

7. Механические передачи. Классификация передач

8. Дробилки ударного действия. Расчет основных параметров

9. Классификация ременных передач

10. Валковые дробилки. Расчет основных параметров

11. Плоскоременные передачи

12. Конусные дробилки. Расчет основных параметров

13. Цепные передачи

14. Гравитационные смесители цикличного действия. Основы расчета

15. Основы расчета и конструирования плоскоременной передачи

16. Дозировочное оборудование

17. Клиноременная передача

18. Основы расчета питателей
19. Основы расчета и конструирования цепных передач

20. Классификация и схемы вибрационных площадок и виброустановок

21. Подшипники

22. Методы вибрационного формования и основы теории работы вибрационных машин

23. Валы и оси

24. Барабанные, тарелочные питатели. Основы расчета

25. Основы расчета и конструирования зубчатых передач

26. Ленточные, пластинчатые и винтовые питатели

27. Червячные передачи. Основы расчета и конструирования передачи

28. Машины и оборудование для сортировки материалов. Общие положения

29. Муфты

30. Бетонораздатчики и бетоноукладчики

31. Классификация и технические характеристики грузоподъемных кранов

32. Щековые дробилики

33. Башенные краны

34. Пневмоподъемник цемента. Аэрожелоб

35. Мостовые краны. Основы расчета

36. Оборудование для дробления материалов. Классификация дробилок

37. Ленточные конвейеры

38. Основы расчета виброплощадок

39. Винтовые конвейеры. Основы расчета

40. Технологическая схема и оборудование для формования изделий

41. Основы расчета ленточных конвейеров

42. Механическая сортировка. Вибрационные грохоты

43. Ковшовые элеваторы. Основы расчета

44. Машины и оборудования для гидромеханической классификации

45. Машины и оборудование для помола. Классификация мельниц

46. Блочная виброплощадка с вертикально-направленными колебаниями

47. Основы расчета мельниц

48. Технологическая схема складов цемента с оборудованием

49. Барабанные (трубные) мельницы

50. Машины для формования пустотных ЖБИ[image: image21.wmf]
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