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1 Цель и задачи освоения дисциплины (модуля)

Целью освоения дисциплины «Введение в профессию» является ознакомление учащихся с основными понятиями будущей профессиональной деятельности по выбранному профилю подготовки, изучение фундаментальных основ и принципов технологии машиностроения как инженерной науки.
Задачей освоения дисциплины является формирование социальной значимости будущей профессии, высокой мотивации к выполнению профессиональной деятельности и способностей выбирать разнообразные технологические методы машиностроения в соответствии с требованиями документации для реализации производственных технологических процессов.
2 Место дисциплины (модуля) в структуре основной профессиональной образовательной программы

Дисциплина (модуль) относится к обязательной части основной профессиональной образовательной программы.
Дисциплина (модуль) изучается в 1 семестре.

3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю)

Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), соотнесенных с планируемыми результатами освоения основной профессиональной образовательной программы (формируемыми компетенциями), установленными в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы, приведён ниже.

В результате освоения дисциплины (модуля) обучающийся должен:
	
Знать: 
- основные закономерности протекания процессов изготовления машиностроительных изделий (код компетенции - ОПК-5, код индикатора – 5.1).
	
Уметь: 
	- определять основные параметры изделий и процессов обработки деталей в машиностроении (код компетенции - ОПК-5, код индикатора – 5.2);


Владеть: 
[bookmark: _Toc506287678][bookmark: _Toc506808510][bookmark: _Toc506809232][bookmark: _Toc506880723][bookmark: _Toc506885511][bookmark: _Toc509404379]	- навыками использовать основные закономерности, действующие в процессе изготовления машиностроительных изделий, для повышения качества изделий и производительности обработки (код компетенции - ОПК-5, код индикатора – 5.3).

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.



4 Объем и содержание дисциплины (модуля)

4.1 Объем дисциплины (модуля), объем контактной и самостоятельной работы обучающегося при освоении дисциплины (модуля), формы промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)

	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Общий объем в академических часах
	Объем контактной работы
в академических часах
	Объем самостоятельной работы в академических часах

	
	
	
	
	Лекционные занятия
	Практические семинарские) занятия
	Лабораторные работы
	Клинические практические занятия
	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения

	1
	Э
	4
	144
	32
	-
	-
	-
	2
	0.25
	109,75

	Итого
	Э
	4
	144
	32
	-
	-
	-
	2
	0.25
	109,75

	заочная форма обучения

	1
	Э
	4
	144
	2
	8
	-
	-
	2
	0.25
	131,75

	Итого
	Э
	4
	144
	2
	8
	-
	-
	2
	0.25
	131,75


[bookmark: _Toc506287680][bookmark: _Toc506808516][bookmark: _Toc506809238][bookmark: _Toc506880729][bookmark: _Toc506885517][bookmark: _Toc509404383][bookmark: _Toc347846881][bookmark: _Toc347848399][bookmark: _Toc317175190][bookmark: _Toc347846882][bookmark: _Toc347848400]Условные сокращения: Э – экзамен, ЗЧ – зачет, ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой), КП – защита курсового проекта, КР – защита курсовой работы.

4.2 Содержание лекционных занятий

Очная форма обучения
	№
п/п
	Темы лекционных занятий

	1 семестр

	1
	Машиностроительное производство. Основные понятия и   определения. Значение машиностроения.

	2
	Объекты машиностроительного производства.

	3
	Производственный процесс. Его главные задачи.

	4
	Структура производственного процесса.

	5
	Средства технологического оснащения

	6
	Типы и виды машиностроительного производства.

	7
	Классификация деталей и типизация технологических процессов

	8
	Качество изделий. Основы контроля изделий в машиностроении.

	9
	Понятие качества. Основные показатели качества.       

	10
	Параметры оценки шероховатости поверхности

	11
	Методы и средства оценки шероховатости поверхности.

	12
	Влияние качества поверхностного слоя на эксплуатационные характеристики де    талей машин.

	13
	Взаимосвязь шероховатости поверхностей и точности при различных видах обработки деталей машин.

	14
	 Геометрические параметры точности

	15
	Понятие о посадках  и допуске посадки

	16
	Методы и средства измерения деталей.




Заочная форма обучения
	№
п/п
	Темы лекционных занятий

	1 семестр

	1
	Качество изделий. Основы контроля изделий в машиностроении.



4.3 Содержание практических (семинарских) занятий

Заочная форма обучения
	№
п/п
	Темы практических (семинарских) занятий

	1 семестр

	1
	Определение количественных показателей технологичности конструкции детали. 1 часть

	2
	Определение количественных показателей технологичности конструкции детали. 2 часть

	3
	Построение технологической схемы сборки изделия. 1 часть

	4
	Построение технологической схемы сборки изделия. 2 часть



4.4 Содержание лабораторных работ

Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой

[bookmark: _GoBack]4.5 Содержание клинических практических занятий

Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой

4.6 Содержание самостоятельной работы обучающегося

Очная форма обучения
	№
п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	1 семестр

	1
	Подготовка к тестированиям первого и второго рубежного контроля

	2
	Самостоятельное освоение разделов и вопросов курса:
1. Обработка резанием заготовок деталей машин.
  1.1 Сущность процесса резания
  1.2. Элементы процесса резания
  1.3. Смазывающе-охлаждающие технологические жидкости и их влияние на процесс резания
  1.4. Инструментальные материалы для лезвийного инструмента
  1.5. Выбор оборудования, инструмента и технологической оснастки
      1.5.1. Общие сведения о металлорежущих станках
      1.5.2. Металлорежущие инструменты, используемые в производстве
      1.5.3. Общие сведения о технологической оснастке станков и зажимных приспособлениях
2. Процессы обработки лезвийными инструментами на металлорежущих станках.
  2.1. Общая характеристика методов
  2.2. Точение (обтачивание и растачивание)
  2.3. Строгание и долбление
  2.4. Фрезерование
  2.5. Протягивание и прошивание
  2.6. Сверление, зенкерование и развертывание
3. Процессы Обработки абразивными инструментами
  3.1. Шлифование
  3.2. Хонингование
  3.3. Суперфиниширование и микрофиниширование
  3.4. Полирование
  3.5. Доводка-притирка
4. Процессы обработки пластическим деформированием
  4.1. Общие сведения
  4.2. Обкатывание и раскатывание поверхностей заготовок
  4.3. Калибрование отверстий
  4.4. Вибронакатывание
  4.5. Алмазное выглаживание

	3
	Подготовка к тестированиям первого и второго рубежного контроля

	4
	Подготовка к промежуточной аттестации и ее прохождение



Заочная форма обучения
	№
п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	1 семестр

	1
	Подготовка к практическим занятиям 

	2
	Самостоятельное освоение разделов теоретического курса:
1. Машиностроительное производство. Основные понятия и определения
  1.1. Значение машиностроения.
  1.2. Объекты машиностроительного производства.
  1.3. Производственный процесс. Его главные задачи.
  1.4. Структура производственного процесса.
  1.5. Средства технологического оснащения.
  1.6. Типы и виды машиностроительного производства.
  1.7. Классификация деталей и типизация технологических процессов.
2. Качество изделий. 
    2.1. Параметры оценки шероховатости поверхности
   2.2. Методы и средства оценки шероховатости поверхности
   2.3. Влияние качества поверхностного слоя на эксплуатационные характеристики деталей машин
  2.4. Взаимосвязь шероховатости поверхностей и точности при различных видах обработки деталей машин.
  2.5. Геометрические параметры точности
  2.5.1 Понятие о посадке и допуске посадки
  2.5.2. Методы и средства измерения деталей.
3. Обработка резанием заготовок деталей машин.
  3.1 Сущность процесса резания
  3.2. Элементы процесса резания
  3.3. Смазывающе-охлаждающие технологические жидкости и их влияние на процесс резания
  3.4. Инструментальные материалы для лезвийного инструмента
  3.5. Выбор оборудования, инструмента и технологической оснастки
      3.5.1. Общие сведения о металлорежущих станках
      3.5.2. Металлорежущие инструменты, используемые в производстве
      3.5.3. Общие сведения о технологической оснастке станков и зажимных приспособлениях
4. Процессы обработки лезвийными инструментами на металлорежущих станках.
  4.1. Общая характеристика методов
  4.2. Точение (обтачивание и растачивание)
  4.3. Строгание и долбление
  4.4. Фрезерование
  4.5. Протягивание и прошивание
  4.6. Сверление, зенкерование и развертывание
5. Процессы Обработки абразивными инструментами
  5.1. Шлифование
  5.2. Хонингование
  5.3. Суперфиниширование и микрофиниширование
  5.4. Полирование
  5.5. Доводка-притирка
6. Процессы обработки пластическим деформированием
  6.1. Общие сведения
  6.2. Обкатывание и раскатывание поверхностей заготовок
  6.3. Калибрование отверстий
  6.4. Вибронакатывание
  6.5. Алмазное выглаживание

	3
	Подготовка к промежуточной аттестации и ее прохождение




[bookmark: _Toc413763576][bookmark: _Toc425253211]5 Система формирования оценки результатов обучения по дисциплине (модулю) в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающегося

Очная форма обучения 
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 
и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	1 семестр

	Текущий 
контроль 
успеваемости
	Первый 
рубежный
контроль

	Оцениваемая учебная деятельность 
обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	10

	
	
	Тестирование №1
	20

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	Итого
	30

	
	Второй
рубежный
контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 
обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	10

	
	
	Тестирование №2
	20

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Экзамен
	40 (100*)


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости

Заочная форма обучения
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 
и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	1 семестр

	Текущий 
контроль 
успеваемости
	Не предусмотрен
	–

	Промежуточная аттестация
	Экзамен
	100




Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения по дисциплине (модулю)

	Система оценивания 
результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 
(зачет)
	Не зачтено
	Зачтено



[bookmark: _Hlk5737374]6 Описание материально-технической базы (включая оборудование и технические средства обучения), необходимой для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) 

[bookmark: _Toc396737317][bookmark: _Toc374622544]Для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) требуется:
- для проведения лекционных занятий по дисциплине требуется аудитория, оснащенная видеопроектором, настенным экраном, ноутбуком;
- для проведения практических занятий по дисциплине требуется аудитория, оснащенная видеопроектором, ноутбуком и настенным экраном
- рабочее место преподавателя должно быть оснащено видеопроектором, ноутбуком;
- рабочие места обучающихся должны быть оборудованы в соответствии со стандартными требованиями к учебным аудиториям и компьютерным классам.

7 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины (модуля)
[bookmark: _Toc506926047]
7.1 Основная литература
[bookmark: _Toc347846883][bookmark: _Toc347848401][bookmark: _Toc506926048]1. Современная концепция проектирования технологий обработки резанием: Учеб. пособие / А.А. Маликов, Ю.Н. Федоров, В.Д. Артамонов, О.Л. Золотухина; Тул. гос. ун-т. Тула, 2012. 317 с.
2. Технология машиностроения. Специальная часть : учебник для вузов / [А.С. Ямников и др.] ; под ред. А. А. Маликова и А. С. Ямникова; ТулГУ. — Москва; Вологда : Инфра-Инженерия, 2020 .— 344 с.

7.2 Дополнительная литература
1. Суслов, А. Г. Технология машиностроения : учебник для вузов / А. Г. Суслов .— 2-е изд., перераб. и доп. — М. : Машиностроение, 2007 .— 430 с. – 24 экз.
2. Технологические основы проектирования операций механической обработки : учеб.пособие для вузов / Ю. Н. Федоров [и др.] ; ТулГУ .— Тула : Изд-во ТулГУ, 2004 .— 272с.  – 30 экз.
3. Технология конструкционных материалов (Технологические процессы в машиностроении) : учебник для вузов : в 4 ч. / под общ. ред. Э. М. Соколова, С. А. Васина, Г . Г. Дубенского. Ч. 4: Обработка заготовок / В. Д. Артамонов [и др.] — Тула : Изд-во ТулГУ.— 2007 .— 597 с
4. Бабичев, А.П. Справочник инженера-технолога в машиностроении / А.П.Бабичев [и др.] .— Ростов-н/Д : Феникс, 2006 .— 541с
5. Маслов, А. Р. Резание металлов в современном машиностроении : справочник / А. Р. Маслов .— М. : ИТО, 2008 .— 299 с
6. Режущие инструменты : учеб. пособие для вузов / В. А. Гречишников [и др.] .— 2-е изд., перераб. и доп .— Старый Оскол : ТНТ, 2010 .— 387 с. : ил. — Библиогр.: с. 380-381 .



8 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины (модуля)
	1. 
	Электронный читальный зал “БИБЛИОТЕХ” : учебники авторов ТулГУ по всем дисциплинам.- Режим доступа: https://tsutula.bibliotech.ru/ , по паролю.- Загл. С экрана

	2. 
	Единое окно доступа к образовательным ресурсам: портал [Электронный ресурс]. - Режим доступа : http: //window.edu.ru. - Загл. с экрана.

	3. 
	Научная Электронная Библиотека  eLibrary – библиотека электронной периодики, режим доступа: http://elibrary.ru/ , по паролю.- Загл. с экрана.

	4. 
	ЭБС IPRBooks универсальная базовая коллекция изданий.-Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/,  по паролю.- .- Загл. с экрана

	5. 
	НЭБ КиберЛенинка научная электронная библиотека открытого доступа, режим доступа http://cyberleninka.ru/ ,свободный.- Загл. с экрана.
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9 Перечень информационных технологий, необходимых для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю)

9.1 Перечень необходимого ежегодно обновляемого лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства 
1. Microsoft Office 2013 std, лицензия https://up.tsu.tula.ru:3443/lk/lpo/ms2013std.pdf
2. КОМПАС-3D V15, https://up.tsu.tula.ru:3443/lk/lpo/KOMPAS_3D_V15_License.pdf
4. Электронный справочник конструктора, https://up.tsu.tula.ru:3443/lk/lpo/KOMPAS_3D_V15_License.pdf
5. Пакет прикладных программ «МойОфис Профессиональный», лицензия https://up.tsu.tula.ru:3443/lk/lpo/myoffice.pdf

9.2 Перечень необходимых современных профессиональных баз данных и информационных справочных систем

1. Реферативная база SCOPUS.- Режим доступа: https://www.scopus.com/, по логину и паролю.- Загл. С экрана
2. Справочная информационная онлайн-система «Регламент».- Режим доступа: http://www.reglament.pro/, по единому логину и паролю.- Загл. С экрана

