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1 Цель и задачи прохождения практики
Целью прохождения практики является расширение знаний студентов о современном машиностроительном производстве, расширение, систематизация и закрепление знаний, полученных при изучении общеинженерных и специальных дисциплин, приобретение навыков практического применения теоретических знаний в решении конкретных технологических задач.
Задачами прохождения практики являются:
- изучить действующие технологические процессы механической обработки деталей и сборки узлов и машин;

- ознакомиться с основными способами получения заготовок,

- изучить работу металлорежущего оборудования, конструкции и принцип действия станочных приспособлений, режущий инструмент;

- провести анализ рассматриваемых технологических процессов,

- обосновать правильность выбора оборудования и технологической оснастки;

- ознакомиться с применяемыми на предприятии средствами механизации и автоматизации механической обработки;

- рассмотреть вопросы, связанные с организацией и экономикой производства, вопросы экологии, техники безопасности, охраны труда.
2 Вид, тип практики, способ (при наличии) и форма (формы) ее проведения
Вид практики – учебная практика.
Тип практики – технологическая (проектно-технологическая) практика.

Способ проведения практики – стационарная. 

Форма (формы) проведения практики – дискретно по видам практик - путем выделения в календарном учебном графике непрерывного периода учебного времени для проведения каждого вида (совокупности видов) практики.
Учебный процесс по практике организуется в форме практической подготовки обучающихся.
3 Перечень планируемых результатов обучения при прохождении практики, соотнесенных с планируемыми результатами освоения образовательной программы

Перечень планируемых результатов обучения при прохождении практики, соотнесенных с планируемыми результатами освоения основной профессиональной образовательной программы (формируемыми компетенциями) и индикаторами их достижения, установленными в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы, приведён ниже.

В результате прохождения практики обучающийся должен:
Знать: 

1) назначение, варианты исполнения и размеры конструктивных частей и элементов сборных металлорежущих лезвийных инструментов (код компетенции – ПК-6, код индикатора – ПК-6.1);
Уметь: 

1) определять количество, форму и конструктивные особенности деталей, входящих в сборные металлорежущие лезвийные инструменты (код компетенции – ПК-6, код индикатора – ПК-6.2);
Владеть: 

1) навыками выполнения рабочих чертежей деталей по чертежам общего вида сборных металлорежущих лезвийных инструментов (код компетенции – ПК-6, код индикатора – ПК-6.3).
4 Место практики в структуре образовательной программы
Практика относится к части ОПОП ВО, формируемой участниками образовательных отношений.

Практика проводится в 4 семестре.
5 Объем практики в зачетных единицах и ее продолжительность в неделях либо в академических часах
	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Продолжи- тельность
	Объем контактной работы в академических часах
	Объем иных форм образовательной деятельности в академических часах

	
	
	
	в неделях
	в академи-ческих часах
	Работа с руководителем практики от университета
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения*

	4
	ДЗ
	6
	4
	216
	1,75
	0,25
	214


* Если предусмотрено основной профессиональной образовательной программой
Условные сокращения: ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой); ДППП – практика проводится дискретно по периодам проведения практик - путем чередования в календарном учебном графике периодов учебного времени для проведения практик с периодами учебного времени для проведения теоретических занятий, продолжительность практики исчисляется только в академических часах.
К иным формам образовательной деятельности при прохождении практики относятся:

– ознакомление с техникой безопасности;

– изучение технической документации профильной организации;

– выполнение обучающимся индивидуального задания под руководством руководителя практики от профильной организации;
– выполнение обучающимся индивидуального задания;

– cоставление обучающимся отчёта по практике.
6 Структура и содержание практики
Обучающиеся в период прохождения практики выполняют индивидуальные задания, предусмотренные рабочей программой практики, соблюдают правила внутреннего распорядка организации, на базе которой проводится практика, соблюдают требования охраны труда и пожарной безопасности.

(Далее приводится информация, подробно раскрывающая содержание и структуру практики, и характеристика организаций, на базе которых практика может быть проведена)

Этапы (периоды) проведения практики

	№
	Этапы (периоды) проведения практики
	Виды работ

	1
	Организационный
	Проведение организационного собрания. Инструктаж по технике безопасности. Разработка индивидуального задания.

	2
	Основной
	Выполнение индивидуального задания.

	3
	Заключительный
	Составление отчёта по практике. Защита отчёта по практике (дифференцированный зачет).


Примеры индивидуальных заданий
Тема: Изучение действующего технологического процесса механической обработки детали И ИНСТРУМЕНТАЛЬНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ
1 Изучить чертеж детали, уяснить ее конструкцию, назначение детали в сборочном узле. Содержание условных обозначений и текстовых записей на чертеже детали согласно требованиям ЕСКД.

2 Обоснование выбора и способа получения исходной заготовки. Краткое описание технологического процесса получения заготовки, используемого оборудования. Термообработка.

3 Технологический процесс обработки заготовки; обоснование принятой последовательности обработки. Изучение действующего технологического процесса по технологической документации и на рабочих местах.

4 Применяемое оборудование, его краткие технические характеристики. Достигаемая точность обработки, требуемый разряд исполнителя работ, сложность настройки станка и возможность его быстрой переналадки, уровень механизации и автоматизации основных и вспомогательных работ.

5 Анализ используемых режимов резания и норм времени.

6 Анализ причин возможного брака, предложения по его устранению.
7 Формы отчетности по практике
Промежуточная аттестация обучающегося по практике проводится в форме дифференцированного зачета (зачета с оценкой), в ходе которого осуществляется защита обучающимся отчета по практике. Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения при прохождении практики представлена ниже.

	Система оценивания 

результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 

(дифференцированный зачет)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично


Требования к отчёту по практике

Отчет оформляется на листах формата А4 и должен содержать следующие разделы:

1. Титульный лист

2. Оглавление

3. Теоретический материал в соответствии с заданием (см. п.6)

4. Список литературы

Рекомендуемый объём отчета не менее 20 страниц. 

Список литературы оформляется в соответствии с ГОСТ 7.1-2003 “СИБИД. Библиографическая запись. Библиографическое описание. Общие требования и правила составления”.

При оформлении отчета использовать ГОСТ 7.32-2017 «ОТЧЕТ О НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКОЙ РАБОТЕ. Структура и правила оформления».
8 Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации обучающихся по практике
Ниже приведен перечень контрольных вопросов и (или) заданий, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках защиты отчета по практике. Они позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения при прохождении практики и сформированность компетенций, указанных в разделе 3.
Перечень контрольных вопросов и (или) заданий
1. Проверки соблюдения метрологических правил и норм проводится с целью:

2. Процесс измерения представляет собой...

3. В соответствии с требуемой точностью зубчатого колеса, червячные фрезы изготавливают следующих классов точности:

4. Группа проверки точности изготовления червячных фрез выбирается в зависимости от имеющихся приборов и от точности фрезы. Обязательно проверяются:

5. За основу расположения поля допуска на резьбу гаечного метчика относительно поля допуска резьбы гайки приняты следующие положения:

9 Описание материально-технической базы, необходимой для проведения практики
Учебная практика проводится на предприятиях Тулы, с которыми заключен договор.

Для проведения практики так же используется материально-техническая база кафедры ТМС, ее аудиторный фонд, соответствующий действующим санитарным, противопожарным нор-мам и требованиям к технике безопасности.  

Кафедра обладает следующим парком специализированного (лабораторного) обору-дования, позволяющим проводить (название) практику:

Фрезерный обрабатывающий центр TongTai Topper 750AD;  

Токарный станок с ЧПУ 16К20Ф3;

Вертикально-сверлильный станок 2Н125;

Точило "Flotta";

Зубофрезерный станок 5К32;

Токарно-револьверный автомат "Шкода-20";

Настольный сверлильный станок НС120М;

Горизонтально-фрезерный станок 6Н81;

Токарно-винторезный станок 1К62;

Испытательная гидростанция;

Робот РФ-201М;

Действующий макет токарного обрабатывающего центра СТМ100;

Макеты узлов металлорежущих станков;

Универсальная делительная головка УДГ-135;

Вибробункер;

Зубодолбёжный станок 5А12.
10 Перечень учебной литературы и ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для проведения практики

(Наличие указываемых изданий в библиотеке ТулГУ или в ЭБС ТулГУ обязательно)

Основная литература

1.
Суслов, А. Г. Основы технологии машиностроения: учебник для вузов, по направлению подготовки "Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств" / А. Г. Суслов Москва : КНОРУС, 2018 288 с. : ил (Бакалавриат) ISBN 978-5-406-06150-3
2. Технология машиностроения: Специальная часть: учебник для вузов [текст]+ [электронный ресурс] / под ред. А. А. Маликова и А. С. Ямникова.— Тула : Изд-во ТулГУ, 2010.— 388 с. — ISBN 978-5-7679-1727-3. (1экз) +1 электрон. опт. диск (CD-ROM).

Дополнительная литература

1.
Основы технологии машиностроения. Учебник./Под ред. Ямникова А.С./ Допу-щен Минобрнауки. Тула, изд-во ТулГУ. 2006г. 269 с. (41 экз.)

2. Колесов, И.М. Основы технологии машиностроения: Учебник для вузов / И.М.Колесов .— 3-е изд.,испр. — М. : Высш.шк., 2001 .— 591с. : ил. — (Техноло-гия,оборудование и автоматизация машиностроит.производств) .— Библиогр.в конце кн. — ISBN 5-06-3662-6 /в пер./ : 90.00. (1 экз.)

3. Технология машиностроения : учеб. пособие для вузов : в 2 кн. / Э. Л. Жуков [и др.] ; под ред. С. Л. Мурашкина .— 3-е изд., стер .— М. : Высш. шк., 2008 .— ISBN 978-5-06-004245-0. (5 экз.)

4. Бурцев, В.М. Технология машиностроения. Т.1, Основы технологии машиностроения : Учебник для вузов:В 2 т. / В.М.Бурцев, А.С.Васильев, А.М.Дальский и др.; Под общ.ред. А.М.Дальского .— 2-е изд.,стер. — М. : Изд-во МГТУ им.Н.Э.Баумана, 2001 .— 564с. : ил. — Библиогр.в конце кн. — ISBN 5-7038-1284-4 (Т.1) /в пер./ : 52.00 .— ISBN 5-7038-1283-6. (7 экз.)

Периодические издания

1. Научно-технический журнал "СТИН" (Станки и инструмент)

2. Машиностроитель : производственно-технический журнал.

Интернет ресурсы

Интернет-ресурсы: сайты производителей инструментов.

www.sandvik.coromant.com/ru - официальный сайт фирмы Sandvik Coromant- производи теля режущего инструмента в области металлообработки.

11 Перечень информационных технологий, используемых при проведении практики, включая перечень программного обеспечения и информационных справочных систем (при необходимости)
1. Текстовый редактор Microsoft Word;

2. Компьютерная справочная правовая система Консультант Плюс.
