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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)

Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или)ы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) ы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

[bookmark: _Hlk10987176]2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

6 семестр

[bookmark: _Hlk12477825][bookmark: _Hlk11357519]Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-12

ВОПРОС 1. Основные данные для разработки технологического процесса изготовления детали.
ВОПРОС 2. Что входит в состав описания изделия как объекта производства?
ВОПРОС 3. Основные этапы и последовательности разработки технологического процесса изготовления детали.
ВОПРОС 4. Цель и задачи размерного анализа конструкций.
ВОПРОС 5. Основные способы получения заготовок для механической обработки.
ВОПРОС 6. Способы получения заготовок для корпусных деталей.
ВОПРОС 7. Способы получения заготовок для тел вращения
ВОПРОС 8. Основные принципы построения модульного технологического Процесса.
ВОПРОС 9. Технологическая подготовка производства. Цели и задачи, решаемые при её проведении
ВОПРОС 10. Порядок разработки и проектирования средств специального оснащения.


















Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-13

ВОПРОС 1. Порядок расчета межоперационных припусков и размеров заготовки.
ВОПРОС 2. Технология фрезерования плоских поверхностей в корпусных деталях. Выбор режущего и мерительного инструмента.
ВОПРОС 3. Технология обработки скосов и углов. Выбор режущего и мерительного инструмента. 
ВОПРОС 4. Режущий инструмент. Исходные данные для выбора режущего инструмента при фрезеровании плоских поверхностей.
ВОПРОС 5. Технология обработки деталей на токарных станках с ЧПУ. Основные виды работ выполняемые на них.
ВОПРОС 6. Станочная система координат. Нулевая точка программы и рабочая система координат.
ВОПРОС 7. Средства измерений. Калибры. Виды, конструкция, область применения.
ВОПРОС 8. Основные принципы установки заготовки в приспособление.
ВОПРОС 9. Универсально-сборные приспособления.
ВОПРОС 10. Погрешность положения заготовки в приспособлении

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

6 семестр

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-12

ВОПРОС 1. Способы получения заготовок для зубчатых колес.
ВОПРОС 2. Выбор технологических баз на первой операции механической обработки.
ВОПРОС 3. Мерительный инструмент, используемый для контроля размеров при изготовлении деталей.
ВОПРОС 4. Технология фрезерования прямоугольных пазов и канавок в корпусных деталях. Выбор режущего и мерительного инструмента.
ВОПРОС 5. Расчет режимов резания. Последовательность расчета при выполнении резьбонарезных операций.
ВОПРОС 6. Режущий инструмент. Исходные данные для выбора режущего инструмента при обработке отверстий.
ВОПРОС 7. Алгоритм назначения нулевой точки детали. Взаимосвязь нулевой точки и технологической базы.
ВОПРОС 8. Стандартные приспособления, используемые на токарных станках с ЧПУ.
ВОПРОС 9. Погрешность установки заготовки в приспособлении. Погрешность базирования.
ВОПРОС 10. Типовые схемы установки заготовок типа «тела вращения» в приспособлении.









Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенцииПК-13

ВОПРОС 1. Способы получения заготовок для рычагов, шатунов, вилок.
ВОПРОС 2. Выбор технологических баз при составлении технологического процесса.
ВОПРОС 3. Расчет режимов резания. Последовательность расчета при выполнении типовых фрезерных операций.
ВОПРОС 4. Режущий инструмент. Исходные данные для выбора режущего инструмента при точении наружных поверхностей.
ВОПРОС 5. Технология обработки деталей на сверлильных станках с ЧПУ. Основные виды работ выполняемые на них.
ВОПРОС 6. Станочная система координат. Нулевая точка станка и направление перемещения его рабочих органов.
ВОПРОС 7. Универсальные средства измерений. Виды, конструкция, контролируемые размеры.
ВОПРОС 8. Конструкция установочных элементов приспособлений на примере установочных пальцев.
ВОПРОС 9. Типовые конструкции специальных приспособлений для токарных станков с ЧПУ.
ВОПРОС 10. Типовые крепежные детали, используемые в специальных приспособлениях.

4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсового проекта) по дисциплине (модулю)

ВОПРОС 1. Исходные данные для разработки технологической операции.
ВОПРОС 2. Основные функции технологической подготовки производства.
ВОПРОС 3. Технология фрезерования уступов в корпусных деталях. Выбор режущего и мерительного инструмента.
ВОПРОС 4. Расчет режимов резания. Последовательность расчета при выполнении типовых токарных операций.
ВОПРОС 5. Режущий инструмент. Исходные данные для выбора режущего инструмента при фрезеровании уступов пазов и канавок.
ВОПРОС 6. Технология обработки деталей на многоцелевых станках с ЧПУ. Основные виды работ выполняемые на них.
ВОПРОС 7. Станочная система координат. Абсолютные и относительные координаты.
ВОПРОС 8. Стандартные приспособления, используемые на фрезерных станках с ЧПУ.
ВОПРОС 9. Погрешность установки заготовки в приспособлении. Погрешность закрепления.
ВОПРОС 10. Типовые схемы установки корпусных заготовок в приспособлении.
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