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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5
1. Точность влияет на следующие выходные показатели станков:

- быстроходность, энергетическую эффективность, материалоемкость, надежность и долговечность

- быстроходность, экономическую эффективность,  надежность и долговечность

- быстроходность, экономическую эффективность, материалоемкость, надежность и долговечность

- быстроходность, экономическую эффективность, надежность и долговечность

2. Точность влияет на работу станков по следующим критериям:

- динамическая нагруженность; биение деталей; кинематические погрешности; зазоры в сопряжениях; потери на трение и износ
динамическая нагруженность; - биение деталей; кинематические погрешности; зазоры в сопряжениях; потери на трение и износ;

- биение деталей; кинематические погрешности; зазоры в сопряжениях; потери на трение и износ


- правильный ответ отсутствует

3. Реализация точности на металлорежущих станках достигается обеспечением требований при обработке деталей по следующим параметрам:

- размерным величинам; соответствие формы детали чертежу; взаимное положение элементов детали; степень шероховатости.

- квалитету точности обработки; соответствие формы детали чертежу; взаимное положение элементов детали; степени шероховатости

- классу точности обработки; соответствие формы детали чертежу; взаимному положение элементов детали; величине биения

- размерным величинам; соответствие формы детали чертежу; взаимному положение элементов детали; величине биения

4. Темп роста достижений точности возрастал в 10 раз каждые:

- 10 лет

- 20 лет

- 5 лет

- 4 года

5. Основной оценкой точности является:

- система допусков

- система квалитетов

- система классов точности

- система вала

6. Предельные отклонения формы и расположения цилиндрических поверхностей пропорциональны:

- корню кубическому из размера
- корню квадратному из размера
- прямо пропорциональны размеру
- корню 4-ой степени из размера

7. Предельные отклонения радиального биения цилиндрических поверхностей:- - пропорциональны корну кубическому из размера
- пропорциональны размеру
- пропорциональны корню квадратному из размера
- пропорциональны корню 4-ой степени из размера

8. Предельные отклонения несоосности цилиндрических поверхностей:

- пропорциональны корню кубическому из размера
- пропорциональны корню квадратному из размера
- пропорциональны корню 4-ой степени из размера
- пропорциональны размеру

9. Предельные отклонения формы и расположения плоских поверхностей:

- пропорциональны корню квадратному из размера
- пропорциональны корню кубическому из размера
- пропорциональны размеру
- пропорциональны корню 4-ой степени из размера

10. Предельные отклонения плоскостности:

- пропорциональны корню квадратному из размера
- пропорциональны корню кубическому из размера
- пропорциональны размеру
- пропорциональны корню 4-ой степени из размера

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7

1. Основными показателями эксплуатационных качеств станка являются:

- точность; экономическая эффективность обработки; условия обслуживания; производительность

- точность; экономическая эффективность обработки; динамичность станка; производительность

- точность; экономическая эффективность обработки; динамичность станка; производительность; условия обслуживания

- точность; экономическая эффективность обработки; производительность

2. Динамические качества станка определяются

- стойкостью инструмента, детали, звеньев кинематической цепи при изменении внешних возмущений

- стойкостью звеньев кинематической цепи при отработке возмущений

- стойкостью инструмента, детали, звеньев кинематической цепи при изменении возмущений

- стойкостью инструмента, детали, звеньев кинематической цепи при изменении внешних и внутренних возмущений

3. К основным показателям динамических качеств станков относятся:

- наибольший допустимый режим устойчивого резания (без автоколебаний)  Амплитуда относительных колебаний инструмента при резании и на холостом ходу

- наибольший допустимый режим устойчивого резания (в том числе и при автоколебаниях)  
- динамическая стойкость инструмента

- наибольший допустимый режим устойчивого резания (без автоколебаний)
4. Податливость выражается

- соотношением приращения деформации к приращения нагрузки в направлении действия нагрузки

- выражается соотношением приращения нагрузки к приращению деформации

- выражается соотношением деформации к приращения нагрузки

- выражается соотношением приращения деформации к приращению нагрузки в направлении действия силы

5. Основными показателями динамических качеств станка при исследовании колебательного процесса являются:

- Запас и степень устойчивости. Допустимая степень отклонения динамической системы при внешних  воздействиях

- Запас и степень устойчивости. Допустимая степень отклонения динамической системы при внешних  воздействиях. Динамическая податливость

- Запас и степень устойчивости. Допустимая степень отклонения динамической системы при внешних  воздействиях. Коэффициент жесткости

- Запас и степень устойчивости.Динамическая податливостьКоэффициент жесткости

6. Запас устойчивости:
- определяет возможность отклонения того или иного параметра  системы без потери устойчивости

- представляет собой динамическую характеристику упругой системы в частотной форме

- представляет собой динамическую характеристика упругой системы в частотной форме и определяет возможность отклонения того или иного параметра  системы без потери устойчивости

- представляет собой частотную динамическую характеристику упругой системы и выражается в появлении вибрации или колебания инструмента,  или  в неравномерном скачкообразном перемещении узла (стола, суппорта), или в их заклинивании

7. Отклонения параметров системы по виду внешних воздействий различаются на

- статические, стационарно-динамические, переходные процессы, случайные.

- статические, переходные процессы, случайные

- статические, динамико-стационарные, переходные процессы, случайные

- cтатические, стационарно-динамические, случайные

8. Статические воздействия

- постоянно действующие во времени

- устанавливаются во времени воздействием с постоянной скоростью

- постоянно действующие во времени или устанавливающиеся во времени воздействием с постоянной скоростью

- постоянно действующие во времени или устанавливаются во времени воздействием с постоянной скоростью под действием внешних воздействий

9. Вынужденные колебания, вызванные периодическими  воздействиями относятся к

- стационарно-динамическим воздействиям

- переходным процессам

- статическим воздействиям

- статическим воздействиям

10. Быстродействие системы

- определяет быстроту завершения переходного процесса  или время  затухания переходных процессов до значения меньшей установленной величины. Критерием этой величины является точность обработки или шероховатость.

- определяет быстроту завершения переходного процесса

- определяет время  затухания переходных процессов до значения меньшей установленной величины

- определяет быстроту завершения переходного процесса  или время  затухания переходных процессов. Критерием этой величины является точность обработки или шероховатость

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5

1. Испытание станков на точность. Требования к образцу-изделию.

2. Виды моделей динамической системы станков. 

3. Модель динамической системы токарного станка.

4. Методы определения динамических характеристик МРС.

5. Статические и динамические характеристики станочных систем. Виды колебаний и возмущений в станочной системе. 

6. Понятие о контактной податливости. Основные пути повышения контактной жесткости.

7. Жесткость шпиндельных узлов.

8. Температурные поля в станках. Способы уменьшение вредных температурных деформаций.

9. Повышения точности станков за счет оптимизация технологического процессов.

10. Повышения точности станков за счет совершенствования инструментов

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7
1. Направляющие МРС. Классификация. Достоинства и недостатки. Способу повышения точности.
2. Основные мероприятия по совершенствование сборки станков.
3. Основные конструктивные мероприятия по повышению технологичности деталей и узлов станков.
4. Основные конструктивные мероприятия по повышению жесткости станков.
5. Повышения точности станков за счет совершенствования кинематики станков.
6. Повышения точности станков за счет совершенствования и оптимизации конструкций станков, технологичности изготовления отдельных элементов и сборки станка в целом.
7. Повышения точности станков за счет совершенствования установки, базирования и закрепления заготовок.
8. Мероприятия по повышению точности шпиндельных узлов.
9. Виды колебаний и возмущений в станочной системе. Динамическая модель токарного станка.
10. Влияние направляющих и несущих конструкций металлорежущих станков на точность обработки.
4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсового проекта) по дисциплине (модулю)
Выполнение курсовой работы (проекта) не предусмотрено учебным планом.
