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1. ЦЕЛЬ И ЗАДАЧИ ВЫПОЛНЕНИЯ КУРСОВОЙ РАБОТЫ
Целью курсовой работы является закрепление знаний по курсу "Обработка заготовок и сборка" полученных студентами при изучении дисциплины,  получение первичных навыков решения технологических задач, подготовка студентов к курсовому и дипломному проектированию. Задачами выполнения курсовой работы являются: получение навыков и знаний в области обработки заготовок на станках, выборе различных схем базирования заготовок, навыков разработки операционных технологий и умения применять эти навыки в реальной производственной деятельности.
2. ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ К КУРСОВОЙ РАБОТЕ

2.1. Тематика курсовой работы
Курсовая работа  является самостоятельной работой студента. Основной задачей самостоятельной работы является закрепление теоретических знаний, полученных на лекциях и практических навыков по выбору оборудования, режущего инструмента, технологической оснастки для выполнения определенных видов обработки деталей машин, полученных во время производственных практик.

Тема ККР - разработка (согласно индивидуальному заданию) операции механической обработки заготовки. Выполнение ККР (КРЗ) предполагает решение практических вопросов по выбору наиболее рационального способа обработки поверхности детали и проектированию операции ее механической обработки, включая выбор оборудования, технологической оснастки с определением схемы установки детали в приспособлении; расчет операционных припусков и режима резания.

2.2. Исходные данные к курсовой работе

В качестве индивидуального задания на выполнение ККР студенту выдается эскиз (чертеж) детали с указанием поверхности, которую требуется обработать и написать технологический процесс для своей детали.
2.3. Задание на курсовую работу

Задание на проектирование оформляется на типовом бланке отдельно для каждого студента. В задании указывается номер варианта и название процесса.

Руководитель по согласованию со студентом может выдать задание, которое по сложности эквивалентно типовому заданию.

2.4. Объем курсовой работы

Результаты выполнения курсовой работы представляются в виде пояснительной записки объемом 25...30 листов формата А4 и графического материала объемом 2 листа формата А1и А3.

Срок выполнения КР определяется в соответствии с учебным планом обучения для каждого конкретного срока подготовки студентов. В течение этого же периода осуществляются запланированные консультации. В ходе работы над курсовой работой студенты на практике самостоятельно, используя конкретный пример из данного пособия, изучают методики:

1) выбора наименования и модели станка в зависимости от вида выполняемых работ, требуемой точности обработки и объема производства;

2) выбора типа, размеров и геометрических параметров, марки инструментального материала режущего инструмента;

3) расчета режима резания (подача, скорость резания, глубина резания) и его проверки по допустимой мощности оборудования;

4) расчета основного времени как составляющей штучного времени выполнения операции

КР является самостоятельной работой студента, поэтому успешное ее выполнение зависит от проявленной им инициативы и организованности в процессе ее выполнения.

2.5 Защита КР

Защита выполненной работы включает:

– краткое изложение студентом целей ККР, используемых методов разработки технологии, оригинальных решений, применённых в технологическом проекте, полученные результаты, перспективы совершенствования разработанной технологии и т. д.;

– вопросы преподавателя по различным аспектам разработки технологии в проекте (допускаются вопросы со стороны других студентов при публичной защите работы). Неправильно или небрежно оформленная ПЗ руководителем не подписывается, и к защите КР студент не допускается.

3. Методические указания к выполнению курсовой работы


3.1 Основные этапы  КР.

1. Подбор и изучение литературы по теме КР, ознакомление с методическими указаниями по оформлению КР.

2. Изучение исходных данных к КР.

 Изучая чертеж детали, студент узнает: о форме, о размерах, о припусках и допусках на деталь, шероховатости поверхностей, обрабатываемом материале, местах разъемов штампов и опок и др. Операционные эскизы характеризуют схему базирования и закрепления детали на операции, показывают, какие поверхности уже обработаны, какие остаются черными  до и после обработки, из них видна точность обработки. Изучается и анализируется работа базовой конструкции приспособления и намечаются пути модернизации в соответствии с полученным заданием. Желательно эту работу проводить на конструкторско-технологической практике.


3.2 Оформление графической части КР и ПЗ.

Результаты работы по каждому этапу согласуются с руководителем по мере их выполнения.


4.План построения и содержание разделов пояснительной записки

4.1. ПЗ включает:

· титульный лист;

· задание;

· аннотацию;

· содержание;

· введение;

· основная часть;

· заключение;

· список использованных источников;

· приложения.

4.2.
Титульный лист оформляют в соответствии с приложением 1.


На титульном листе указывают тему работы, номера учебной группы, ФИО студента выполняющего КР и ФИО принимающего преподавателя.   

4.3.
Задание оформляют в соответствии с приложением 1.

4.4.
Аннотация отражает результаты и содержание всей работы. В ней обосновывают актуальность работы, описывают основные результаты работы.

4.5.
В содержании перечисляют все разделы и подразделы ПЗ и указывают номера страниц, на которых они помещены.

4.6.
Во введении характеризуют обрабатываемую деталь, операцию и оборудование, для которых разрабатывается приспособление, основные недостатки используемого приспособления, определяют цель и задачи проектирования.

4.7. Основная часть состоит из следующих разделов:

1. Анализ исходных данных. В разделе перечисляют исходные данные к КР, тип заготовки,  из которой будет изготавливаться данная деталь, марку стали или сплава (объяснить выбор стали или сплава), установить технологию получения заготовки.
2. В разделе представить все операции технологического процесса обработки заготовки для получения данной детали. Обосновывают выбор. 
4.8.
В заключении приводят основные результаты расчетов и выводы, полученные в процессе проектирования.

4.9. Список использованных источников в него включают все стандарты, справочники и другие материалы, на которые сделаны ссылки в тексте ПЗ.

Для наглядности и краткости изложения в ПЗ включают рисунки и таблицы. По указанию консультанта в ПЗ могут включаться дополнительные вопросы, связанные с научно-исследовательской работой кафедры, применением ЭВМ в техническом проектировании и т.п.

ЗАДАНИЕ на КР по дисциплине «Обработка заготовок и сборка» 

Вариант №1

1. Для предлагаемого чертежа детали- заглушка определить 

- тип заготовки,  из которой будет изготавливаться данная деталь 

- марку стали или сплава (объяснить выбор стали или сплава)

- установить технологию получения заготовки.

2. Представить все операции технологического процесса обработки заготовки для получения данной детали.
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3. Теоретический вопрос: Методы обработки резьбовых поверхностей. Резьбофрезерование. Обработка внутренней резьбы

Задание получил студент гр.620191 ________________________

Дата получения задания__________________

Преподаватель, доцент каф. ТМС, к.т.н.  Маркова Е.В.__________

ПРИЛОЖЕНИЕ П1. Комплект заданий

Деталь 1. Вал.
1 в. Токарная обработка наружного контура

2 в. Шлифование наружной цилиндрической поверхности Æ12-0,03
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Деталь 2. Валик.
1в. Нарезание резьбы М16

2 в. Токарная обработка наружного контура
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Деталь 3. Втулка.
Растачивание отверстия 80+0,035
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Деталь 4. Втулка коническая.
Шлифование поверхности Æ51+0,2
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Деталь 5. Втулка.
Шлифование цилиндрической поверхности Æ80[image: image8.png]
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Деталь 6. Втулка.
Точение наружной цилиндрической поверхности

[image: image10.jpg]Indso

TIPSs®

QUHS T D

GHI0Y®

30°

04

210





Деталь 7. Штуцер.
Сверление отверстия Æ16
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Деталь 8. Рычаг.
Одновременное фрезерование плоскостей в размер 12h8
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Деталь 9. Корпус.
Точение наружной цилиндрической поверхности Æ85
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Деталь 10. Палец.
Шлифование наружной цилиндрической поверхности Æ10n6 и прилегающего торца одновременно.
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Деталь 11. Опора.
Сверление 2-х отверстий Æ5 последовательно
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Деталь 12. Вилка.
Фрезерование плоскостей в размер 10Н9
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Деталь 13. Рычаг.
Сверление отверстия Æ10Н7
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Деталь 14. Стойка.
Фрезерование плоскостей в размер 22
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Деталь 15. Гайка.
Обработка фаски 1,5´45°
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Деталь 16. Крышка.
Подрезание торца в размер 12,5
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Деталь 17. Кольцо стопорное.
Шлифование плоскости в размер 6+0,15
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Деталь 18. Кольцо.
Сверление 6 отверстий Æ11 одновременно
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