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(ФИО, должность, ученая степень, ученое звание)
(подпись)
1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)

Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-2
1. Данный статистический метод позволяет предсказывать значения переменной отклика при заданных значениях независимых переменных.

1) анализ надежности;

2) анализ возможностей процесса;

3) регрессионный анализ;

4) анализ временных рядов.

2. Данный статистический метод используют для проверки выполнения требований надежности на основе данных испытаний ограниченной продолжительности и привлечения заданного количества испытуемых изделий.

1) анализ надежности;

2) анализ возможностей процесса;

3) регрессионный анализ;

4) анализ временных рядов.

3. Данный статистический метод используют в тех случаях, когда не существует исчерпывающей теории для решения задачи (или если такая теория существует, но решение получить трудно или невозможно), а также в случаях, когда решение может быть получено с применением компьютерных технологий.

1) моделирование;

2) анализ возможностей процесса;

3) регрессионный анализ;

4) анализ временных рядов.

4. Данный статистический метод используют для обнаружения изменений в процессе. 

1) моделирование;

2) анализ возможностей процесса;

3) регрессионный анализ;

4) карты статистического управления процессом.

5. Данный статистический метод используют для описания фрагментов данных временного ряда, для выявления выбросов (т. е. экстремальных значений, достоверность которых должна исследоваться), а также для анализа и внесения изменений, для обнаружения поворотных точек в тренде. 

1) анализ временных рядов;

2) анализ возможностей процесса;

3) регрессионный анализ;

4) карты статистического управления процессом.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-2
1. Из перечисленного к статистическим методам контроля качества не относится 

1) корреляционный анализ;

2) построение размерной цепи для сборочного комплекта;

3) анализ временных рядов;

4) проверка гипотез.

2. Поясните смысл ошибки первого рода

1) это риск производителя, что его продукцию ошибочно забракуют;

2) это риск получения брака в партии;

3) это дефектность техпроцесса;

4) ошибка появилась первый раз;

3. Что показывает кривая Лоренца

1) она показывает накопление потерь;

2) это целевая функция процесса производства;

3) она показывает минимум потерь;

4) она определяет максимум потерь.

4. Что называют оперативной характеристикой

1) это функция вероятности приемки партии от уровня ее дефектности;

2) это функция, оперативно определяющая брак;

3) это функция потерь потребителей;

4) это функция Тагути «сигнал – шум».

5. Что такое ошибка второго рода

1) ошибка существенна для производителя;

2) это риск (в %) того, что некачественная продукция будет ошибочно принята;

3) это относительная дефектность техпроцесса;

4) это «шум» в функции потерь Тагути.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-3

Проверка Знания-1
1. Данный статистический метод используют для общего рассмотрения и описания данных. Он обычно является начальным шагом при анализе количественных данных и использовании других статистических процедур.

1) описательная статистика;

2) планирование экспериментов;

3) проверка гипотез;

4) анализ временных рядов.

2. Данный статистический метод может использоваться для оценки некоторой характеристики продукции, процесса или системы с целью подтверждения установленных требований или для сравнительной оценки нескольких систем.

1) описательная статистика;

2) планирование экспериментов;

3) проверка гипотез;

4) анализ временных рядов.

3. Данный статистический метод широко используют для принятия решений с заданным уровнем доверия о справедливости гипотезы относительно параметра совокупности (оцененного по выборке).

1) описательная статистика;

2) планирование экспериментов;

3) проверка гипотез;

4) анализ временных рядов.

4. Данный статистический метод используют, чтобы оценить, с заданным уровнем доверия, пригодна ли система измерения для предназначенной цели. 

1) анализ надежности;

2) планирование экспериментов;

3) измерительный анализ;

4) анализ временных рядов.

5. Данный статистический метод используют для оценки способности процесса производить продукцию, которая стабильно соответствует требованиям спецификаций, а также для оценки ожидаемого количества несоответствующей продукции.

1) анализ надежности;

2) анализ возможностей процесса;

3) измерительный анализ;

4) анализ временных рядов.

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-2
1. Согласно нормативным документам к статистическим методам относятся:

1) описательная статистика;

2) планирование экспериментов;

3) проверка гипотез;

4) все перечисленное.

2. Согласно нормативным документам к статистическим методам относятся:

1) измерительный анализ;

2) анализ возможностей процесса;

3) регрессионный анализ;

4) все перечисленное.

3. Согласно нормативным документам к статистическим методам относятся:

1) анализ надежности;

2) выборочный контроль;

3) моделирование;

4) все перечисленное.

4. Согласно нормативным документам к статистическим методам относятся:

1) карты статистического контроля процесса (карты СКП);

2) статистическое назначение допуска;

3) анализ временных рядов.

4) все перечисленное.

5. Согласно нормативным документам к статистическим методам относятся:

1) планирование экспериментов;

2) анализ надежности;

3) анализ временных рядов.

4) все перечисленное.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-2
1. В большинстве планов выборочного контроля предусмотрено, чтобы риск поставщика (α) составлял не более 

1) 50%

2) 25%

3) 5%

4) 10%

2. При выборочном контроле вероятность ошибки, при которой негодную партию изделий в результате колебаний выборочной оценки ошибочно признали годной, называется

1) риском производителя

2) трендом

3) риском потребителя

4) уровнем дефектности

3. Из перечисленного к статистическим методам контроля качества не относится 

1) регрессионный анализ;

2) теоретико-вероятностный метод расчета размерных цепей;

3) планирование экспериментов;

4) выборочный контроль.

4. При статистическом приемочном контроле уровень дефектности в принятой партии или потоке продукции, поступающей за определенный интер​вал времени, называется

1) входным уровнем дефектности;

2) выходным уровнем дефектности;

3) средним уровнем дефектности.

5. Функция P(q), равная вероятности принять партию продукции с долей дефектных изделий q, называется

1) оперативной характеристикой;

2) планом контроля;

3) кривой Лоренца;

4) картой контроля.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-3

1. Дана выборка значений xi. Определить среднее значение и размах.

	№ п/п
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	xi
	56
	34
	58
	78
	70
	45
	67
	25
	90
	97


2. Дана выборка значений xi. Определить среднее квадратическое отклонение.

	№ п/п
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	xi
	56
	34
	58
	78
	70
	45
	67
	25
	90
	97


3. Дана выборка значений xi. Определить дисперсию.

	№ п/п
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	xi
	56
	34
	58
	78
	70
	45
	67
	25
	90
	97


4. Дана выборка значений xi и yi. Определить коэффициент корреляции.

	№ п/п
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	хi
	56
	34
	58
	78
	70
	45
	67
	25
	90
	97

	yi
	28
	34
	86
	52
	48
	68
	34
	46
	68
	55


5. Дана выборка значений xi и yi. Определить коэффициенты регрессии. Построить линию регрессии.

	№ п/п
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	хi
	56
	34
	58
	78
	70
	45
	67
	25
	90
	97

	yi
	28
	34
	86
	52
	48
	68
	34
	46
	68
	55


4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы) по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-2
1. К контрольным картам для количественных данных не относится:

1) карта долей несоответствующих единиц продукции;

2) карты среднего и размахов;

3) карта индивидуальных значений.

2. К контрольным картам для количественных данных не относится:

1) карта числа несоответствий;

2) карты медиан и размахов;

3) карта индивидуальных значений.

3. Контрольная карта делится на ______ равных зон шириной (.

1) 6;

2) 9;

3) 2;

4) 5.

4. Возможности процесса считаются неприемлемыми, если значение индекса возможностей

1) меньше 1;

2) больше 2;

3) больше 1;

4) равно 1,33.

5. На практике в качестве минимально приемлемого значения индекса возможностей процесса считается значение, равное 

1) 1,33;

2) 2;

3) 6;

4) 1.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-2

1. При проверке статистических гипотез используются следующие гипотезы

1) первичная;

2) нулевая;

3) периодическая;

4) альтернативная.

2. При значении доверительной вероятности 0,95 уровень значимости равен

1) 0,475;

2) 1;

3) 0,01;

4) 0,05.

3. Какой статистический критерий используется при проверке гипотезы о виде закона распределения вероятности?

1) Пирсона;

2) Фишера;

3) Кохрена;

4) Граббса.

4. Какой статистический критерий используется при проверке гипотезы о наличии грубых промахов в результатах измерений?

1) Пирсона;

2) Фишера;

3) Кохрена;

4) Граббса.

5. При уровне значимости 0,1 значение доверительной вероятности равно

1) 0,99;

2) 1;

3) 0,05;

4) 0,9.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-3

1. Что называется контрольными картами?

2. Перечислить требования, которым должна отвечать контрольная карта.

3. Перечислить типы контрольных карт.

4. С какой целью строятся контрольные карты?

5. Как определяется индекс возможностей процесса?

