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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)

Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

[bookmark: _Hlk10987176]2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.1)

1. Что такое суммарное отклонение формы и расположения поверхностей?
а) погрешности обработки, возникающие в результате нарушения режимов
б) проявление погрешностей базирования при измерении
в) результат совместного проявления погрешностей формы и расположения рассматриваемого элемента относительно баз.
2. Основными составляющими погрешности при измерении радиального биения являются:
а) позиционные отклонения
б) зависимые отклонения формы и расположения
в) отклонения от круглости и соосности.
3. Методическая составляющая погрешности измерений включает в себя погрешности, возникающие из-за: 
а) отклонений от нормальных условий измерения
б) износа рабочих поверхностей средств измерения
в) влияния шероховатости поверхности, измерений в ограниченном числе точек, погрешностей базирования
4. Значения допускаемых погрешностей измерений формы и расположения должны составлять:
а) 10…20 % от допуска
б) 20…35 % от допуска
в) 35…60 % от допуска
5. Укажите параметры шероховатости, определяющие высоту неровностей:
а) tp , Sm, S
б) Ra , Rz, Rmax
в) C, M, X


Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.2)

1. Какие параметры нормируются для крепёжных резьб?
а) D, Di, D2, P
б) P и α
в) α и α/2
2. Радиальное биение зубчатого венца относится к:
а) кинематической точности
б) полноте контакта
в) боковому зазору
3. Какие виды средств существуют для автоматизации процесса измерений?
а) пневматические, оптические, механические
б) механизированные, автоматизированные, автоматические
в) для единичного и комплексного контроля
4. Метрологическая экспертиза технической документации проводится при:
а) разработке документации
б) постановке изделия на производство
в) ремонте изделия
5. Цель проведения метрологической экспертизы технической документации:
а) установление обеспечения требованиям стандартов
б) снижение трудоёмкости
в) обеспечение единства измерений

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.3)
1. Понятие «метрологическое обеспечение».
а) Установление научных и организационных основ, технических средств, правил и норм, необходимых для достижения единства и требуемой точности измерений. 
б) Комплекс работ, направленных на обеспечение единства и требуемой  точности измерений.
в) Установление и применение технических средств, правил и норм, направленных на обеспечение единства и требуемой точности измерений.
2. Техническая основа метрологического обеспечения.
а) Работа средства измерений.
б) Системы передачи точности размеров, государственных испытаний, поверки и калибровки средств измерений.
в) Системы: государственных эталонов, единства средств измерений.
3. Понятие эталон величины.
а) Средство измерений, обеспечивающее воспроизведение и хранение величины с целью передачи нижестоящим по поверочной схеме средствам измерения.
б) Средство измерения, обеспечивающее воспроизведение единицы величины с наивысшей в стране точностью.
в) Средство измерения, предназначенное для передачи размеров единиц рабочим средствам измерения.
4. Метрологическая служба юридических лиц.
а) Госстандарт РФ.
б) Ведомственные метрологические службы.
в) Главные метрологи предприятий и организаций.
5. Контролепригодность.
а) Один из показателей технологичности конструкции.
б) Приспособленность структуры объекта к контролю и поиску дефектов.
в) Трудоемкость подготовки к контролю.

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.1)

1. Выбор средств измерений параметров производится:
а) разработчиком конструкторской документации.
б) метрологической службой предприятия-изготовителя.
в) технологическими подразделениями с привлечением специалистов конструкторских и метрологических подразделений предприятия-изготовителя.
2. Обеспечение производства необходимыми средствами измерений производится.
а) Инструментальным производством предприятия.
б) Отделом материально-технического снабжения.
в) Метрологической службой.
3. Цели сертификации продукции.
а) Проверка с состоянием безопасности труда на производстве.
б) Оценка технического уровня и качества выпускаемой продукции.
в) Обеспеченность производства средствами измерений.
4. Технический контроль.
а) Проверка соответствия объекта установленным техническим требованиям.
б) Нахождение значения физической величины опытным путем с помощью специальных технических средств.
в) Экспериментальное определение количественных и качественных характеристик объекта при его функционировании.
5. Погрешность прибора (средства измерения).
а) Погрешности измерения этим прибором при одном из случаев его применения.
б) Погрешность, вызванная упругими деформациями деталей прибора.
в) Погрешность, вызванная смещением линии измерения.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.2)
1. Предел максимума материала соответствует:
а) наибольшему предельному размеру.
б) наименьшему предельному размеру.
в) наибольшему объему материала.
2. Цели измерений.
а) Определение числовых значений измеряемого параметра.
б) Оценка эксплуатационных свойств, точности техпроцесса по результатам измерений параметров.
в) Определение действительного размера.
3. Понятие действующий размер.
а) Размер, выявленный с учетом всех показателей геометрической точности.
б) Размер, выявленный при измерении с учетом погрешности измерений.
в) Размер, выявленный при измерении без учета шероховатости поверхности.
4. Причины появления методической погрешности измерений.
а) Отклонения от нормальных условий измерения.
б) Ошибки оператора.
в) В результате измерений обработки результатов измерений не полностью выявляется точностной параметр.
5. Для аппроксимации реальных поверхностей цилиндров используются следующие виды цилиндров:
а) максимальный цилиндр.
б) минимальный цилиндр.
в) цилиндр минимальной зоны.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.3)
1. Погрешность средств измерения состоит из «N» частей.
а) Из двух частей.
б) Из трех частей.
в) Из шести частей.
2. Случайная часть погрешности измерения характеризуется.
а) Асимметрией кривой распределения.
б) Математическим ожиданием.
в) Среднеквадратическим отклонением.
3. При каком количестве измерений значение размаха случайной составляющей погрешности измерений равно 3σ.
а) При десяти.
б) При пяти.
в) При трех.
4. Каким знаком обозначают суммарные отклонения формы и расположения:

а) 
б)   М
в)   С
5. Периодическая поверка средств измерений проводится:
а) для каждого серийного образца
б) для одного образца от партии поставки СИ
в) через межповерочные интервалы.

4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы) по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.1)
1. Основная задача метрологической службы заключается в обеспечении:
а) единства и требуемой точности измерений
б) эффективности и требуемого качества выпускаемой продукции
в) единообразия и требуемой точности измерений.
2. МС предприятия отвечает за:
а) разработку КД и ТД
б) метрологическую экспертизу ТД
в) комплекс мероприятий по обеспечению единообразия и требуемой точности измерений на предприятии.
3. Точность измерений характеризует:
а) абсолютные погрешности
б) близость результата измерений к действительному значению
в) относительные погрешности измерений.
4. Научной основой МО является:
а) система стандартов ГСИ
б) система стандартов ЕСКД
в) метрология
5. Организационной основой МО страны является
а) Госстандарт России
б) Государственный НИИ метрологической службы
в) МС страны


Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.2)
1. Технической основой МО является:
а) система разработки, постановки на производство и выпуска в обращение СИ
б) система государственных эталонов единиц физических величин
в) ответы по пунктам 1,3,4 совместно
2. Образец-эталон является образцом продукции, утвержденный в установленном порядке и предназначенный для сравнения с ним:
а) единичных образцов
б) эталонов-копий
в) эталонов сравнения.
	3. Образец-модель является образцом изделия, предназначенным для:
а) выполнения по нему индивидуальных заказов
б) изготовления первичных образцов
в) разработки комплекта эталонов.
4. Образцовые СИ:
а) технические средства, используемые при измерениях
б) СИ нескольких параметров
в) СИ, утвержденные в качестве образца при контроле СИ
5. Стандартные образцы:
а) изделия, обеспечивающие единство измерений количественных характеристик состава и свойств веществ
б) устройства, обеспечивающие требуемые условия работы
в) СИ, предназначенные для измерения одного или нескольких параметров однотипных деталей.

[bookmark: _GoBack]Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.3)

1. Суммарные отклонения формы и расположения нормируются с целью:
а) повышения производительности
б) более полного выявления эксплуатационных свойств и упрощение методик измерения
в) управления технологическим процессом изготовления
2. Основными составляющими погрешности при измерении торцового биения являются:
а) отклонения от плоскостности и перпендикулярности
б) отклонения от параллельности и симметричности
в) отклонения формы заданной поверхности и профиля
3. Температурные деформации при измерении погрешностей формы и расположения влияют вследствие:
а) не одновременного реагирования на изменение температуры звеньев измерительной цепи
б) изменения контактных напряжений
в) смещения линии измерения
4. Какой параметр шероховатости указывается в стандарте как предпочтительный?
а) tp
б) Ra
в) Sm
5. Почему не разработаны государственные стандарты на резьбы с прямоугольным профилем?
а) высокая трудоёмкость изготовления
б) низкая точность по шагу
в) сложность выполнения требований по боковому зазору
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