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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

1-ый семестр
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности кода индикаторов ПК-9.1  достижения компетенции ПК-9
1. Задачи конструирования

2. Основные характеристики и требования, предъявляемые к машинам и механизмам.

3. Организация процесса проектирования-конструирования и освоения технологического оборудования

4. Стадии и этапы разработки конструкторской документации

5. Типы, виды и комплектность конструкторских документов на проектируемое оборудование
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности кода индикаторов ПК-9.2 достижения компетенции ПК-9

1. Методы создания производственных унифицированных машин
2. Машиностроительные материалы
3. Взаимозаменяемость и стандартизация
4. Методика конструирования
5. Эргономика и технологичность конструкции оборудования
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности кода индикаторов ПК-9.3 достижения компетенции ПК-9

1. Технология машиностроения.

2. Элементы технологической операции и характеристика технологического процесса.
3. Координирование деталей при обработке на станках.
4. Основные понятия теории базирования.

5. Расчет погрешностей базирования.
2-ой семестр

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности кода индикаторов ПК-9.1 достижения компетенции ПК-9

1. Погрешности закрепления заготовок в приспособлениях

2. Этапы разработки технологических процессов изготовления деталей машин.

3. Методы определения припусков на механическую обработку.

4. Основные погрешности обработки.

5. Жесткость технологической системы

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности кода индикаторов ПК-9.2  достижения компетенции ПК-9

6. Определение жесткости оборудования.

7. Влияние колебаний припуска и твердости на точность обработки.

8. Влияние тепловых деформаций на точность обработки.
9. Определение суммарной погрешности обработки.
10.  Назначение режимов резания при обработке на станках с ЧПУ.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности кода индикаторов ПК-9.3  достижения компетенции ПК-9

11. Нормирование операций обработки на станках с ЧПУ.

12.  Экономическая эффективность обработки на станках с ЧПУ.

13. Определение нормы времени на операцию.
14. Основные направления повышения производительности технологических процессов.
15. Методы повышения технологической производительности.

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

1-ый семестр (экзамен)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности кода индикаторов ПК-9.1  достижения компетенции ПК-9

1. Допуски и посадки. 

2. Правило шести точек.
3. Точность геометрической формы деталей. 
4. Основные характеристики и требования, предъявляемые к машинам и механизмам

5. Установочные, направляющие и опорные базы
6. Служебное назначение технологического оборудования 
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности кода индикаторов ПК-9.2  достижения компетенции ПК-9

1. Содержание технических условий на оборудование

2. Эстетическое оформление технологического оборудования. 
3. Взаимосвязь конструкторских и технологических размеров

4. при изготовлении деталей

5. Роль технологии машиностроения в развитии машиностроительной промышленности.

6. Методы достижения точности относительного расположения поверхностей детали при обработке

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности кода индикаторов ПК-9.3  достижения компетенции ПК-9
1. Влияние погрешностей режущего инструмента и приспособлений на точность обработки
2. Машина как объект производства. 

3. Служебное назначение и качество изделий. 

4. Расчет погрешностей базирования

5. Характеристика технологического процесса

6. Центрирование цилиндрических заготовок

7. Координирование деталей при обработке на станках

2-ой семестр (зачет)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности кода индикаторов ПК-9.1  достижения компетенции ПК-9

1. Темп и ритм производства.

2. Принципы выбора методов получения заготовок.

3. Понятие точности обработки детали.
4. Органические погрешности схемы формообразования. 
5. Деформации детали при перераспределении внутренних напряжений, возникающих в процессе получения исходной заготовки и ее обработки.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности кода индикаторов ПК-9.2  достижения компетенции ПК-9

1. Размерный износ инструмента.

2. Погрешности измерений в процессе обработки.

3. Влияние колебаний припуска и твердости на точность обработки.

4. Диаграмма точности действующего технологического процесса обработки.
5. Назначение режимов резания при обработке на станках с ЧПУ.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности кода индикаторов ПК-9.3  достижения компетенции ПК-9

1. Нормирование операций обработки на станках с ЧПУ.

2. Экономическая эффективность обработки на станках с ЧПУ.

3. Качество поверхностного слоя деталей и его влияние на эксплуатационные характеристики.

4. Факторы, влияющие на образование неровностей при резании.
5. Меры борьбы с вибрациями при обработке.
4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по дисциплине (модулю)
2-ой семестр 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности кода индикаторов ПК-9.1  достижения компетенции ПК-9

1. Что является исходной информацией при проектировании технологических процессов механической обработки?

2. Что понимается под технологичностью детали?

3. На какие конструктивные параметры детали оказывает влияние выбор материала изготовления.
4. Как марка материала изготовления влияет на технологичность детали?

5. Каковы принципы составления маршрутного технологического процесса?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности кода индикаторов ПК-9.2 достижения компетенции ПК-9

1. Рекомендуемая последовательность операций механической обработки.
2. Принципы подбора оборудования для выполнения операций механической обработки?

3. Принципы подбора мерительного инструмента для выполнения операций механической обработки?

4. Основные документы технологического процесса.
5. Как производится расчет припуска на обработку.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности кода индикаторов ПК-9.3 достижения компетенции ПК-9

1. Порядок назначения режимов резания?

2. Как определяется скорость и число оборотов при механической обработке.
3. Порядок расчета силы резания и крутящего момента процесса механической обработки.
4. Как рассчитывается мощность процесса механической обработки.
5. Критерии эффективности процесса механической обработки.
