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(ФИО, должность, ученая степень, ученое звание)
(подпись)
Согласовано: 
Заведующий кафедрой  ___ТМС___   __________   __Маликов А.А.__    _______
                                                     наименование кафедры      подпись          расшифровка подписи             дата

1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-10.1
1. Основной технологический прием изготовления точных деталей
а) штамповка

б) литье

в) резание

г) электрохимическая обработка

д) электролучевая обработка

2. Какой из перечисленных способов обработки дает более высокую точность?

а) штамповка

б) литье

в) резание

г) электрохимическая обработка

д) электролучевая обработка
3. Какой из перечисленных способов дает более высокую производительность обработки?

а) штамповка

б) литье

в) резание

г) электрохимическая обработка

д) электролучевая обработка

4. Номинальной называется

а) обрабатываемая поверхность

б) обработанная поверхность

в) поверхность резания

г) передняя поверхность

д) теоретическая поверхность без микронеровностей и других отклонений

5. Сколько главных режущих кромок имеет токарный проходной резец?

а) 1

б) 2

в) 3

г) много

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-10.2
1. Сколько главных режущих кромок имеет сверло?

а) 1

б) 2

в) 3

г) много

2. Сколько главных режущих кромок имеет протяжка?

а) 1

б) 2

в) 3

г) много

3. Сколько вспомогательных режущих кромок имеет токарный резец?

а) 1

б) 2

в) 3

г) много

4. Сколько вспомогательных режущих кромок имеет сверло?

а) 1

б) 2

в) 3

г) много

5. Сколько вспомогательных режущих кромок имеет протяжка?

а) 1

б) 2

в) 3

г) много

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-10.3
1. На резце передний угол обозначается буквой

а) (
б) (1
в) (
г) (
д) (1
е) (
2. На резце задний угол обозначается буквой

а) (
б) (1
в) (
г) (
д) (1
е) (
3. На резце вспомогательный задний угол обозначается буквой

а) (
б) (1
в) (
г) (
д) (1
е) (
4. На резце главный угол в плане обозначается буквой

а) (
б) (1
в) (
г) (
д) (1
е) (
15. На резце вспомогательный угол в плане обозначается буквой

а) (
б) (1
в) (
г) (
д) (1
е) (
3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-10.1
1. Движение резания это

а) движение, при котором инструмент приближается к обрабатываемой поверхности 

б) движение инструмента относительно заготовки, в результате чего происходит деление припуска на отдельные слои

в) движение инструмента относительно заготовки, в результате которого снимается отдельный слой металла

г) движение заготовки

2. Подача это

а) движение, при котором инструмент приближается к обрабатываемой поверхности 

б) движение инструмента относительно заготовки, в результате чего происходит деление припуска на отдельные слои

в) движение инструмента относительно заготовки, в результате которого снимается отдельный слой металла

г) движение заготовки

3. Подача может быть

а) главной и вспомогательной

б) кинематической и конструктивной

в) параллельной

г) смежной

д) кинематической и потенциальной

4. Движение резания считается простым, если

а) подача инструмента осуществляется одновременно с главным движением 

б) нет главного движения

в) движения подач отсутствуют

г) подача инструмента осуществляется поочередно с главным движением

5. Движение резания считается сложным, если

а) подача инструмента осуществляется одновременно с главным движением 

б) нет главного движения

в) движения подач отсутствуют

г) подача инструмента осуществляется поочередно с главным движением

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-10.2
1. Главная режущая кромка это линия пересечения

а) передней и боковой поверхностей

б) задней и вспомогательной задней поверхностей

в) задней и основной поверхностей

г) передней и задней поверхностей

д) передней и вспомогательной задней поверхностей

2. Вспомогательная режущая кромка это линия пересечения

а) передней и боковой поверхностей

б) задней и вспомогательной задней поверхностей

в) задней и основной поверхностей

г) передней и задней поверхностей

д) передней и вспомогательной задней поверхностей

3. Передняя поверхность это поверхность, обращенная

а) в сторону, противоположную движению резания

б) к базовой (основной) поверхности

в) в сторону движения резания

г) к заготовке

4. Задняя поверхность это поверхность, обращенная

а) в сторону, противоположную движению резания

б) к базовой (основной) поверхности

в) в сторону движения резания

г) к заготовке

5. Для изготовления и контроля инструмента служат

а) параметры установки инструмента

б) геометрические параметры инструмента в рабочем состоянии

в) статические геометрические параметры инструмента

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-10.3
1. Передний угол инструмента ( это угол между:

а) передней и задней поверхностями

б) передней и вспомогательной задней поверхностями

в) передней поверхностью и плоскостью, перпендикулярной основной поверхности

г) передней поверхностью и плоскостью, параллельной основной поверхности

д) передней и боковой поверхностями

2. Задний угол инструмента ( это угол между:

а) передней и задней поверхностями

б) задней поверхностью и плоскостью, перпендикулярной основной поверхности

в) задней и основной поверхностями

г) задней поверхностью и плоскостью, параллельной основной поверхности

д) задней и вспомогательной задней поверхностями

3. Вспомогательный задний угол (1 инструмента это угол между:

а) передней и вспомогательной задней поверхностями

б) вспомогательной задней поверхностью и плоскостью, перпендикулярной основной поверхности

в) вспомогательной задней и основной поверхностями

г) вспомогательной задней поверхностью и плоскостью, параллельной основной поверхности

д) задней и вспомогательной задней поверхностями

4. Главный угол в плане ( это угол между

а) передней и задней поверхностями

б) передней поверхностью и плоскостью, перпендикулярной основной поверхности

в) задней поверхностью и плоскостью, параллельной основной поверхности

г) проекцией главной режущей кромки на основную плоскость и направлением подач

д) передней и основной поверхностями

5. Вспомогательный угол в плане (1 это угол между

а) передней и задней поверхностями

б) передней поверхностью и плоскостью, перпендикулярной основной поверхности

в) задней поверхностью и плоскостью, параллельной основной поверхности

г) проекцией вспомогательной режущей кромки на основную плоскость и направлением подач

д) передней и основной поверхностями

4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-10.1
1. Угол наклона главной режущей кромки ( это угол между

а) передней и задней поверхностями

б) передней поверхностью и плоскостью, перпендикулярной основной поверхности

в) задней поверхностью и плоскостью, параллельной основной поверхности

г) передней и основной поверхностями

д) главной режущей кромкой и плоскостью, параллельной основной плоскости

2. Передний угол ( может быть

а) только положительный

б) только отрицательный 

в) отрицательный или равный нулю 

г) положительный или равный нулю

д) положительный, отрицательный или равный нулю

3. Задний угол ( может быть

а) только положительный

б) только отрицательный 

в) отрицательный или равный нулю 

г) положительный или равный нулю

д) положительный, отрицательный или равный нулю

4. Угол наклона главной режущей кромки ( может быть

а) только положительный

б) только отрицательный 

в) отрицательный или равный нулю 

г) положительный или равный нулю

д) положительный, отрицательный или равный нулю

5.Угол наклона главной режущей кромки ( считается отрицательным, если

а) передний угол ( > 0

б) вершина резца является наинизшей точкой режущей кромки

в) задний угол ( > 0

г) вершина резца является наивысшей точкой режущей кромки

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-10.2
1.Угол наклона главной режущей кромки ( считается положительным, если

а) передний угол ( > 0

б) вершина резца является наинизшей точкой режущей кромки

в) задний угол ( > 0

г) вершина резца является наивысшей точкой режущей кромки

2. По какой поверхности сходит стружка?

а) по задней поверхности

б) по главной поверхности

г) по вспомогательной задней поверхности

д) по основной поверхности

3. Что является вершиной резца?

а) точка пересечения главной режущей кромки и основной поверхности

б) точка пересечения вспомогательной режущей кромки и боковой поверхности

в) точка пересечения главной режущей кромки и боковой поверхности

г) точка пересечения главной и вспомогательной режущих кромок

4. Режущие зубья протяжки

а) имеют подъем на зуб

б) могут иметь подъем на зуб, могут не иметь

в) не имеют подъем на зуб

г) имеют подъем на зуб более 1 мм

5. Калибрующие зубья протяжки

а) имеют подъем на зуб

б) могут иметь подъем на зуб, могут не иметь

в) не имеют подъем на зуб

г) имеют малый подъем

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-10.3
1. Что такое подъем на зуб протяжки?

а) разность размеров первого и последнего зуба протяжки

б) разность размеров первого режущего и первого калибрующего зубьев

в) разность размеров двух соседних зубьев

г) разность двух соседних шагов протяжки

2. Какое назначение режущих зубьев протяжки?

а) обеспечить направление протяжки в отверстие заготовки

б) выглаживание и калибрование отверстия 

в) снятие припуска на заготовке

г) обеспечение прочности тела протяжки

3. Какое назначение калибрующих зубьев протяжки?

а) обеспечить направление протяжки в отверстие заготовки

б) выглаживание и калибрование отверстия 

в) снятие припуска на заготовке

г) обеспечение прочности тела протяжки

4. Для чего нужна стружечная канавка протяжки?

а) для обеспечения качества обработанной поверхности

б) для дробления стружки

в) для размещения стружки

г) для обеспечения направления протяжки в отверстие заготовки

5. Главный угол в плане ( токарного проходного резца должен быть

а) только положительным

б) только отрицательным

в) положительным или отрицательным

г) нулевым

