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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)

Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-4
Вопрос 1. При лезвийной обработке пластичные материала 
1.дефор​мируются меньше, чем хрупкие.

2.дефор​мируются больше, чем хрупкие.

3.дефор​мируются также, как хрупкие.

Вопрос 2. Инструментальный материал Т30К4:
1.однокарбидный твердый сплав

2.минеральная керамика

3.двухкарбидный твердый сплав

4.трехкарбидный твердый сплав

5.безвольфрамовый твердый сплав

Вопрос 3. Угол между проекцией главной режущей кромки на опорную плоскость и плоскостью, проходящая через вершину резца, перпендикулярно опорной и боковой плоскостям называется:

1.главным углом в плане

2.передним углом

3.главным задним углом

4.углом наклона главной режущей кромки

5.вспомогательным задним углом

Вопрос 4. Критическая температура (кр для легированных инструментальных сталей 

1.100...150°С
2.200...220°С
3.250...300°С
4.400...500°С
5.600...650°С
Вопрос 5. При обработке какого материала сила резания будет минимальной?
1.стали 08Х18Н10Т.

2.стали 30ХГСА.

3.алюминия.

4.твердого сплава.

5.серого чугуна.

Вопрос 6. Укажите  номер  позиции  на  рисунке,  соответствующий   на   винтовом  сверле  передней поверхности.
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Рис.

Вопрос 7. Какие геометрические параметры определяют положение режущих кромок и поверхностей резца?

1.(, (1, α, (, (, α1
2.(, (1, (, α, (, (1.
3.(, (1,(, α, (, (.

4.(, (1, (, α, (, α1.
5.(, (1, (, α, (, (.
Вопрос 8. Для какой марки твердого сплава, пластическое деформирование режущего клина инструмента будет больше?
1.Т15К6;

2.КНТ-16;

3.Т30К4;

4.ВК6;

5.ТТ7К12.
Вопрос 9. Инструмент, из какого материала менее интенсивно изнашивается по передней поверхности?

1.Т30К4.

2.Т5К10.

3.Т14К8.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5
1. Увеличение переднего угла приводит к:

1)увеличению силы резания.

2)уменьшению силы резания.

3)повышению температуры резания.

2. В каком варианте верно указаны марки оксидно-карбидной керамики?

1)ЦМ332, ВО13, ВО14

2)В3, ВОК60, ВОК63

3)МС312, МС2210, МС3210.

3. Какие марки твердых сплавов следует использовать при обработке стали 35ХГСА?

1)однокарбидные твердые сплавы типа ВК.

2)трехкарбидные твердые сплавы типа ТТК.

3)двухкарбидные твердые сплавы типа ТК.

4. При обработке какого материала сила резания будет минимальной?

1)алюминия.

2)стали 30ХГСА.

3)стали 08Х18Н10Т.

5. В эмпирической зависимости для определения температуры резания Θ=CΘVm·Sn·tq:

1)m<n<q.

2)m<n>q.

3)m>n>q.

6. Наибольшее влияние на силу резания оказывает:

1)подача.

2)глубина резания.

3)скорость резания.

7. Размер слоя, срезаемого с поверх​ности резания, измеренный в направлении, перпендикулярном его толщине, называется:

1) ширина срезаемого слоя;

2) толщина срезаемого слоя;

3) глубина срезаемого слоя.

8. Передний угол  ( это:

1)угол между проекцией главной режущей кромки на опорную плоскость и направлением подачи (плоскостью подач).

2)угол между главной режущей кромкой и плоскостью, параллельной опорной.

3)угол между передней плоскостью (или плоскостью, касательной к передней поверхности) и плоскостью, параллельной опорной.

9. Что называется главным углом в плане  режущего лезвия и как он определяется?

1)угол между проекцией главной режущей кромки на рабочую плоскость и плоскостью, перпендикулярной к опорной плоскости.

2)угол между проекциями главной и вспомогательной режущих кромок на опорную плоскость.

3)угол между проекцией главной режущей кромки на опорную плоскость и плоскостью, перпендикулярной к опорной и боковой плоскостям.

От какого геометрического параметра резца зависит соотношение между составляющими силы резания Px и Py?

1)от главного угла в плане φ.

2)от вспомогательного угла в плане φ.

3)от переднего угла γ.

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 
сформированности компетенции ОПК-4, 
Вопрос 1. Передний угол может принимать значения:
1.только больше нуля градусов.

2.только меньше нуля градусов.

3.больше и равно нулю градусов.

4.меньше и равно нулю градусов.

5.меньше, больше и равно нулю градусов.

Вопрос 2. Какую форму имеет режущая пластина для механического крепления в державку резца с обозначением T:

1.круг

2.квадрат

3.ромб с углом при вершине 80(
4.треугольник с углом при вершине 60(
5.ромб с углом при вершине 55(
Вопрос 3. Скорости резания, при которых работают углеродистые стали
1.до 12м/мин

2.до 25м/мин

3.до 50м/мин

4.до 100м/мин

5.до 200м/мин

Вопрос 4. Протяжки изготавливаются из

1.легированных сталей

2.углеродистых сталей

3.быстрорежущих сталей

4.нержавеющих сталей 

5.жаропрочных сталей

Вопрос 5. Серые чугуны и ковкие чугуны по классификации ISO отнесены группе материалов:
1.P
2.M
3.S
4.H
5.N
6.K
Вопрос 6. Инструментальный материал ТТ7К12:
1.однокарбидный твердый сплав

2.минеральная керамика

3.двухкарбидный твердый сплав

4.трехкарбидный твердый сплав

5.кубический нитрид бора
Вопрос 7. Укажите номер передней поверхности на рисунке.
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Рис.

Вопрос 8. Цвет маркировки материалов группы М по классификации ISO:

1.синий 

2.желтый

3.красный 

4.зеленый 

5.серый 

6.коричневый

Вопрос 9. При увеличении скорости резания при обработке углеродистых и легированных сталей стружка из

1.элемент​ной переходит в суставчатую, а затем в сливную.

2.суставчатой переходит в элемент​ную, а затем в сливную.

3.слив​ной переходит в суставчатую, а затем в элементную.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5
1. Передний угол сверла - это:

1)Угол между плоскостью резания и главной задней поверхностью;

2)Угол между касательной к передней поверхности в рассматриваемой точке режущей кромки и нормалью в той же точке к поверхности вращения режущей кромки вокруг оси сверла;

3)Угол между касательной к задней поверхности в рассматриваемой точке режущей кромки и касательной в той же точке к окружности ее вращения вокруг оси сверла;

4)Угол между передней и главной задней поверхностями;

5)Угол между плоскостью, перпендикулярной основной плоскости, проходящей через вспомогательную режущую кромку, и вспомогательной задней поверхностью.

2. Для какой марки твердого сплава, пластическое деформирование режущего клина инструмента будет больше?

1)Т15К6.

2)КНТ-16. 

3)Т30К4.

3. Размерностью скорости резания, рассчитанной по формуле V=ΠDn/1000, является:

1)мм/мин.

2)м/сек.

3)м/мин.

4)км/час 

4. Максимального значения температура резания на передней поверхности достигает:

1)у режущей кромки.

2)в середине площадки контакта со стружкой.

3)в конце площадки контакта со стружкой.

5. Если в работе участвуют две и более сопряженных между собой режущих кромок:

1) независимое резание. 

2) свободное резание.

3) несвободное резание.

4) такого процесса не существует. 

5) поперечное резание.

6. Материал заготовки – нержавеющая сталь. По классификации ISO это группа:

1) К

2) Р

3) М

4) Н

7. Расчет режимов резания при точении осуществляется в следующей последовательности:

1) скорость резания, глубина резания, подача

2) подача, скорость резания, глубина резания

3) глубина резания, скорость резания, подача

4) глубина резания, подача, скорость резания  

8. Если диаметр заготовки 100 мм, а число оборотов шпинделя станка 100об/мин, скорость резания при точении будет:

1) менее 10 м/мин

2) 100м/мин

3) 31,4м/мин

4) 3,14м/мин 

9. Принятая размерность скорости резания при фрезеровании:

1)км/час;     

2)м/мин;     

3)мм/мин;     

4)м/с;     

5)см/мин.

