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1.ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ

Курс «Построение логических систем» является важной частью подготовки специалистов в области технологии, оборудования и автоматизации машиностроительных производств. Технический прогресс широко базируется на создании компьютерных систем управления производством, применении электроавтоматики и электронных устройств. Курс относится к общеинженерным дисциплинам и не ставит своей задачей подготовку специалистов в области проблем управления, средств обеспечения производства, электронной схемотехники. При изучении курса студенты должны понять принципы построения, организации управления и обеспечения функционирования автоматизированного производства, уметь грамотно эксплуатировать эти сложные системы и квалифицированно формулировать задание на их разработку.
Курс предусматривает ознакомление с современным уровнем техники, основанном на последних достижениях теории управления, микроэлектроники, средств измерения и преобразования.
Самостоятельная работа рассчитана на применение студентами знаний и навыков, полученных при изучении таких дисциплин как «Программирование и алгоритмизация», «Теория автоматического управления», «Компьютерные технологии», «Прикладная механика», «Электроника» и «Электротехника», «Средства автоматизации и управления», «Технические измерения и приборы», «Силовая электроника, электропривод и электроавтоматика»  и др.

2. ОБЪЕМ И ОРГАНИЗАЦИЯ САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ

1) по очной форме
Учебным планом в 6 семестрах по данной дисциплине на самостоятельную внеаудиторную работу выделено 59,9 ч.

Целью самостоятельной работы студентов по дисциплине является закрепление теоретических знаний, полученных студентами в процессе лекционных занятий и выполнения практических и лабораторных работ.
Самостоятельная работа включает:
	№ п/п
	Наименование видов самостоятельной работы
	Трудоемкость

(в академических часах)
	Методические материалы

	очная форма обучения

	6 семестр

	1
	Выполнение контрольно-курсовой работы
	10
	[1]

(см. п. 9.7)

	2
	Подготовка к лабораторным занятиям
	10ч
	[1]

(см. п. 9.6)

	3
	Подготовка к текущим аттестациям
	10
	[1-4]

(см. п. 9.1)

	4
	Подготовка к зачету
	20
	[1-4]

(см. п. 9.1)

	5
	Самостоятельное изучение разделов теоретического курса 
	29,9 ч
	[1-4]

(см. п. 9.1)

	Итого
	59,9 ч.
	


Контрольно-курсовая работа 6 семестре каждым студентом по индивидуальному заданию. Работа учитывает специфику специальности и включает в себя: определение требуемых параметров траектории движения инструмента, уточнение конкретной математической модели воспроизведения траектории в станке с ЧПУ, расчет ошибок воспроизведения траектории.
Содержание самостоятельной работы включает в себя:

- подготовку к практическим и лабораторным занятиям;

-выполнение контрольно-курсовых работ 
-самостоятельное изучение разделов теоретического курса, не вошедших в аудиторные занятия.

Отчетность по самостоятельной работе предполагает вынесение рассмотренных тем на контроль текущей успеваемости и на промежуточную аттестацию.
2) по заочной форме

Учебным планом в 6 семестрах по данной дисциплине на самостоятельную внеаудиторную работу выделено 99,9 ч.

Целью самостоятельной работы студентов по дисциплине является закрепление теоретических знаний, полученных студентами в процессе лекционных занятий и выполнения практических и лабораторных работ.
Самостоятельная работа включает:
	№ п/п
	Наименование видов самостоятельной работы
	Трудоемкость

(в академических часах)
	Методические материалы

	заочная форма обучения

	6 семестр

	1
	Выполнение контрольно-курсовой работы
	10
	[1]

(см. п. 9.7)

	2
	Подготовка к практическим занятиям
	4ч
	[1]

(см. п. 9.6)

	3
	Подготовка к лабораторным занятиям
	10 ч
	[1]

(см. п. 9.6)

	4
	Подготовка к текущим аттестациям
	10
	[1-4]

(см. п. 9.1)

	5
	Подготовка к зачету
	20
	[1-4]

(см. п. 9.1)

	6
	Самостоятельное изучение разделов теоретического курса 1-11
	45,9 ч
	[1-4]

(см. п. 9.1)

	Итого
	99,9 ч.
	


Контрольно-курсовая работа 6 семестре каждым студентом по индивидуальному заданию. Работа учитывает специфику специальности и включает в себя: определение требуемых параметров траектории движения инструмента, уточнение конкретной математической модели воспроизведения траектории в станке с ЧПУ, расчет ошибок воспроизведения траектории.
Содержание самостоятельной работы включает в себя:

- подготовку к практическим и лабораторным занятиям;

-выполнение контрольно-курсовых работ 

-самостоятельное изучение разделов теоретического курса, не вошедших в аудиторные занятия.

Отчетность по самостоятельной работе предполагает вынесение рассмотренных тем на контроль текущей успеваемости и на промежуточную аттестацию.
3. СОДЕРЖАНИЕ И ОФОРМЛЕНИЕ 

САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ

3.1. Содержание самостоятельной работы включает в себя:

- подготовку к лабораторным занятиям, к контролю текущей успеваемости и промежуточной аттестации;
-самостоятельное изучение разделов теоретического курса, не вошедших в аудиторные занятия.
Объектом самостоятельной работы являются технические и программные средства систем числового программного управления и компьютерных систем управления бизнес процессами. Она включает в себя изложение материала в виде реферата по одной из предлагаемых ниже тем или по индивидуальному заданию преподавателя. 

3. 2. Темы для самостоятельной работы
1. Краткие сведения по программированию и установлению связи с контроллером ОВЕН ПЛК–150 
2. Знакомство со средой программирования и языками стандарта МЭК 61131
3. Запись программы в контроллер
4. Работа с интегрированным средством визуализации пакета CoDeSys
5. SCADA-системы и визуализации
6. Теоретические основы ПИД- регулирования
3.3. Отчетность по самостоятельной работе

Отчетность и контроль результатов самостоятельной работы студентов осуществляется путем включения тестов по указанным разделам в комплект тестов для текущей и  промежуточной аттестаций, а также при тестировании и опросе студентов  при зачете лабораторных работ. По усмотрению преподавателя для отчетности по указанным разделам студенты могут также подготовить рефераты по темам указанным выше.

Перечень примерных вопросов для проверки самостоятельной работы студентов

1. Классификация автоматизированных систем управления.

2. Измерительные устройства ГСП. Сигналы и параметры.
3. Классификация датчиков.
4. Классификация основные характеристики исполнительных элементов автоматики автоматизированных систем управления.

5. Назначение и функции PLC в системах управления.
6. Требования к контроллеру. Составные части PLC.
7. Рабочий цикл PLC.

8. Языки программирования PLC.
9. Интеграция PLC в систему управления предприятием.
10. Место PLC в системе управления. Распределённые системы управления 
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3. Мычко В.С. Программирование технологических процессов на станках с программ-ным управлением [Электронный ресурс]: учебное пособие/ Мычко В.С.— Электрон. текстовые данные.— Минск: Вышэйшая школа, 2014.— 287 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/20123. — ЭБС «IPRbooks», по паролю

4. Денисенко В.В. Компьютерное управление технологическим процессом, эксперимен-том, оборудованием [Электронный ресурс]: монография/ Денисенко В.В.— Электрон. текстовые данные.— М.: Горячая линия - Телеком, 2013.— 606 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/11990. — ЭБС «IPRbooks», по паролю

Дополнительная литература

1. Гжиров, Р.И. Основы программирования обработки на станках с ЧПУ: Учеб.пособие для высш.техн.и сред.спец.учеб.заведений. Ч.1. Технологическое оборудование и оснастка / Р.И. Гжиров, П.П. Серебреницкий; ЦНИИНТИ . –  М., 1987 . –  178с. (20 экз.)
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