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Введение 
«Оборудование для  обработки концентрированными потоками энергии» является одной из 

профилирующих дисциплин, изучаемых студентами на завершающей стадии обучения. В современных 

условиях перехода к рыночной экономике роль и значение этой дисциплины возрастают, так как повышение 

уровня автоматизации процессов обработки призвано снизить себестоимость выпускаемых изделий, 

повысить качество выпускаемой продукции и облегчить условия ее коммерческой реализации. 

В рамках самостоятельной внеаудиторной работы по дисциплине " Оборудование для  обработки  

концентрированными потоками энергии 

" студенты подробно изучают средства и оборудование автоматизированного 

контроля производственных процессов, включенные в рабочую программу, но не 

рассматриваемые в лекционном курсе. 
1. Цели и задачи изучения дисциплины « Оборудование для  обработки  концентрированными потоками 

энергии» 

Оборудование для обработки электрофизическими и электрохимическими 

методами является технологическим оборудованием современного механосборочного 

производства в машиностроении. Развитие станкостроения и рациональное использование 

современного высокоэффективного оборудования предопределяет производительность 

труда в различных отраслях машиностроения. 

Целью преподавания курса является приобретение студентами знаний по 

устройству и принципу действия оснастки и современного оборудования для КПЭ, а 

также приобретение опыта по проектированию оснастки и элементов оборудования для 

обработки КПЭ. 

Задачами изучения курса являются усвоение студентами принципов устройства и 

конструирования оборудования для обработки КПЭ, ознакомление с конструкциями 

типовых станочных модулей, принципами выбора оборудования, выработка навыков 

настройки оборудования на обработку различных изделий и на обслуживание станочных 

модулей. 

2. Тематика самостоятельной внеаудиторной работы 

При выполнении самостоятельной внеаудиторной работы студент должен изучить 

следующие разделы курса: 

2.1. Классификация методов и оборудования для формования изделий из НММ –  

2.2. Способы и режимы прессования. Компрессионное горячее прессование. 

Технологические операции прессования. Типизация режимов прессования. Горячее 

прессование с одновременным декорированием. Пресс-литье. Прессование на 

многоэтажных прессах 

2.3. Переработка термопластов литьем под давлением. Схемы процессов литья под 

давлением. Классификация машин для литья под давлением. Компоновка машин. 

2.4. Механизмы запирания. Гидравлические механизмы. Гидромеханические 

устройства. Устройства с механическим приводом. Двухступенчатые устройства. 

2.5. Механизмы впрыска. Механизмы впрыска без предварительной пластикации. 

Обогревательные цилиндры. Механизмы привода плунжера. Устройства для дозирования 

материалов. Потери давления в обогревательном цилиндре.. 

2.6. Механизмы впрыска с предварительной пластикацией. Предварительная 

пластикация термопластов. Многоступенчатая поршневая предварительная пластикация. 

Поршневая предварительная пластикация в одну линию. Особенности систем 

предварительной поршневой пластикации. Червячная пластикация. Механизмы впрыска с 

2-х ступенчатой червячной пластикацией. Механизмы пластикации с червячной 

пластикацией в одну линию. Определение производительности  червячного пластикатора, 

приведенной мощности и основных параметров червяка. Влияние режимов литья на 

качество изделий. 

2.7.Обогрев цилиндров пластикации и впрыска. Способы нагрева. Обогрев 

жидкостными теплоносителями. Электронагреватели. Высокочастотный и индуктивный 

нагрев. Регулирование температуры стенок цилиндра и мощности нагрева.. 



2.8.Литьевые сопла. Сопла со свободным истечением потока. Сопла с 

принудительно открывающимися клапанами. Сопла с самооткрывающимися клапанами. 

Сопла для литья точечным литником  

2.9.Переработка термопластов экструзией. Одночервячные машины. 

Классификация экструдеров. Экструзионные головки. Экструзия на одношнековых 

машинах. Экструзия на специализированных агрегатах. Производство профилей и листов. 

Производство труб, шлангов и облицованных проводов. Производство пленки. 

Производство полых изделий. 

2.10. Особенности композиционных материалов (КМ) и их применение в 

машиностроении, автомобилестроении. 

2.11. Классификация КМ и их основные механические свойства. Армирующие 

компоненты КМ, их получение и  свойства. 

2.12. Технология и оборудование для изготовления деталей из КМ. Технология 

изготовления деталей из КМ методом пропитки волокон расплавом матрицы . 

Изготовление деталей из КМ пропиткой в вакууме. Комбинированные методы пропитки.-  

2.13. Технология и оборудование для изготовления деталей методом твердофазного 

совмещения  матрицы и волокон: диффузионная сварка под давлением.  

2.14 Газофазные, электрохимические технологические процессы  и оборудование 

для изготовления деталей из КМ. Методы и оборудование для газотермического 

напыления. Техпроцессы электрохимического нанесения покрытий (порошковая 

гальванотехника), оборудование для нанесения покрытий. Технологии и оборудование 

для изготовления деталей из КМ методом намотки, прессования  вакуумного и 

автоклавного формования, методом  протягивания - 8ч. 

2.15. Технологические процессы оборудование для формообразования деталей из 

КМ. Особенности обработки КМ лезвийным инструментом  и методами 

электрофизикохимической обработки - 4ч. 

3. Выполнение самостоятельной внеаудиторной работы. 

Изучение вышеприведенных разделов дисциплины осуществляется студентом в 

течение семестра под руководством преподавателя. 

4. Отчет по самостоятельной внеаудиторной работе студента 

Вопросы по разделам дисциплины, вынесенным в качестве самостоятельной 

внеаудиторной работы студента, включены в перечень тестовых заданий ко второй 

аттестации и входят в экзаменационный билет. 
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