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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов) 
 

Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные зада-

ния и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего 

контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные 

контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся плани-

руемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей 

рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установ-

ленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образова-

тельной программы. 

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной про-

фессиональной образовательной программы.  

 

2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего 

контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю) 
 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ОПК-1: 

 

1. Контрольный вопрос. Дайте определение коэффициента выхода по току при ЭХО: 

А – отношение величины тока на катоде к току на аноде; В – отношение массы анод-

ного растворенного металла теоретически рассчитанной по формуле Фарадея; С – отношение 

веса анодного растворенного металла к весу теоретически рассчитанному 

2. Контрольный вопрос. Выберите правильную запись формулы для расчета скоро-

сти анодного растворения: А) kjVa  ; Б) kUVa  ; В) kQVa  . 

3. Контрольный вопрос. . Какая реакция происхлдит на катоде-инструменте при осу-

ществлении ЭХО?  

А) осаждение меди; Б) выделение водорода. 

4. Контрольный вопрос. Какой параметр является мерилом скорости электрохимиче-

ского процесса: А) Напряжение на электродах; Б) Плотность тока. 

5. Контрольный вопрос. При эрозионном воздействии в жидкой рабочей среде имеют 

место: А) Тлеющие разряды; Б) Дуговые разряды; В) Искровые разряды 

6. Контрольный вопрос. Электроэрозионное разрушение материала происходит при:  

А) 1000С; Б) 5000-1000С; В) Свыше 10000С 

7. Контрольный вопрос. Более интенсивное разрушение электрода-анода происходит 

при электроэрозионном воздействии в случае: А) Прямой полярности; Б) Обратной полярно-

сти 

8. Контрольный вопрос. Процесс электроэрозионного износа катода-инструмента за-

висит от: А) Твердости материала катода; Б) Теплопроводности материала катода; В) Темпе-

ратуры плавления материала катода. 

9. Контрольный вопрос. Назовите диапазон частот при УЗО применяемый при раз-

мерном воздействии на материал: А – 1,0 - 100 Гц; В – 5 - 8 кГц; С – 18 -20 кГц 

10. Контрольный вопрос. Назовите диапазон частот при УЗО применяемый при раз-

мерном воздействии на материал: А – 1,0 - 100 Гц; В – 5 - 8 кГц; С – 18 -20 кГц 

11. Контрольный вопрос. В основе колебаний инструмента при УЗО лежит эффект: А) 

пьезоэлектрический; Б) магнитострикционный; В) электромагнитный 

12. Контрольный вопрос. Процессы, протекающие в МЭП при ЭХО 

13. Контрольный вопрос. Определите параметры режима размерной ЭХО и их влия-

ние на технологические показатели процесса. 

14. Контрольный вопрос. Объясните возможность ЭХО копировать на аноде поверх-

ность катода 
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15. Контрольный вопрос. Охарактеризуйте разновидности схем размерной ЭХО 

16. Контрольный вопрос. Процессы, протекающие в МЭП при ЭЭО 

17. Контрольный вопрос. Определите параметры режима размерной ЭЭО и их влия-

ние на технологические показатели процесса 

18. Контрольный вопрос. Объясните возможность ЭЭО копировать на заготовке по-

верхность инструмента. 

19. Контрольный вопрос. Объясните возможность УЗО копировать на заготовке по-

верхность инструмента. 

20. Контрольный вопрос. Определите параметры режима размерной УЗО и их влияние 

на технологические показатели процесса 

21. Контрольный вопрос. Процессы, протекающих в зоне взаимодействия инструмен-

та, абразива и заготовки при УЗО. 

22. Контрольное задание. Рассчитайте на какую величину изменится МЭЗ при ЭХО на 

постоянной подаче, если температура электролита увеличилась на 50%. 
23. Контрольное задание. Рассчитайте, как изменится шероховатость поверхности при 

ЭЭО, если энергия импульсов увеличилась в 2 раза. 

 

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежу-

точной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю) 

 
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ОПК-1: 

 

1. Контрольный вопрос. Воздействие на материал за счет анодного растворения при 

ЭХО осуществляется в: А – электролите; В – деионизированной воде; С – керосине. 

2. Контрольный вопрос. Для участка поляризационной кривой с отрицательной произ-

водной имеет место явление: А) активации; Б) пассивации. 

3. Контрольный вопрос. Удаление продуктов эрозии из МЭП осуществляется: А)-под 

действием напряженности электрического поля; Б)-под действием градиента температур; В)- 

под действием газовых пузырей, образующихся в области разряда. 

4. Контрольный вопрос. Воздействие на материал при ЭЭО осуществляется в:  

5. Контрольный вопрос. : А – электролите; Б) – деионизированной воде; В) – керо-

сине; Г)- вакууме. 

6. Контрольный вопрос. Какие интегральные параметры материала оказывают 

наибольшее влияние на его обрабатываемость с помощью лазера?  

А) плотность; Б) температура плавления; В) электропроводность; Г) теплостойкость; 

Д) теплоемкость; Е) теплопроводность 

7. Контрольный вопрос. При лазерном разрезании стенка реза: А) вертикальная 

прямолинейная; Б) наклонная прямолинейная; В) имеет сложную форму. 

8. Контрольный вопрос. Процессы, протекающие при воздействии лазерного излуче-

ния на поверхность обрабатываемой заготовки 

9. Контрольный вопрос. Ионная имплантация заключается: А) в покрытии материалов 

тонкими слоями упрочняющих металлов; Б) в обработке поверхностей ионами с энергией до-

статочной для внедрения в поверхностный слой на несколько межатомных расстояний; В) в об-

работке поверхностей ионами с энергией, достаточной для внедрения в поверхностный слой на 

0.1 -0.2 мм. 

10. Контрольный вопрос. Опишите механизм образования покрытия на поверхности 

заготовки при ионной имплантации. 

11. Контрольный вопрос. При введении технологического газа в вакуумную камеру 

при электродуговом воздействии возможно образование: А) порошков; Б) твердых осадков; 

В) нитридов, оксидов. 
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12. Контрольный вопрос. 4. Режущий клин содержит: А) два режущих лезвия; Б) одно 

режущее лезвие; В) три режущих лезвия. 

13. Контрольный вопрос. Глубина резания это: А) величина снимаемого припуска; В) 

расстояние обрабатываемой и обработанной поверхности; В) расстояние между обработан-

ной поверхностью и поверхностью заготовки. 

14. Контрольный вопрос. Охарактеризуйте служебное назначение плоскостей, кромок 

и углов рабочей части конкретного режущего инструмента 

15. Контрольный вопрос. Определите параметры режима точения и их влияние на 

технологические показатели процесса 

16. Контрольный вопрос. Процессы, протекающие на поверхности заготовки при гид-

роабразивной резке. 

17. Контрольный вопрос. Опишите механизм образования формы реза при гидроабра-

зивной резке 

18. Контрольный вопрос. Охарактеризуйте параметры режима гидроабразивной резки 

и их влияние на технологические показатели процесса.  

19. Контрольный вопрос. Охарактеризуйте влияние характеристик обрабатываемого 

материала на производительность гидроабразивной резки. 

20. Контрольный вопрос. Охарактеризуйте механизм и технологические возможности 

прототипирования. 

21. Контрольный вопрос. Классификация способов прототипирования, их отличи-

тельные признаки. 

22. Контрольное задание. Рассчитайте на какую величину изменится МЭЗ при ЭХО на 

постоянной подаче, если скорость подачи увеличилась на 50%.  
23. Контрольное задание. Рассчитайте изменение параметров единичной лунки, если 

при прочих равных условиях энергия импульса уменьшилась на 50%  

 
 


