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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов) 
 
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные зада-

ния и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего 
контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные 
контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся плани-
руемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей 
рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установ-
ленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образова-
тельной программы. 

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной 
профессиональной образовательной программы. 

 
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего 

контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю) 
 

6 семестр 
 
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-
петенции ОПК-1 

1.Характерные технологические особенности крупносерийного и массового производ-
ства.  
2. Классификация фрезерных станков 

3. Как называется совокупность рабочих мест, которая образует организационно- техниче-
скую единицу производства? 
4. Как классифицируют типы фрез? 
5. Какие основные движения необходимы для обработки плоскостей на фрезерном станке? 
6. Какие приспособления используются на фрезерных станках? 
7. Что такое осевая обработка? 
8. Какие виды осевой обработки Вы знаете? 
9. В чем заключается процесс рассверливания отверстий, в каких случаях его применяют? 
10. Что такое зенкерование, цекование, зенкование? 
 
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-
петенции ПК-4 
1. Какой технологический процесс разрабатывается на стадии эскизного и технического про-
ектов конструкторской документации? 
1) единичный; 
2) унифицированный; 
3) проектный; 
4) рабочий. 
2. Безопасное расстояние-это: 
1) наименьшее расстояние между человеком и оборудованием; 
2) наименьшее расстояние между человеком и источником опасного и вредного производ-
ственных факторов, при котором человек находится вне опасной зоны; 
3) наименьшее расстояние между человеком и источником опасного и вредного производ-
ственных факторов, при котором человек находится в опасной зоне; 
4) нет правильного ответа. 
3. В каком типе производства оборудование преимущественно устанавливается по принципу 
специализированных участков с замкнутым циклом обработки?  
1) в единичном производстве;  



 

2) в мелкосерийном и среднесерийном производстве;  
3) в крупносерийном и массовом производстве. 
4.Что ведет к появлению опасных и вредных факторов в производственной среде? 
1) неправильная эксплуатация технических систем; 
2) несоблюдение правил техники безопасности; 
3) превышение пределов эксплуатационной возможности технических устройств и техноло-
гических процессов; 
4) отсутствие защитных устройств на рабочих местах. 
5. Что такое приемлемый риск? 
1) степень риска, не приводящая к гибели человека; 
2) риск, при котором защитные мероприятия позволяют поддерживать достигнутый уровень 
безопасности; 
3) риск, оцениваемый вероятностью смертельных случаев в единицу времени. 
6. Какие ситуации называют экстремальными? 
1) чрезвычайные ситуации, возникающие внезапно; 
2) чрезвычайные ситуации с непредсказуемо сильными воздействиями опасных и вредных 
факторов; 
3) ситуация, когда физические и психологические нагрузки достигают пределов, при кото-
рых человек теряет способность поступать адекватно сложившейся ситуации; 
4) опасная ситуация с непостредственной угрозой жизни человека. 
7. Производственным процессом называется 
1) совокупность всех действий людей, необходимых для изготовления изделий; 
2) совокупность орудий труда, необходимых для изготовления изделий; 
3) совокупность всех действий людей и машин, необходимых для изготовления изделий; 
4) совокупность всех действий людей и орудий труда, необходимых для изготовления изде-
лий. 
8. Состояние изделия, при котором оно способно выполнять заданные функции (с парамет-
рами, установленными в технической документации) это: 
1) долговечность;  
2) работоспособность;  
3) сохраняемость;  
4) безотказность;  
5) исправность.  
9. Что характеризует данная формулировка: «Свойство изделий, заключающееся в приспо-
собленности его к хранению и транспортировке»?  
1) надежность;  
2) безотказность  
3) долговечность;    
4) ремонтопригодность;  
5) сохраняемость.  
10. Что такое анализ риска? 
1) систематическое научное исследование степени риска, которому подвержены конкретные 
объекты, виды деятельности и проекты; 
2) систематизация множества рисков на основании каких-либо признаков и критериев, поз-
воляющих объединить подмножества рисков в более общие понятия; 
3) начальный этап системы мероприятий по управлению рисками, состоящий в систематиче-
ском выявлении рисков, характерных для определенного вида деятельности, и определении 
их характеристик. 
 
 



 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-
петенции ПК-17 
1. Что такое развертывание отверстий, для чего его применяют? 
2. Как найти скорость главного движения резания при сверлении? 
3. Какие приспособления используют для установки заготовок на сверлильных станках? 
4. Какие основные движения необходимы для обработки цилиндрических поверхностей? 
5. Из каких основных узлов состоит токарно-винторезный станок? 
6. Какие методы установки заготовок применяют при обработке на токарных станках? 
7. Какие приспособления используют для токарных работ? 
8. Входит ли в состав операции транспортировка детали от одного рабочего места к другому? 
9. Сколько будет операций в такой части технологического процесса: прошлифовать поверх-
ность начерно и начисто на одном рабочем месте и на одном станке, причем между черно-
вым и чистовым шлифованием деталь переходит в термический цех на термообработку? 
10. Сформулируйте определение перехода. 
 
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-
петенции ПК-18 
1. Кто имеет право принимать решение о создании государственной комиссии по техниче-
скому расследованию причин аварии и назначать председателя указанной комиссии? 
2. На сколько классов опасности подразделяются опасные производственные объекты? 
3. В каком нормативном правовом акте устанавливаются критерии классификации опасных 
производственных объектов? 
4. Сколько будет операций и сколько переходов при сверлении на том же станке отверстия с 
одновременным снятием фаски комбинированным сверлом? 
5. Объясните понятие "рабочий ход". 
6. Дайте определение вспомогательному переходу. 
7. Приведите примеры вспомогательных переходов. 
8. Дайте определение понятиям «установ» и «позиция». 
9. Каким образом устанавливается оборудование в массовом производстве? 
10. В условиях каких типов производства можно организовать поточные линии? 

 
3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежу-

точной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю) 
 

6 семестр 
 
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-
петенции ОПК-1 
1. В каком типе производства в качестве нормы времени используется штучное время? 
2. В каком типе производства в качестве нормы времени используется штучно-
калькуляционное время? 
3. Какова глубина резания при рассверливании? 
4. В качестве какой базы используется поверхность наибольшей протяженности? 
5. Что называется технологической базой? 
6. Какие составляющие времени не входят во вспомогательное время? 
7. Как определить вспомогательное время? 
8. Как определить основное время? 
9. Какие методы нормирования используются в условиях массового производства? 
10.Какие методы нормирования используют в условиях единичного производства? 
 



 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-
петенции ПК-4 
1. Какое время уменьшается при совмещении переходов? 
2.Какое время уменьшается при совместной последовательной обработке деталей? 
3. Какое время уменьшается при параллельной обработке деталей? 
4. Кто осуществляет проверку конструкции на технологичность? 
5. На каком этапе осуществляется проверка конструкции на технологичность? 
6. Какие типы производства характерны для машиностроительных предприятий? 
7. Назовите два способа определения типа производства и укажите, какой из них наиболее 
точный. 
8. Сформулируйте понятие квалификационная характеристика. 
9. Укажите назначение должностной инструкции. 
10. Сформулируйте понятие производственный процесс. 
 
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-
петенции ПК-17 
1. Объясните, как вы понимаете понятие организация производственного процесса? 
2.Укажите, на каких принципах базируется рациональная организация производственного 
процесса? 
3. Перечислите, какие бывают виды движений предметов труда и дайте краткую характери-
стику каждого? 
4. Что представляет общая структура технологического процесса? 
5. Укажите основное отличие технологического процесса от производственного 
6. Какая исходная информация необходима для проведения конструкторской подготовки 
производства? 
7. Что представляет собой рабочий проект, как этап конструкторской подготовки производ-
ства? 
8. Какая информация содержится в техническом задании на конструирование нового изде-
лия? 
9. Назовите пути ускорения конструкторской подготовки производства. 
10.Предложите способы снижения затрат на конструирование нового изделия. 
 
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-
петенции ПК-18 
1. Дать определение норме времени, показать ее структуру. 
2. Объяснить, какие задачи решаются в производстве на основе технического нормирования. 
3. Рассказать о методах определения нормы времени и ее отдельных составляющих, особен-
ностях определения нормы времени в различных типах производства. 
4. Назовите основную документацию разрабатываемую в ходе технологической подготовки 
производства. 
5. Назовите основные направления ускорения технологической подготовки производства. 
6. Какие подразделения цехов входят в состав ремонтного хозяйства машиностроительного 
предприятия? 
7. В чем заключается техническое обслуживание оборудования? 
8. Перечислите виды ремонтных работ для основного технологического оборудования пред-
приятия. 
9. Дайте краткую характеристику работ, охватываемых системой планово -
предупредительного ремонта оборудования. 
10. Назовите основные направления повышения эффективности технического обслуживания 
и ремонта оборудования на машиностроительном предприятии. 


