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(ФИО, должность, ученая степень, ученое звание)
(подпись)
1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)

Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1
1. Что согласно ГОСТ понимается под измерением 

а) нахождение значения ФВ опытным путём с помощью специальных технических средств; 

б) нахождение значения ФВ с помощью подручных средств;

в) нахождение значения ФВ с помощью заранее известного ряда измеренных значений  

2. Измерения различают по характеристике точности 

а) равноточные;

б) неравноточные;

в) однократные; 

3. Цель испытания - это 

а) это нахождение истинного значения параметра (характеристики), определённого ни при тех реальных условиях, в которых он фактически может находиться в ходе испытаний, а в заданных номинальных условиях испытания; 

б) это нахождение истинного значения параметра (характеристики), определённого ни при тех номинальных условиях, в которых он фактически может находиться в ходе испытаний, а в заданных реальных условиях испытания

в) это нахождение истинного значения параметра (характеристики), определённого ни при реальных, ни при номинальных условиях, в которых он фактически может находиться в ходе испытаний, а в каких-то других условиях испытания 

4. Что такое контроль "контроль"?

а) контроль - это наиболее точное измерение параметров готового изделия;  

б) контроль - это процесс определения соответствия значения параметра изделия установленным требованиям; 

в) контроль - это определение качества изделия, точное измерение его параметров, а также экспертная обработка     

5. Что является основной задачей метрологии? 

а) обеспечение системности измерений;

б) обеспечение единства измерений; 

в) обеспечение систематичности измерений  

6. Равноточные измерения - это измерения 

а) подчинённые одному и тому же закону;

б) подчинённые разным законам;

в) подчинённые всем законам;
7. Меры, воспроизводящие ряд одноимённых величин различного размера, называются 

а) наборы мер;  

б) многозначные меры; 

в) однозначные меры   

8. Измерительный прибор - это СИ, предназначенное для 

а) выработки сигнала, передачи, хранения, обработки и т.д.;  

б) выработки сигнала;  

в) выработки измерительного сигнала в форме, удобной для непосредственного 

восприятия наблюдателем и расположенное в одном месте 

9. Измерительная установка - это 

а) совокупность физических явлений;

б) совокупность функционально объединённых СИ;

в) совокупность процессов 

10. Для чего служат калибры?

а) для определения действительного размера деталей; 

б) для рассортировки деталей на группы годности; 

в) для рассортировки деталей по размерам  

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6
1. Метод измерений, при котором измеряемая величина сравнивается с однородной величиной, имеющей известное значение, воспроизводимое мерой называется

а) методом сравнения;

б) дифференциальным методом; 

в) методом непосредственной оценки

2. Измерение ФВ - это совокупность операций по применению технического средства, хранящего единицу ФВ, заключающуюся 

а) в сравнении размера ИВ с аналогичной ИВ;

б) в сравнении размера ИВ с рядом величин;

в) в сравнении размера измеряемой величины с её единицей с целью получения значения ФВ в форме, наиболее удобной для использования;

3. Что является результатом измерения 

а) качественная характеристика;  

б) количественная характеристика; 

в) качественная и количественная характеристика   

4. Контрольные испытания опытных образцов и (или) опытных партий продукции с целью определения возможности их предъявления на приемочные испытания - это 

а) предварительные испытания; 

б) преднамереннные испытания;

в) преждевременные испытания

5. Какой контроль на практике получил наибольшее распространение 

а) пассивный;  

б) цифровой;  

в)"допусковый"
6. Метод сравнения с мерой предусматривает 

а) согласованность входных и выходных сигналов;

б) сопоставления измеряемой величины с величиной, воспроизводимой мерой; 

в) согласованность токов и напряжений

7. Когда применяется явление интерференции 

а) при взаимодействии частот колебаний, получаемых от двух источников;

б) при взаимодействии колебаний одной и той же частоты, но сдвинутых по фазе 

в) при взаимодействии колебаний одной и той же частоты, совпадающих по фазе 

8. Так как цифровой код - величина дискретная, то выходной сигнал меры изменяется 

а) кривыми;

б) по определённой зависимости;

в) ступенями; 

9. Мера, воспроизводящая ФВ одного размера, называется 

а) установочной;    б) аналоговой;   

в) однозначной  

10. Отсчётное устройство - это элемент СИ 

а) преобразующий сигнал в форму, доступную ЭВМ;  

б) передающий ИС;

в) предназначенный для предоставления ИС в виде, необходимом измерителю; 

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1
1. Принцип измерения - это 

а) совокупность ФО СИ;

б) совокупность физических явлений;

в) совокупность поступков и оценок 

2. СИ, предназначенные для воспроизводства ФВ заданного размера, называются 

а) меры; 

б) калибры;  

в) измерительные приборы 

3. В измерительном приборе измеряемая ФВ воздействует на 

а) устройство преобразования; 

б) отсчетное устройство;  

в) компаратор    

4. Измерительную установку с включёнными в неё эталонами называют 

а) измерительной машиной;

б) испытательным стендом;

в) поверочной. 

5. Чему равно показание штангенциркуля, если штрих нониуса с обозначением «0» находится между 14 и 15 штрихами основной шкалы, а 10 штрих шкалы нониуса совпадает со штрихом основной шкалы (цена деления шкалы нониуса 0,05 мм)?

а) 14,5 мм;              б) 14,10 мм;                  в) 15,5 мм.

6. Калибры бывают

а) проходные, неполные;  

б) непроходные;

в) проходные и непроходные 

7. Основой для автоматизации тех. процессов является

а) измерительная система;

б) измерительная величина;

в) измерительная информация. 

8. Какое СИ относится к однозначным мерам 

а) миллиметровая линейка;    

б) конденсатор постоянной ёмкости; 

в) конденсатор переменной ёмкости    

9. Входной сигнал преобразуется 

а) измерительным преобразователем; 

б) компаратором;

в) оператором   
10. Наиболее перспективным методом разработки и производства ИИС является метод

а) непосредственной оценки;

б) сравнения;

в) агрегатно-модульного построения. 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6
1. Результат испытаний - это 

а) результат измерения параметров, определяемого путём испытания, полученный при реальных значениях параметров условий испытаний; 

б) результат испытания параметров, определяемого путём измерения, полученный при реальных значениях параметров условий испытаний;

в) результат оценивания параметров, определённого путём контроля, полученный при реальных значениях параметров условий

2. Какой тензометр используется для длительного контроля за состоянием сооружений?

а) кернерный тензометр; 

б) механический тензометр с торсионной лентой;

в) рычажный механический тензометр.

3. Каждая ПКМД характеризуется 

а) номинальным значением её длины и наименьшим отклонением действительной длины меры от номинальной;б) номинальным значением её длины, наибольшим отклонением действительной длины меры от номинальной и разностью между наибольшей и наименьшей действительной длиной меры; 

в) только номинальным значением её длины

4. Измерение ФВ - это совокупность операций по применению технического средства, хранящего единицу ФВ, заключающуюся 

а) в сравнении размера ИВ с аналогичной ИВ;

б) в сравнении размера ИВ с рядом величин;

в) в сравнении размера измеряемой величины с её единицей с целью получения значения ФВ в форме, наиболее удобной для использования; 

5. Чему равно показание штангенциркуля, если штрих нониуса с обозначением «0» находится между 64 и 65 штрихами основной шкалы, а 9 штрих шкалы нониуса совпадает со штрихом основной шкалы (цена деления шкалы нониуса 0,02 мм)?

а) 64,18 мм;       б) 65,18 мм;           в) 64, 02 мм.

6. Какому контролю подвергаются отверстия и валы с прямобочным шлицевым профилем 

а) поэлементному;

б) комплексному;  

в) дифференцированному и комплексному  

7. По организации алгоритма функционирования различают системы 

а) адаптированные 

б) неадаптированные 

в) управляющие. 

8. Шкала и указатель являются составными частями 

а) первичного ИП;  
б) устройства сравнения;    
в) отсчётного устройства; 

9. Компаратор - это 

а) СИ, дающее возможность сравнить друг с другом меры однозначных величин;  

б) СИ, дающее возможность сравнить друг с другом меры разных величин;  

в) СИ, дающее возможность сравнить друг с другом меры одних величин, а также 

показания измерительных приборов 

10. Средства измерения величин, влияющих на метрологические свойства другого средства измерения при его применении и поверке - это  

а) вспомогательные средства измерений  б) главные средства измерений;

в) основные средства измерений  

4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсового проекта) по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1
1. Что называют калибрами?
2.  Какие калибры называют предельными?
3. Как определяется годность изделия при контроле гладкими калибрами?
4. Можно ли определить размер изделия с помощью гадкого калибра?
5. Какие предельные размеры контролируют калибр - пробки ПР и НЕ?

6. Какие калибры называют нормальными?
7. Каков принцип контроля изделий предельными калибрами?
8. Какие допуски установлены на изготовление калибров?
9. Что такое исполнительный размер калибра?

10. Какие предельные размеры контролируют калибр - скобы ПР и НЕ.

11. Как проводится контроль калибрами? 

12. Как расположены поля допусков калибров по отношению к полю допуска контролируемого размера? 
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6
1. Какие допуски устанавливают для калибров-пробок? 
2. Как маркируют калибры и где? 
3. Почему калибры-пробки называются предельными?
4. Перечислите типы калибров.
5. Какой размер калибров-пробок называют исполнительным, как располагается допуск этого размера?

6.Какие размеры называются номинальными для калибров-скоб?

7.Какие калибры называют предельными?
8.Каковы признаки годности деталей при контроле калибрами.

9. Перечислите виды гладких калибров для контроля отверстия и вала?

10. Какие требования предъявляются к конструкции и материалам калибров?
11. Как следует проверять отверстие и вал калибрами?
12. Как следует проверять изделие нормальными калибрами?
13. Какие отклонения установлены на износ гладких калибров?
