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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)

Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.1)
1. В чем при выборе допусков и посадок заключается метод прецедентов?

2. В чем при выборе допусков и посадок заключается метод подобия?

3. В чем при выборе допусков и посадок заключается расчетный метод?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.2)
4. Пояснить сущность метода имитационного моделирования?
5. Какие существуют методы определения законов распределения вероятности выходных характеристик машиностроительных объектов?

6. Сущность аналитического метода определения законов распределения вероятности выходных характеристик машиностроительных объектов?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.3)
7. Сущность метода имитационного моделирования определения законов распределения вероятности выходных характеристик машиностроительных объектов?

8. Каков порядок действий при функциональных преобразованиях со входными параметрами?

9. Каков порядок построения моделей законов распределения вероятности входных параметров.

10. Дать определения правильности и точности исполнения входных и выходных характеристик?
3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.1)
1. Функциональная взаимозаменяемость изделий может быть только

1) полной;

2) неполной;

3) внутренней.

2. Связь функциональных параметров с эксплуатационными может быть

1) функциональной или вероятностной;

2) стохастической;

3) детерминированной.

3. Функциональные параметры влияют на … параметры.
1) физические;

2) геометрические;

3) эксплуатационные;

4) математические.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.2)
4. Функциональная взаимозаменяемость должна создаваться (учитываться) на стадии

1) изготовления изделия;

2) разработки чертежей;

3) разработка эскизов;

4) проектирования изделия.

5. От значения и колебания функциональных параметров зависит

1) значения и колебания внешних параметров;

2) значения и колебания внутренних параметров;

3) значения и колебания эксплуатационных параметров;

4) значения и колебания входных параметров.

6. Изготовление деталей с меньшими допусками связано с _______ их себестоимости. 
1) повышением
2) понижением
3) постоянством

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.3)
7. Из приведенных данный метод выбора допусков и посадок является наиболее обоснованным
1) расчетный;

2) прецедентов;

3) подобия.

8. Для выбора допусков и посадок методом _______ устанавливают аналогию конструктивных признаков и условий эксплуатации проектируемой сборочной единицы с признаками, указанными в справочниках.
1) расчетный;

2) прецедентов;

3) подобия.

9. При малых допусках вероятность появления брака
1) уменьшается;

2) увеличивается;

3) остается постоянной.

10. Функциональный допуск размера несопрягаемых поверхностей равен _______ между наибольшим и наименьшим допускаемыми значениями этого размера, определенными исходя из допускаемого изменения эксплуатационных показателей изделия:

1) разности; 

2) отношению; 

3) произведению;

4) сумме.
4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы) по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.1)
1. Поскольку входные параметры хi получаются непосредственно на машиностроительном оборудовании, то считается, что исправное оборудование обеспечивает … значения параметра х

1) определенное значения параметра х;

2) целое значение параметра х;

3) дробное значение параметра х;

4) нормальное распределение.

2. При математических действиях с входными параметрами необходимо учитывать, что они являются…

1) неслучайными величинами;

2) статистически повторяющимися величинами; 

3) случайными величинами;

4) могут быть как случайными, так и неслучайными.

3. Оцените  годность размера 32,98 если конструктор указал 32 u7

1) размер годен;

2) исправимый брак;

3) Неисправимый брак.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.2)
4. Наиболее часто встречается в технологии машиностроения

1) нормальный закон распределения;

2) закон равной вероятности;

3) закон Симпсона.

5. Допуск производного размера

1) больше допуска конструкторского размера на величину допуска на расстояние между технологической и конструкторской базами;

2) равен допуску конструкторского размера;

3) равен  допуску на расстояние между технологической и конструкторской базами;

4) меньше допуска конструкторского размера на величину допуска на расстояние между технологической и конструкторской базами.

6. Кривая нормального (гауссова) распределения имеет

*1) колоколообразную форму;

2) куполообразную форму;

3) грушевидную форму;

4) положительную ассиметрию.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.3)
7. Примерно сколько процентов площади под кривой нормального распределения попадает внутрь диапазона (3 СКО относительно среднего

1) 50,0%;

2) 68,0%;

3) 90,0%;

4) 95,0%;

5) 99,73%.

8. Дисперсия – это

1) разность между фактическим и ожидаемым значениями;

2) величина, равная 1,0 для большинства нормальных распределений;

3) корень квадратный из стандартного отклонения;

4) квадрат стандартного отклонения;

5) стандартная ошибка среднего.

9. Погрешности, величину и направление которых заранее нельзя предусмотреть - это

1) случайные погрешности;

2) грубые погрешности;

3) систематические погрешности;

4) номинальный размер.

10. В формуле Q = f(x1, …, xi, …, xn), Q обозначает

1) эксплуатационный (выходной) параметр;

2) функциональный параметр;

3) входной параметр;

4) эксплуатационный (входной) параметр.

