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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-11
1.
Квалитеты 01... 1 устанавливают величины допусков:

1) концевых мер длины,

2) калибров,

3) особо точных изделий,

4) сопрягаемых размеров,

5) размеров, входящих в размерные цепи,

6) несопрягаемых размеров,

7) размеры заготовок,

8) деталей из пластмасс и древесины.

2.
Наибольший предельный зазор:

1) Smах = Dmin – dmax

2) Smах = EI – es

3) Smax = ES – ei

4) Smax =es - ei

5) Smax =ES - EI
3.
Посадки с зазором используются для:

1) разъединения деталей,

2) получения менее точных деталей,

3) заготовок,

4) создания подвижных разъемных соединений,

5) деревянных и пластмассовых деталей,

6) для конусных изделий.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-16
1.
Действительный размер:

1) рассчитывают с помощью ГОСТа,

2) рассчитывают с помощью номинального размера,

3) получают при измерении,

4) номинальный размер минус допуск,

5) номинальный размер плюс допуск,

6) всегда находится между максимальным и минимальным размером.

7) получают при многократных измерениях

2.
d = 37,115, dmin =36,993, dmax =37,104. Установить годность детали.

1) деталь годная,

2) брак исправимый,

3) брак неисправимый.

3.
Чему равны предельные отклонения отверстия (28(0,12?

1) ES = +0,012; EI = - 0,012,

2) ES = -0,12; EI = + 0,12,

3) ES = +0,12; EI = - 0,12,

4) ES = -0,012; EI = + 0,012,

5) ES = 0; EI = - 0,12,

6) ES = +0,012; EI = 0

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-11
1. Сопряженными называют:

1) две подвижно или неподвижно соединенные детали,

2) две детали с основным отклонением,

3) деталь, относительно которой проводят расчет посадки,

4) размеры, данные для расчета посадки

5) деталь относительно которой проводят расчет допуска.

2. Найдите предельный размер детали, если N = 20 мм, es = - 40 мкм, ei = - 61 мкм

1) dmax=19,6 мм, dmin=19,39 мм
2) Dmax=19,6 мм, Dmin=19,39 мм
3) dmax=19,96 мм, dmin=19,939 мм
4) Dmax=19,96 мм, Dmin=19,939 мм
5) Td= -101

6) TD=21
3. Установите границы годности для поля допуска, если N=36, es= - 0,050 мм,
ei = - 0,075 мм 

1) Td= -0,025мм

2) Td= 0,025мм

3) dmax  =35,95 мм, dmin = 35,925 мм

4) Dmax=35,950 мм Dmin=35,925 мм

5) TD=-0,125 мм
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-16
1. Размерные цепи по видам подразделяют на:

1) конструкторские, технологические и измерительные;

2) плоские, угловые и радиальные;

3) рабочие и эталонные

4) теоретико-вероятностные

5) экспериментальные и измерительные

2. Номинальный размер:

1) находится между максимальным и минимальным размером,

2) служит началом отсчета отклонений и расчета предельных размеров,

3) относительно него определяется допуск посадки,

4) служит для настройки приборов при поверке,

5) всегда целое число.

3. Если деталь годная, то границы годности размера имеют вид:

1) Dmin ( N ( Dmax

2) Dmin ( D ( Dmax

3) dmin ( d ( dmax

4) dmin ( N ( dmax

5) Dmin ( N ( dmax

6) dmin ( N ( Dmax

