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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)

Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.1)

1. Коэффициент усадки стружки это:

а) отношение длины среза к длине стружки;

б) отношение ширины среза к ширине стружки;

в) отношение толщины стружки к толщине среза.


2. Основным признаком сливной стружки является:

а) отсутствие связанных элементов;

б) её сплошность;

в) наличие малосвязанных между собой элементов.
3. При резании каких материалов образуется элементная стружка и стружка надлома?

а) пластичных;

б) закаленных;

в) хрупких.
4. Толщина зоны вторичной деформации в стружке составляет:

а) приблизительно 0,1 от толщины стружки;

б) приблизительно 0,5 от полной площадки контакта стружки с передней поверхностью;

в) приблизительно 50% от толщины стружки.
5. Что называется главным углом в плане  режущего лезвия и как он определяется?

а) угол между проекцией главной режущей кромки на рабочую плоскость и плоскостью, перпендикулярной к опорной плоскости;

б) угол между проекциями главной и вспомогательной режущих кромок на опорную плоскость;

в) угол между проекцией главной режущей кромки на опорную плоскость и плоскостью, перпендикулярной к опорной и боковой плоскостям.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.2)

1. Какие компоненты содержит твердый сплав ВК10ХОМ?

а) WC-82%, TaC-2%, Co-10%, CrC-1%, Sn-3%, Mo-2%;

б) WC-84%, TaC-2%, Co-10%, CrC-1%, Sn-3%;

в) WC-87%, TaC-2%, Co-10%, CrC-1%.

2. Какими рабочими характеристиками обладают инструменты из твердых сплавов?

а) твердость до HRA95, критическая температура до 1170°К, скорость резания до 2…3м/сек;

б) твердость до HRA88, критическая температура до 970°К, скорость резания до 1,5…2м/сек;

в) твердость до HRС77, критическая температура до 1000°К, скорость резания до 2…2,5м/сек. 

3. Какими параметрами характеризуется изменение размеров срезаемого слоя при переходе его в стружку?

а) Коэффициентами изменения размеров: Ка- коэффициент утолщения, КВ – коэффициент уширения, КL –коэффициент укорочения или усадки;

б) Коэффициентами изменения размеров: Ка- коэффициент усадки, КВ –коэффициент удлинения, КL –коэффициент уменьшения длины стружки;

в) Углами изменения структуры: β-угол сдвига, ѱ- угол текстуры, ω – угол действия.
4. Что такое передний угол сверла?

а) угол между плоскостью, нормальной к передней поверхности в заданной точке и плоскостью, проходящей через ось сверла;

б) угол между плоскостью, касательной к передней поверхности в заданной точке и плоскостью, проходящей через главное лезвие перпендикулярно оси сверла;

в) угол между плоскостью, касательной к передней поверхности в заданной точке и плоскостью, проходящей через главное лезвие параллельно оси сверла.
5. Какие геометрические параметры определяют положение режущих кромок и поверхностей резца?

а) φ, φ1, α, λ, ω, α1;

б) φ, φ1, γ, α, λ, ψ;

в) φ, φ1, γ, α, λ, α1.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.3)
1. Какие марки твердых сплавов следует использовать при обработке стали 35ХГСА?

1)однокарбидные твердые сплавы типа ВК.

2)трехкарбидные твердые сплавы типа ТТК.

3)двухкарбидные твердые сплавы типа ТК.

2. При обработке какого материала сила резания будет минимальной?

1)алюминия.

2)стали 30ХГСА.

3)стали 08Х18Н10Т.

3. В эмпирической зависимости для определения температуры резания Θ=CΘVm·Sn·tq:

1)m<n<q.

2)m<n>q.

3)m>n>q.

4. Наибольшее влияние на силу резания оказывает:

1)подача.

2)глубина резания.

3)скорость резания.

5. Размер слоя, срезаемого с поверх​ности резания, измеренный в направлении, перпендикулярном его толщине, называется:

1) ширина срезаемого слоя;

2) толщина срезаемого слоя;

3) глубина срезаемого слоя.

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.1)
1. Какие компоненты содержит твердый сплав ТТ10К8-Б?

а) WC 82%, TiC 3%, CrC 7%, Co 8%;

б) WC 82%, TiC 3%, TaC 7%, Co 8%;

2. в) TiC 82%, TaC 10%, Co 8%.
3.  При каком значении главного угла в плане φ, сила Py будет минимальной:

а) 90°;

б) 75°;

в) 45°.
4.  Абразивное изнашивание заметнее проявляется при работе инструментами из:

а) быстрорежущих сталей;

б) керамики;

в) твердых сплавов.
5.  Развертки изнашиваются преимущественно:

а) по передней поверхности;

б) по передней и задней поверхностям;

в) по задней поверхности.
6.  Применение критерия оптимального износа целесообразно:

а) при эксплуатации всех видов инструментов;

б) при эксплуатации инструментов в единичном производстве;

в) при эксплуатации дорогостоящего инструмента.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.2)

1. Максимального значения температура резания на передней поверхности достигает:

1)у режущей кромки.

2)в середине площадки контакта со стружкой.

3)в конце площадки контакта со стружкой.

2. Если в работе участвуют две и более сопряженных между собой режущих кромок:

1) независимое резание. 

2) свободное резание.

3) несвободное резание.

4) такого процесса не существует. 

5) поперечное резание.

3. Материал заготовки – нержавеющая сталь. По классификации ISO это группа:

1) К

2) Р

3) М

4) Н

4. Расчет режимов резания при точении осуществляется в следующей последовательности:

1) скорость резания, глубина резания, подача

2) подача, скорость резания, глубина резания

3) глубина резания, скорость резания, подача

4) глубина резания, подача, скорость резания  

5. Если диаметр заготовки 100 мм, а число оборотов шпинделя станка 100об/мин, скорость резания при точении будет:

1) менее 10 м/мин

2) 100м/мин

3) 31,4м/мин

4) 3,14м/мин 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.3)
1. При генераторной схеме резания протягиваемый контур формируется:

а) главной режущей кромкой;

б) вспомогательными режущими кромками;

в) калибрующими зубьями.
2.  При использовании критерия оптимального износа работу инструмента следует прекратить:

а) в начале участка катастрофического износа;

б) на участке нормального изнашивания;

в) на участке катастрофического изнашивания.
3. Основной недостаток метода образующейся термопары заключается в том, что:

а) определяется средняя температура резания;

б) необходимо изолировать резец и деталь от станка;

в) необходимо проводить тарировку термопары.
4.  Увеличение переднего угла приводит к:

а) увеличению силы резания;

б) уменьшению силы резания;

в) повышению температуры резания.
5.  Инструмент из какого материала менее интенсивно изнашивается по передней поверхности?

а) Т30К4;

б) Т5К10;

в) Т14К8.
4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения защиты курсового проекта по дисциплине (модулю)
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.1)

1. Передний угол сверла - это:

1)Угол между плоскостью резания и главной задней поверхностью;

2)Угол между касательной к передней поверхности в рассматриваемой точке режущей кромки и нормалью в той же точке к поверхности вращения режущей кромки вокруг оси сверла;

3)Угол между касательной к задней поверхности в рассматриваемой точке режущей кромки и касательной в той же точке к окружности ее вращения вокруг оси сверла;

4)Угол между передней и главной задней поверхностями;

5)Угол между плоскостью, перпендикулярной основной плоскости, проходящей через вспомогательную режущую кромку, и вспомогательной задней поверхностью.

2. Для какой марки твердого сплава, пластическое деформирование режущего клина инструмента будет больше?

1)Т15К6.

2)КНТ-16. 

3)Т30К4.

3. Размерностью скорости резания, рассчитанной по формуле V=ΠDn/1000, является:

1)мм/мин.

2)м/сек.

3)м/мин.

4)км/час 

4. Максимального значения температура резания на передней поверхности достигает:

1)у режущей кромки.

2)в середине площадки контакта со стружкой.

3)в конце площадки контакта со стружкой.

5. Если в работе участвуют две и более сопряженных между собой режущих кромок:

1) независимое резание. 

2) свободное резание.

3) несвободное резание.

4) такого процесса не существует. 

5) поперечное резание.

. 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.2)

1. Связующей фазой в безвольфрамовых твердых сплавах является:

1)кобальт.

2)никель-молибденовая композиция.

3)ферросплавы.

2. Какие компоненты содержит твердый сплав ВК10ХОМ?

1)WC-82%, TaC-2%, Co-10%, CrC-1%, Sn-3%, Mo-2%.

2)WC-84%, TaC-2%, Co-10%, CrC-1%, Sn-3%.

3)WC-87%, TaC-2%, Co-10%, CrC-1%.

3. Средней температурой резания называется:

1)температура на плоскости сдвига.

2)температура на передней и задней поверхностях.

3)суммарная температура стружки и заготовки.

4. Основной недостаток метода естественно-образующейся термопары заключается в том, что:

1)определяется средняя температура резания. 

2)необходимо изолировать резец и деталь от станка.

3)необходимо проводить тарировку термопары.

5. Если в работе участвуют две и более сопряженных между собой режущих кромок:

1) независимое резание. 

2) свободное резание.

3) несвободное резание.

4) такого процесса не существует. 

5) поперечное резание.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.3)
1. Угол, под которым наклонена плоскость сдвига к плоскости резания, это:

1) (
2) (
3) (
4) (
2. Пластичные металлы образуют стружки

1) сливную, сдвига, суставчатую

2) сдвига, надлома, сливную

3) суставчатую, надлома, сдвига

4) надлома, сдвига, суставчатую

3. Под действием сил резания зона первичной деформации распространяется

1) выше плоскости резания

2) ниже плоскости резания

3) по плоскости резания

4. Более или менее неподвижная область сильно сдеформированного обрабатываемого металла образующаяся при резании некоторых материалов называют

1) зоной вторичной деформации

2) наростом

3) наклепом

4) стружкой

5. Наростообразование имеет место быть 

1) при любых условиях обработки

2) только в зоне очень больших скоростей резания (V>200 м/мин)

3) только в зоне  небольших скоростей резания (V<90 м/мин)

…
