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1 Цель и задачи освоения дисциплины (модуля)

Целью изучения дисциплины является подготовка специалиста в области «Инструментального обеспечения машиностроительных производств»,- владеющих навыками исследования причин появления брака в производстве, разработки мероприятий по его исправлению и устранению; навыками разработки мероприятий по обеспечению надежности и безопасности производства, стабильности его функционирования;- готовых к применению современных материалов, оборудования и других средств технологического оснащения, автоматизации и управления для реализации производственных и технологических процессов изготовления машиностроительных изделий.

Задачами освоения дисциплины (модуля) являются:
- обработка и анализ результатов исследования сложных металлорежущих лезвийных инструментов и инструментальных приспособлений и металлорежущих пластин со сложной формой поверхностей;
- организация исследованийэксплуатационных свойств металлорежущих лезвийных инструментов и инструментальных приспособлений и металлорежущих пластин.

2 Место дисциплины (модуля) в структуре основной профессиональной образовательной программы

Дисциплина относится к вариативной части основной профессиональной образовательной программы.
Дисциплина изучается в 1 семестре.

3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю)

Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), соотнесенных с планируемыми результатами освоения основной профессиональной образовательной программы (формируемыми компетенциями), установленными в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы, приведён ниже.

В результате освоения дисциплины (модуля) обучающийся должен:

Знать: 
1) Правила организации, последовательность  и содержание исследований металлорежущих лезвийных инструментов, инструментальных приспособлений и металлорежущих пластин (код компетенции –ПК-6, код индикатора – ПК-6.1).

Уметь: 
1) Подготавливать инструменты, заготовки, образцы, оборудование, аппаратуру, измерительные приборы для натурных исследований эксплуатационных свойств металлорежущих лезвийных инструментов и инструментальных приспособлений. (код компетенции –ПК-6, код индикатора – ПК-6.2).
Владеть: 
1) Методиками обработки и анализа результатов исследований эксплуатационных свойств металлорежущих лезвийных инструментов, инструментальных приспособлений и металлорежущих пластин. (код компетенции –ПК-6, код индикатора – ПК-6.3).
Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения  представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

4 Объем и содержание дисциплины (модуля)

4.1 Объем дисциплины (модуля), объем контактной и самостоятельной работы обучающегося при освоении дисциплины (модуля), формы промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)

	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Общий объем в академических часах
	Объем контактной работы
в академических часах
	Объем самостоятельной работы в академических часах

	
	
	
	
	Лекционные занятия
	Практические (семинарские) занятия
	Лабораторные работы
	Клинические практические занятия
	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения

	1
	Э
	5
	180
	12
	24
	24
	-
	2
	0,25
	117,75

	Итого
	Э
	5
	180
	12
	24
	24
	-
	2
	0,25
	117,75


Условные сокращения: Э – экзамен, ЗЧ – зачет, ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой), КП – защита курсового проекта, КР – защита курсовой работы.

4.2 Содержание лекционных занятий

[bookmark: _Toc374000550][bookmark: _Toc374538173][bookmark: _Toc374622537][bookmark: _Toc387823597][bookmark: _Toc392589243][bookmark: _Toc392589272][bookmark: _Toc392596267][bookmark: _Hlk5744387]Очная форма обучения
	№
п/п
	Темы лекционных занятий

	1 семестр

	1
	Пути повышения эффективности процесса лезвийной обработки

	2
	Анализ современных конструкций СМП

	3
	Анализ функционального назначения участков передней поверхности СМП

	4
	Обоснование геометрических параметров  выступов  и их размещения относительно вершины СМП

	5
	Влияние выступов на форму стружки и параметры ее витка

	6
	Разрушение витка стружки как процесса стружколомания

	7
	Прогнозирование процесса ломания стружки при точении

	8
	Экспериментальная проверка методики прогнозирования ломания стружки



4.3 Содержание практических (семинарских) занятий

[bookmark: _Hlk5744646]Очная форма обучения
	№
п/п
	Темы практических (семинарских) занятий

	1 семестр

	1
	Методики построения планов полных факторных экспериментов

	2
	Фундаментальные свойства матрицы плана полного факторного эксперимента

	3
	Кодирование факторов. Расчет дробных значений факторов

	4
	Правила округления при записи результатов опытов

	5
	Обработка результатов эксперимента

	6
	Построение линейной модели

	7
	Построение планов дробных факторных экспериментов. Выбор дробности плана

	8
	Смешивание коэффициентов при дробном факторном планировании эксперимента. Генерирующее соотношение. Частный и обобщающий определяющий контраст

	9
	Смешивание коэффициентов при дробном факторном планировании эксперимента. Генерирующее соотношение. Частный и обобщенный определяющий контраст

	10
	Построение чисто линейной модели на основе дробного факторного плана

	11
	Рандомизация плана эксперимента. Уменьшение действия «эффекта сырья

	12
	Разбиение матрицы плана на несколько частей. Устранение «эффекта сырья



4.4 Содержание лабораторных работ

Очная форма обучения
	№
п/п
	Наименования лабораторных работ

	1 семестр

	1
	Износ режущего инструмента

	2
	Влияние геометрии режущей части инструмента и режимов резания на стружколоманиение	

	3
	Режущая способность твердосплавной СМП с торговой маркой Wiper на примере формы DNMX-WF

	4
	Комплекс виртуальных лабораторных работ по изучению основных характеристик процесса резания (сверление, точение, фрезерование, температура резания, шероховатость обработанной поверхности)
Часть 1. Точение
Часть 2. Сверление
Часть 3. Теплообмен  
Часть 4. Определение шероховатости

	5
	Деформация срезаемого слоя



4.5 Содержание клинических практических занятий

Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой

4.6 Содержание самостоятельной работы обучающегося

Очная форма обучения
	№
п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	1семестр

	1
	Подготовка к лабораторным занятиям с использованием учебников и методических указаний

	2
	Подготовка к практическим занятиям с использованием учебников и методических указаний

	3
	Подготовка к аттестации



[bookmark: _Toc413763576][bookmark: _Toc425253211]5 Система формирования оценки результатов обучения по дисциплине (модулю) в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающегося
Очная форма обучения 
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 
и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	1семестр

	Текущий 
контроль 
успеваемости
	Первый 
рубежный
контроль

	Оцениваемая учебная деятельность 
обучающегося:

	
	
	Работа на практических занятиях
	10

	
	
	Выполнение лабораторной работы №1
	5

	
	
	Выполнение лабораторной работы №2
	5

	
	
	Тестирование №1
	10

	
	
	Итого
	30

	
	Второй
рубежный
контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 
обучающегося:

	
	
	Работа на практических занятиях
	10

	
	
	Выполнение лабораторной работы №3
	5

	
	
	Выполнение лабораторной работы №4
	5

	
	
	Выполнение лабораторной работы №5
	5

	
	
	Тестирование №2
	5

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Экзамен
	40 (100*)



Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения по дисциплине (модулю)

	Система оценивания 
результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 
(экзамен, дифференцированный зачет, защита курсового проекта, 
защита курсовой работы)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично

	Академическая система оценивания 
(зачет)
	Не зачтено
	Зачтено



[bookmark: _Hlk5737374][bookmark: _Toc529697854]6 Описание материально-технической базы (включая оборудование и технические средства обучения), необходимой для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю)

Для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) требуется:
- для проведения лекционных занятий по дисциплине - стандартная аудитория;
- для проведения лабораторных работ - лаборатория резания;
[bookmark: _Toc529697855]- для проведения практических занятий - стандартная аудитория с доской для написания мелом или электронной доской, и лаборатория станков инструментального производства;
[bookmark: _Toc529697856]Рабочее место преподавателя при проведении лекционных занятий должно быть оснащено видеопроектором, ноутбуком (компьютером);
Требования к специализированному оборудованию
1.Токарно-винторезный станок 16К20.
2.Инструментальный микроскоп МИР 1.
3. Профилометр
4.Динамометр УДМ 600
[bookmark: _Toc529697857]
7 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины (модуля)
[bookmark: _Toc506926047]
7.1 Основная литература
1. Завистовский С. Э. Обработка материалов и инструмент : учебное пособие / С. Э. Завистовский. Обработка материалов и инструмент, 2025-03-10 Электрон.дан. (1 файл) Минск : Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2019.
447 с.
2. Скуратов Д. Л. Формообразование поверхностей деталей. Обработка материалов резанием : учебное пособие / Д. Л. Скуратов, В. Н. Трусов, Т. Н. Андрюхина. Формообразование поверхностей деталей. Обработкаматериаловрезанием, 2025-02-06
Электрон.дан. (1 файл) Самара : Самарский государственный технический университет, ЭБС АСВ, 2016. 175 с.
3. Грубый С. В. Расчет параметров и показателей процесса резания : учебное пособие / С. В. Грубый/ Расчет параметров и показателей процесса резания, 2025-08-03
Электрон.дан. (1 файл) Москва, Вологда : Инфра-Инженерия, 2020. 192 с. 
4. Фельдштейн, Е. Э. Режущий инструмент. Эксплуатация [Электронный ресурс] / Фельдштейн Е. Э., Корниевич М. А./ Минск : Новое знание, 2012. 256 с.
5. Балла О. М. Экспериментальные методы исследования в технологии машиностроения [Электронный ресурс] : учебное пособие / Балла О. М./ Санкт-Петербург : Лань, 2019. 168 с.
[bookmark: _Toc347846883][bookmark: _Toc347848401][bookmark: _Toc506926048]
[bookmark: _Toc347846884][bookmark: _Toc347848402][bookmark: _Toc506926049]7.2 Дополнительная литература

1. Григорьев С. Н. Резание материалов. Режущий инструмент в 2 ч. Часть 1 : Учебник для вузов / под общ.ред. Чемборисова Н.А. Москва : Юрайт, 2020. 263 с.
2. Григорьев С. Н. Резание материалов. Режущий инструмент в 2 ч. Часть 2 : Учебник для вузов / под общ.ред. Чемборисова Н.А. Москва : Юрайт, 2020. 246 с. (Высшее образование)
3. Проектирование режущих инструментов: учеб.пособие для вузов / В. А. Гречишников [и др.]. — 2-е изд., перераб. и доп. — Старый Оскол: ТНТ, 2010. — 300 с.
4. Баранчиков В.И. Справочник конструктора-инструментальщика / В.И. Баранчиков [и др.]; под общ.ред. В.А. Гречишникова, С.В. Кирсанова. – 2-е изд., перераб. и доп. – М.: Машиностроение, 2006. – 542 c. 
5. Григорьев С.Н. Инструментальная оснастка станков с ЧПУ: справочник / С.Н. Григорьев, М.В. Кохомский, А.Р. Маслов; под общ.ред. А.Р.Маслова. – М.: Машиностроение, 2006. – 544 с.
6.Справочник конструктора-инструментальщика / В. И. Баранчиков [и др.] ; под общ. ред. В. А. Гречишникова; С. В. Кирсанова .— 2-е изд.,перераб.и доп. — М. : Машиностроение, 2006 .— 542c. : ил. — (Библиотека конструктора) .— Библиогр.в конце кн. — ISBN 5-217-03353-3
7. Кожевников, Д. В.Режущий инструмент [Электронный ресурс] / Кожевников Д. В., Гречишников В. А., Кирсанов С. В., Григорьев С. Н. ; Схиртладзе А.Г. Под.общ. ред. Кирсанова С.В. - 4-е, изд.Москва : Машиностроение, 2014. 520 с.
ISBN 978-5-94275-713-7

8 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины (модуля)

1. http://www.sandvik.coromant.com – Техническое руководство SandvikCoromant. / [Электронный ресурс].
2. http://www.sandvik.coromant.com – Основной каталог SandvikCoromant. / [Электронный ресурс]. Режим доступа: 
3. http://www.sandvik.coromant.com – Учебное пособие по курсу «Технология обработки металлов резанием». SandvikCoromant / [Электронный ресурс].  
4. http://www.sandvik.coromant.com  – SandvikCoromant. / [Электронный ресурс].
5. http://www.hoffmann–group.ru – Справочник по обработке резанием. Hoffmann–group. / [Электронный ресурс].  
6. http://www.kzts.ru. – Электронный каталог ОАО «КЗТС». / [Электронный ресурс].
7. https://tsutula.bibliotech.ru/, по паролю - Электронный читальный зал "БИБЛИОТЕХ" : учебники авторов ТулГУ по всем дисциплинам. 
8. http://elibrary.ru/ , по паролю.–Научная Электронная Библиотека eLibrary – библиотека электронной периодики.

[bookmark: _Toc506287682][bookmark: _Toc506808520][bookmark: _Toc506809243][bookmark: _Toc506880734][bookmark: _Toc506885523][bookmark: _Toc509404385]9 Перечень информационных технологий, необходимых для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю)

9.1 Перечень необходимого ежегодно обновляемого лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства 

1. Текстовый редактор MicrosoftWord;
2. Программа для работы с электронными таблицами MicrosoftExcel;
3. Лицензионный пакет VisualBasic или лицензионная программа САМ-системы со встроенным симулятором обработки на станках

9.2 Перечень необходимых современных профессиональных баз данных и информационных справочных систем

1. Компьютерная справочная правовая система Консультант Плюс.
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MAalIMHOCTPOUTE/IbHBIX IPOU3BO/ACTB

c npodunem
I/IHCprMEHTaJ’[bHBlE CHCTeMbI MAallIMHOCTPOUTE/IbHBIX MPOU3BO/CTB

®opma obyueHusi: OuHast

W eHTUhHKALMOHHBIH HOMep 06pa3oBaTesibHOM nporpamMmsel: 150305-01-18

Tyna 2018 rop
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JIMCT COIVIACOBAHUA
paboueii NporpamMMbl JHCHUIUIHHbI

PaspaboTunk(u):

Xnynos C.51., npodeccop, 4. T.H., JOLEHT %
(@PHO, domicHocmb, yyeHasi cmeneHb, y4eHoe 38aHue) (nodnuce)
(@PHO, domicHocmb, yyeHasi cmeneHb, y4eHoe 38aHue) (nodnuce)

CoracoBaHo: (coz2iacyemcs € ciydae peaausayuu OUCYUNUHbl (Modyas) 8 PAMKAX OCHOGHbIX
npogeccuoHanbHbIX 06pazo0eamenbHbIX NPO2PAMM, 3aKpenaeHHbIX 3a Opy2uMu Kagedpamu)

3aBeayrowuii Kadeapoit
HaumeHogaHue kagedpbl  noonuch ‘pacwucgposka nodnucu  dama





