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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)

Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5
1. Увеличение переднего угла приводит к:

1)увеличению силы резания.

2)уменьшению силы резания.

3)повышению температуры резания.

2. В каком варианте верно указаны марки оксидно-карбидной керамики?

1)ЦМ332, ВО13, ВО14

2)В3, ВОК60, ВОК63

3)МС312, МС2210, МС3210.

3. Какие марки твердых сплавов следует использовать при обработке стали 35ХГСА?

1)однокарбидные твердые сплавы типа ВК.

2)трехкарбидные твердые сплавы типа ТТК.

3)двухкарбидные твердые сплавы типа ТК.

4. При обработке какого материала сила резания будет минимальной?

1)алюминия.

2)стали 30ХГСА.

3)стали 08Х18Н10Т.

5. В эмпирической зависимости для определения температуры резания Θ=CΘVm·Sn·tq:

1)m<n<q.

2)m<n>q.

3)m>n>q.

6. Наибольшее влияние на силу резания оказывает:

1)подача.

2)глубина резания.

3)скорость резания.

7. Размер слоя, срезаемого с поверх​ности резания, измеренный в направлении, перпендикулярном его толщине, называется:

1) ширина срезаемого слоя;

2) толщина срезаемого слоя;

3) глубина срезаемого слоя.

8. Передний угол  ( это:

1)угол между проекцией главной режущей кромки на опорную плоскость и направлением подачи (плоскостью подач).

2)угол между главной режущей кромкой и плоскостью, параллельной опорной.

3)угол между передней плоскостью (или плоскостью, касательной к передней поверхности) и плоскостью, параллельной опорной.

9. Что называется главным углом в плане  режущего лезвия и как он определяется?

1)угол между проекцией главной режущей кромки на рабочую плоскость и плоскостью, перпендикулярной к опорной плоскости.

2)угол между проекциями главной и вспомогательной режущих кромок на опорную плоскость.

3)угол между проекцией главной режущей кромки на опорную плоскость и плоскостью, перпендикулярной к опорной и боковой плоскостям.

От какого геометрического параметра резца зависит соотношение между составляющими силы резания Px и Py?

1)от главного угла в плане φ.

2)от вспомогательного угла в плане φ.

3)от переднего угла γ.

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-6.1)

1 При обработке какого материала сила резания будет минимальной?

1). стали 08Х18Н10Т.

2)стали 30ХГСА.

3) алюминия 

2 Режущая пластина SNMM 12 04 08-PF имеет толщину:

1) 1,2 мм

2) 0,4 мм

3) 0,8 мм

4) 12мм

5) 4мм

6) 8мм

3  Инструмент из какого материала, менее интенсивно изнашивается по передней поверхности?

1) Т30К4.

2) Т5К10.

3) Т14К8.

4 Критическая температура (кр для легированных инструментальных сталей 

1) 100...150°С
2) 200...220°С
3) 250...300°С
4) 400...500°С
5) 600...650°С
5 Инструментальный материал Т30К4:

1) однокарбидный твердый сплав

2) минеральная керамика

3) двухкарбидный твердый сплав

4) трехкарбидный твердый сплав

5) безвольфрамовый твердый сплав
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-8.1)

1 Наибольшее влияние на температуру резания оказывает:

1) подача.

2) глубина резания.

3) скорость резания.

2 В обозначении CNMG 19 06 12-PF (сменной многогранной пластины) первая буквенная позиция обозначает:

1) величину заднего угла

2) допуск 

3) тип пластины

4) форму пластины

3 Расчет режимов резания при точении осуществляется в следующей последовательности:

1) скорость резания, глубина резания, подача

2) подача, скорость резания, глубина резания

3) глубина резания, скорость резания, подача

4) глубина резания, подача, скорость резания  

4 Различные сорта стали - от нелегированных до высоколегированных по классификации ISO отнесены группе материалов:

1) H
2) S
3) P
4) M
5) N
6) K
5 Главный задний угол может принимать значения:

1) только больше нуля градусов.

2) только меньше нуля градусов.

3) больше и равно нулю градусов.

4) меньше и равно нулю градусов.

5) меньше, больше и равно нулю градусов

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-12.1)

1 При резании материалов наибольшая доля тепла переходит в:

1) стружку;

2) деталь;

3) инструмент;

2 Наибольшее влияние на силу резания оказывает:

1)подача.

2)глубина резания.

3)скорость резания.

3 От какого геометрического параметра резца зависит соотношение между составляющими силы резания Px и Py?

1) от главного угла в плане φ;

2) от вспомогательного угла в плане φ;

3) от переднего угла γ;

4 Для какой марки твердого сплава поправочный коэффициент Ки на скорость резания имеет максимальное значение?

1) ВК3;

2) ВК6;

3) ВК8;

5 Развертки изнашиваются преимущественно:

1) по передней поверхности;

2) по передней и задней поверхностям;

3) по задней поверхности;

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-6.2)
1 В эмпирической зависимости для определения температуры резания Θ=CΘVm·Sn·tq:

1)m<n<q.

2)m<n>q.

3)m>n>q.

2 Для инструмента из какого материала невозможно использовать метод естественно образующейся термопары при измерении температуры резания?

1) ЦМ332;

2) ВК8;

3) Р18

3 Главной составляющей силы резания, называют составляющую:

1) Pz; 

2) Px;

3) Py;

4 При максимальных размерах нароста:

1) силы резания увеличиваются;

2) силы резания уменьшаются;

3) силы резания стабилизируются;

5 Наименьшее влияние на стойкость оказывает:

1) Скорость резания

2) Подача

3) Глубина резания

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-8.2)

1 Максимального значения температура резания на передней поверхности достигает:

1)у режущей кромки.

2)в середине площадки контакта со стружкой.

3)в конце площадки контакта со стружкой.

2  увеличением степени изношенности инструмента, температура резания:

1) не меняется;

2) увеличивается;

3) изменяется по синусоидальному закону;

3 При каком значении главного угла в плане φ, сила Py будет минимальной:

1) 90°;

2) 75°;

3) 45°;

4 При каком значении периода стойкости Т инструмента, расчетная скорость резания будет максимальна?

1) Т = 15 мин;

2) Т = 45 мин;

3) Т = 120 мин;

5 При обработке с низкими скоростями резания, преимущественно изнашивается:

1) передняя поверхность;

2) задняя поверхность;

3) передняя и задняя поверхности одновременно;

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-12.2)

1 Немонотонность зависимости, связывающей скорость резания и период стойкости при обработке сталей твердыми сплавами, объясняется:

1) влиянием температуры на пластические свойства твердых сплавов;

2) диффузионными процессами в зоне резания;

3) влиянием нароста;

2 От какого геометрического параметра резца зависит соотношение между составляющими силы резания Px и Py?

1) от вспомогательного угла в плане φ.

2) от главного угла в плане φ.

3)от переднего угла γ.

3 Реакция радиальной составляющей силы резания Py при точении в центрах, вызывает:

1) прогиб детали;

2) прогиб резца;

3) проворот заготовки в патроне станка;

4 Для какой марки твердого сплава поправочный коэффициент Ки на скорость резания имеет минимальное значение?

1) Т30К4;

2) Т15К6;

3) Т5К10;

5 При использовании критерия оптимального износа работу инструмента следует прекратить:

1) в начале участка катастрофического износа;

2) на участке нормального изнашивания;

3) на участке катастрофического изнашивания;

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-6.3)
1 Средней температурой резания называется:

1)температура на плоскости сдвига.

2)температура на передней и задней поверхностях.

3)суммарная температура стружки и заготовки.

2 С помощью метода подведенной термопары можно определить:

1) среднюю температуру резания;

2) закон распределения температуры на передней поверхности;

3) температуру в зоне сдвига;

3 При отсутствии нароста на передней поверхности, с увеличением скорости резания, сила резания:

1) остается неизменной;

2) монотонно увеличивается;

3) монотонно уменьшается;

4 При расчете режимов резания для операций точения, увеличение подачи на оборот приводит к:

1) увеличению скорости резания;

2) уменьшению скорости резания;

3) увеличению периода стойкости;

5 Абразивное изнашивание заметнее проявляется при работе инструментами из:

1) быстрорежущих сталей;

2) керамики;

3) твердых сплавов;

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-8.3)
1 Основной недостаток метода естественно-образующейся термопары заключается в том, что:

1)определяется средняя температура резания. 

2)необходимо изолировать резец и деталь от станка.

3)необходимо проводить тарировку термопары.

2 Увеличение переднего угла приводит к:

1)увеличению силы резания.

2)уменьшению силы резания.

3)повышению температуры резания.

3 Какие геометрические параметры определяют положение режущих кромок и поверхностей резца?

1) (, (1, α, (, (, α1
2) (, (1,(, α, (, (.

3) (, (1, (, α, (, α1.
4) (, (1, (, α, (, (.
5) (, (1, (, α, (, (1.
4 Задний угол может принимать значения:

6) только больше нуля градусов.

7) только меньше нуля градусов.

8) больше и равно нулю градусов.

9) меньше и равно нулю градусов.

10) меньше, больше и равно нулю градусов.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-12.3)

1 В обозначении CNMG 12 04 08-PF (сменной многогранной пластины) последняя восьмая позиция  обозначает:

1) форму пластины

2) форму передней поверхности

3) тип пластины

4) форму задней поверхности 

5) вариант исполнения

2 Какую из режущих пластин можно использовать в державке с обозначением 

DCLNR/L 16 16 K 12
1) SNMG 19 06 08
2) CNMG 12 04 08
3) DCMM 12 04 06
4) CNMG 09 04 08
5) SNMG 12 06 08
3 При увеличении проч​ности и твердости пластичных материалов наблюдается переход

1) сливной стружки в суставчатую и затем в элементную. 

2) суставчатой стружки в сливную и затем в элементную.

3) элементной стружки в суставчатую и затем в сливную.

4 В обозначении CNMG 12 04 08-PF (сменной многогранной пластины) первые две цифры обозначают:

1) размер пластины

2) радиус при вершине

3) величину заднего угла

4) толщину пластины

5 Критическая температура (кр для быстрорежущих инструментальных сталей 

1) 100...150°С
2) 200...220°С
3) 250...300°С
4) 400...500°С
5) 600...650°С
