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(DPHO, donxcHOCMb, YUeHas cmeneHb, yueHoe 38aHue) (nodnucnb)




1. Теоретические сведения
Целью практического занятия является ознакомление нормативной документацией, определяющей общие требования к испытанию станков на точность и схемы и способы измерений геометрических параметров.
Ознакомлению подлежат:

ГОСТ 8-82. Станки металлорежущие. Общие требования к испытанию станков на точность.

ГОСТ 22267-76 Станки металлорежущие. Схемы и способы измерений геометрических параметров.
2. Задание на работу.

При ознакомлении проработать следующие вопросы:

1. Требования к испытаниям на точность.

2. Требования к методам проверки.

3. Методы проверки прямолинейности перемещения.

4. Методы проверки плоскостности.

5. Методы проверки взаимной параллельности направлений перемещений.

6. Методы проверки параллельности направления перемещения, параллельности и прямолинейности траектории перемещения рабочего органа и плоскости или оси.

7. Методы проверки взаимной перпендикулярности направления перемещения, прямолинейности и перпендикулярности оси траектории перемещения к направлению перемещения.
8. Методы проверки постоянства углового положения подвижного рабочего органа.
PAGE  
3

