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1 Цель и задачи освоения дисциплины 

Целью освоения дисциплины является обеспечение комплексной и качественной подготовки квалифицированных, конкурентоспособных специалистов по направлению 15.04.05 «Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств» на основе формирования у обучающихся компетенций, определяющих уровень развития личностных качеств, а также компетенций, характеризующих способность и готовность выпускников решать задачи профессиональной деятельности, в соответствии с требованиями ФГОС ВО по данному направлению подготовки с учетом направленности (профиля) образовательной программы.

Задачами освоения дисциплины  являются обучение и подготовка специалистов:
- по технологиям механообрабатывающего производства в машиностроении;
- по автоматизированному проектированию технологических процессов;
- по автоматизированной разработке технологий и программ для станков с числовым программным управлением, способных обеспечивать качество и производительность изготовления деталей машиностроения.
2 Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы

Дисциплина относится к вариативной части учебного плана.
Дисциплина изучается в 8 семестре. 
3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен:
Знать:
Знать принципы выбора средств технологического оснащения (код компетенции ПК-4,  код индикатора ПК-4.1.);
Уметь:
Уметь определять технологические возможности средств технологического оснащения для реализации технологических процессов изготовления машиностроительных изделий средней сложности серийного (массового) производства (код компетенции ПК-4,  код индикатора ПК-4.2.);
Владеть: 
Владеть навыками использования электронных каталогов производителей средств технологического оснащения, MDM-системы организации для выбора средств технологического оснащения для реализации технологических процессов изготовления машиностроительных изделий средней сложности серийного (массового) производства (код компетенции ПК-4,  код индикатора ПК-4.3.).
Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
4 Объем и содержание дисциплины (модуля)
4.1 Объем дисциплины (модуля), объем контактной и самостоятельной работы обучающегося при освоении дисциплины (модуля), формы промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)
	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Общий объем в академических часах
	Объем контактной работы

в академических часах
	Объем самостоятельной работы в академических часах

	
	
	
	
	Лекционные занятия
	Практические (семинарские) занятия
	Лабораторные работы
	Клинические практические занятия
	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения

	8
	ЗЧ. КР
	3
	108
	-
	24
	-
	-
	1
	0,35
	82,65

	Итого
	ЗЧ. КР
	3
	108
	-
	24
	-
	-
	1
	0,35
	82,65

	Заочная форма обучения

	8
	ЗЧ. КР
	3
	108
	-
	19
	-
	-
	1
	0,35
	87,65

	Итого
	ЗЧ. КР
	3
	108
	-
	19
	-
	-
	1
	0,35
	87,65


Условные сокращения: Э – экзамен, ЗЧ – зачет, ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой), КП – защита курсового проекта, КР – защита курсовой работы.
4.2 Содержание лекционных занятий
Очная форма обучения*
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
Заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.3 Содержание практических (семинарских) занятий

Очная форма обучения
	№

п/п
	Темы практических (семинарских) занятий

	3 семестр 


	1
	Детальный способ расчета ОТО непоточного производства

	2
	Детальный способ расчета ОТО поточного производства

	3
	Расчет оборудования автоматических линий

	4
	Расчет оборудования ГАЛ

	5, 6
	Расчет численности персонала ГПС

	7
	Проектирование рабочих мест

	8
	Расчет расхода металлорежущего инструмента в машиностроительном производстве

	9-12
	Исследование влияния расстановки оборудования на величину производственных площадей 


Заочная форма обучения
	№

п/п
	Темы практических (семинарских) занятий

	3 семестр 


	1
	Детальный способ расчета ОТО непоточного производства

	2
	Детальный способ расчета ОТО поточного производства


	3
	Расчет оборудования автоматических линий

	4
	Расчет оборудования ГАЛ

	5, 6
	Расчет численности персонала ГПС

	7
	Проектирование рабочих мест

	8
	Расчет расхода металлорежущего инструмента в машиностроительном производстве

	9
	Исследование влияния расстановки оборудования на величину производственных площадей 


4.4 Содержание лабораторных работ

Очная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
Заочная форма обучения
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.5 Содержание клинических практических занятий

Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.6 Содержание самостоятельной работы обучающегося

Очная форма обучения
	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	8 семестр 


	1
	Подготовка к  практическим занятиям

	2
	Выполнение курсовой работы

	3
	Подготовка к промежуточной аттестации и ее прохождению


Заочная форма обучения
	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	8 семестр 


	1
	Подготовка к  практическим занятиям

	2
	Выполнение курсовой работы

	3
	Подготовка к промежуточной аттестации и ее прохождению


5. Система формирования оценки результатов обучения по дисциплине (модулю) в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающегося
Очная форма обучения
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 

и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	8 семестр


	Текущий 

контроль 

успеваемости
	Первый 

рубежный

контроль


	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	10

	
	
	Работа на практических занятиях
	10

	
	
	Тестирование
	10

	
	
	Итого
	30

	
	Второй

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	5

	
	
	Работа на практических занятиях
	10

	
	
	Тестирование
	15

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Зачет
	40 (100*)

	
	Защита курсовой работы
	100


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости

Заочная форма обучения
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 

и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	8 семестр


	Текущий 

контроль 

успеваемости
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	Посещение лекционных занятий
	30

	
	Работа на практических и лабораторных занятиях
	30

	
	Итого
	60

	Промежуточная аттестация
	Зачет
	40 (100*)

	
	Защита курсовой работы
	100


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости

Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения по дисциплине (модулю)

	Система оценивания 

результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 

(зачет)
	Не зачтено
	Зачтено


	Система оценивания 

результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания (курсовой работы)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично

	Академическая система оценивания 

(Зачет)
	Не зачтено
	Зачтено


6 Описание материально-технической базы (включая оборудование и технические средства обучения), необходимой для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) 

Для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) требуется:

- для проведения лекционных занятий по дисциплине требуется аудитория, оснащенная видеопроектором, ноутбуком и настенным экраном;

- для проведения практических занятий по дисциплине требуется аудитория, оснащенная видеопроектором, ноутбуком и настенным экраном;
- для проведения лабораторных занятий требуется лаборатория, оснащенная машиностроительным оборудованием и технологической оснасткой.

7 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины (модуля)
7.1 Основная литература
1. ГОСТ 14.004-74. Технологическая подготовка производства. Термины и определение основных понятий. HYPERLINK «http: /www.consultant.ru»/

2. ГОСТ 12.002-2014 Систем стандартов безопасности труда (СС БТ). Термины и определения. HYPERLINK «http: /www.consultant.ru»/

3. Профессиональный стандарт. Специалист по технологиям металлообрабатывающего производства в машиностроении. 40. 031. HYPERLINK «http: /www.consultant.ru»/

4. ОНТП 14-93. Нормы технологического проектирования предприятий мшиностроения, приборостроения и металлообработки. HYPERLINK «http: /www.consultant.ru»/

5. Основы технологии машиностроения: учебник / Ямников А. С., Шейнин Г. М., Маликов А.А.; ТулГУ.— Тула: 2015.— 260 с. - Режим доступа:

https://tsutula.bibliotech.ru/Reader/Book/  Электронный читальный зал «Библиотех», по паролю.
6. Ярушин С. Г. Технологические процессы в машиностроении: учебник для бакалавров / С. Г. Ярушин — М: Юрайт, 2014 — 564 с. : ил. — (Бакалавр. Базовый курс).-  ISBN 978-5-9916-3190-7.- Режим доступа : http://biblio-online.ru/thematic/?2&id=ALSFR-520b701e-45a0-4c04-b0f7-d0550a71ad17&type=catalog_them, по паролю.

7.2 Дополнительная литература
1. Вороненко, В.П.

 HYPERLINK "http://library.tsu.tula.ru/cgi-bin/zgate.exe?ACTION=follow&SESSION_ID=4868&TERM=%D0%9C%D0%BE%D1%81%D0%BA.%D0%B3%D0%BE%D1%81.%D1%82%D0%B5%D1%85%D0%BD%D0%BE%D0%BB%D0%BE%D0%B3.%D1%83%D0%BD-%D1%82%20%22%D0%A1%D1%82%D0%B0%D0%BD%D0%BA%D0%B8%D0%BD%22%D0%A3%D1%87%D0%B5%D0%B1.-%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%BE%D0%B4.%D0%BE%D0%B1-%D0%BD%D0%B8%D0%B5%20%D0%BF%D0%BE%20%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B7.%D0%B2%20%D0%BE%D0%B1%D0%BB.%D0%B0%D0%B2%D1%82%D0%BE%D0%BC%D0%B0%D1%82%D0%B8%D0%B7%D0%B8%D1%80.%D0%BC%D0%B0%D1%88%D0%B8%D0%BD%D0%BE%D1%81%D1%82%D1%80%D0%BE%D0%B5%D0%BD%D0%B8%D1%8F%5B1,1005,4,101%5D&LANG=rus" Моск.гос.технолог.ун-т "Станкин"Учеб.-метод.об-ние по образ.в обл.автоматизир.машиностроения Проектирование машиностроительного производства : Учебник для вузов / В.П.Вороненко,Ю.М.Соломенцев,А.Г.Схиртладзе;Под ред.Ю.М.Соломенцева;Моск.гос.технолог.ун-т "Станкин";Учеб.-метод.об-ние по образ.в обл.автоматизир.машиностроения .— М. : МГУ "Станкин", 2002  

2. Адам, А.Е. Проектирование машиностроительных заводов.Расчет технологических параметров механосборочного производства : учеб.пособие для вузов / А.Е.Адам .— М. : Высш.шк., 2004 . 

3. Вороненко, В.П. Проектирование автоматизированных участков и цехов : Учебник для вузов / В.П.Вороненко,В.А.Егоров,М.Г.Косов и др.;Под ред.Ю.М.Соломенцева .— 3-е изд.,стер. — М. : Высш.шк., 2003 .— 272с. 
4. Проектирование машиностроительных производств (механические цеха) : учеб. пособие для вузов / В. М. Балашов [и др.] .— 3-е изд., перераб. и доп .— Старый Оскол : ТНТ, 2009 .— 200 с 

5. Проектирование участков и цехов машиностроительных производств : учеб. пособие для вузов / А. Г. Схиртладзе [и др.] ; под ред. В. В. Морозова .— 2-е изд., доп. и перераб .— Старый Оскол : ТНТ, 2009 .— 452 с 

6. Проектирование автоматизированных участков и цехов: Учебник для вузов/ В.П. Вороненко  [и др.] под ред. Ю.М. Соломенцева - М.: Высш. шк., 2003. - 272 с.

7.  Металлорежущие инструменты. Справочник конструктора. Е.Э.Фельдштейн. Минск 2009г.

8 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины (модуля)

1 Размещенные на сайтах Госстандарта РФ стандарты и рекомендации ЕСТД, а также рекомендации, положения которых распространяются на технологическую документацию.

2.Электронный читальный зал “БИБЛИОТЕХ” : учебники авторов ТулГУ по всем дисциплинам.- Режим доступа: https://tsutula.bibliotech.ru/, по паролю.- Загл. С экрана 

3. ЭБС IPRBooks универсальная базовая коллекция изданий.-Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/,  по паролю.- .- Загл. с экрана.

4. Научная Электронная Библиотека  eLibrary – библиотека электронной периодики, режим доступа: http://elibrary.ru/ , по паролю.- Загл. с экрана.

5. НЭБ КиберЛенинка научная электронная библиотека открытого доступа, режим доступа http://cyberleninka.ru/ ,свободный.- Загл. с экрана.

6. Единое окно доступа к образовательным ресурсам: портал [Электронный ресурс]. - Режим доступа : http: //window.edu.ru. - Загл. с экрана. 

9 Перечень информационных технологий, необходимых для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю)
9.1 Перечень необходимого ежегодно обновляемого лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства 

- Microsoft Office
- САПР «КОМПАС»

- САПР ТП «Вертикаль»
- Программа для проведения тестирования
9.2 Перечень необходимых современных профессиональных баз данных и информационных справочных систем

1. Компьютерная справочная правовая система «Консультант Плюс».

