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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)

Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-2 (контролируемый индикатор ОПК-2.1)

1. Контрольное задание. Укажите основные принципы проектирования:

Декомпозиция и иерархичность описания компонентов.

Поэтапность проектирования и итеративность.

Унификация и типизация проектных процедур, решений и средств проектирования.

2. Контрольное задание. В какой последовательности проходит проектирование:

1. Проект, стадии, этапы, процедуры, операции.

2. Проект, процедуры, этапы, стадии, операции.

3. Проект, процедуры, операции, этапы, стадии.

4. Стадии, этапы, процедуры, операции, проект.

3. Контрольное задание. Какой стадии проектирования соответствует следующее описание:
Схема силового газового рулевого привода принципиально новой компоновки, подкрепленная соответствующими аналитическими выкладками, подтверждающими преимущество проектируемого привода над имеющимися аналогами, в сочетании с экономическими расчетами по рентабельности внедрения нового образца и необходимыми техническими характеристиками последнего, соответствующими заменяемому прототипу.

1. техническое предложение;

2. техническое задание;

3. эскизный проект;

4. технический проект;

5. рабочий проект.

4. Контрольное задание. Какой стадии проектирования соответствует следующее описание:
Обзор турбогенераторов на дизельном топливе и природном газе мощностью свыше 10 МВт с максимальным КПД и минимальным весом, имеющихся на рынке в данный момент, при проектировании энергонасыщенной мобильной электростанции.

1. предпроектное исследование;

2. техническое предложение;

3. техническое задание;

4. эскизный проект;

5. рабочий проект.

5. Контрольное задание. Какие из характеристик соответствуют внешнему описанию.

1. Описание функциональных характеристик блоков объекта проектирования.

2. Перечень пользовательских свойств объекта проектирования.

3. Конструкция объекта проектирования.

4. Технические характеристики объекта проектирования.

5. Описание конструкций узлов объекта проектирования.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-2 (контролируемый индикатор ОПК-2.2)

1. Контрольное задание. Какого типа приведенное ниже описание.

«… ролик представляет собой металлическую трубу (1) в отторцованные и расточенные краевые внутренние поверхности которой запрессованы радиально-упорные роликовые подшипники (2), а затем сальники (3), рабочие поверхности которых образуются затыльными поверхностями полуосей (4), расположенных зеркально и соосно относительно оси симметрии ролика…»

1. Внешнее описание;

2. Внутреннее описание;

3. Ни одно из перечисленных.

2. Контрольное задание. Какой тип имеет следующий параметр объекта проектирования.

Объект проектирования — газовый аэродинамический рулевой привод.

Параметр — величина хода штока силового цилиндра привода.

1. Выходной параметр;

2. Внутренний параметр;

3. Внешний параметр.

3. Контрольное задание. Какой тип имеет следующий параметр объекта проектирования.

Объект проектирования — устройство видеонаблюдения.

Параметр — минимальные габариты объекта наблюдения, различимые устройством на определенной дальности.

1. Выходной параметр;

2. Внутренний параметр;

3. Внешний параметр.

4. Контрольное задание. Какой тип имеет следующий параметр объекта проектирования.

Объект проектирования — водонепроницаемый корпус оборудования.

Параметр — максимальная глубина погружения.

1. Выходной параметр;

2. Внутренний параметр;

3. Внешний параметр.

5. Какая из проектных процедур самая трудоемкая:

1. Одновариантный анализ

2. Многовариантный анализ

3. Структурный синтез

4. Параметрический синтез

5. Оптимизация

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-2 (контролируемый индикатор ОПК-2.3)

1. Контрольное задание. Какая из проектных процедур самая рутинная:

1. Структурный синтез

2. Параметрический синтез

3. Оптимизация

4. Многовариантный анализ

5. Одновариантный анализ

2. Контрольное задание. Определение устойчивости САУ — задача:

1. Одновариантного анализа

2. Многовариантного анализа

3. Структурного синтеза

4. Параметрического синтеза

5. Оптимизации

3. Контрольное задание. Идентификация модели объекта — задача:

1. Одновариантного анализа

2. Многовариантного анализа

3. Структурного синтеза

4. Параметрического синтеза

5. Оптимизации

4. Контрольное задание.  Определение параметрической чувствительности объекта — задача:

1. Одновариантного анализа

2. Многовариантного анализа

3. Структурного синтеза

4. Параметрического синтеза

5. Оптимизации

5. Контрольное задание. Формирование вариантов реализации функций объекта — задача:

1. Одновариантного анализа

2. Многовариантного анализа

3. Структурного синтеза

4. Параметрического синтеза

5. Оптимизации

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-4.1)

1. К показателям качества промышленной продукции относятся экономические показатели они – (привести определение)
2. Технологическая себестоимость изделия включает в себя (перечислить составляющие)
3. Принцип точностной технологичности деталей заключается (привести определение)

4. Экономическому уровню точности технологических процессов соответствует точность, получаемая:

1. в серийном производстве при изготовлении деталей на автоматическом и универсальном оборудовании с помощью типового инструмента, оснастки и приспособлений.

2. в серийном производстве при изготовлении деталей на автоматическом и универсальном оборудовании, но с применением специального инструмента, оснастки и технологических процессов.

3. с помощью специального (прецизионного) оборудования, инструмента, технологических процессов и условий производства
5. Производственному уровню точности технологических процессов соответствует точность, получаемая:
1. в серийном производстве при изготовлении деталей на автоматическом и универсальном оборудовании с помощью типового инструмента, оснастки и приспособлений.

2. в серийном производстве при изготовлении деталей на автоматическом и универсальном оборудовании, но с применением специального инструмента, оснастки и технологических процессов.

3. с помощью специального (прецизионного) оборудования, инструмента, технологических процессов и условий производства
6. Техническому уровню точности технологических процессов соответствует точность, получаемая:
1. в серийном производстве при изготовлении деталей на автоматическом и универсальном оборудовании с помощью типового инструмента, оснастки и приспособлений.

2. в серийном производстве при изготовлении деталей на автоматическом и универсальном оборудовании, но с применением специального инструмента, оснастки и технологических процессов.

3. с помощью специального (прецизионного) оборудования, инструмента, технологических процессов и условий производства

7. Контроль качества при экономическом уровне точности технологических процессов производится:
1. средствами, находящимися на рабочем месте.

2. средствами, находящимися как на рабочем месте, так и в отделе технического контроля (ОТК) цеха.
3. с привлечением лабораторных средств.
8. Изготовление деталей по 12 – 16 квалитетам точности соответствует в общем машиностроительном производстве:

1. Экономическому уровню точности технологических процессов.

2. Производственному уровню точности технологических процессов.
3. Техническому уровню точности технологических процессов.
9. Изготовление деталей по 11 – 9 квалитетам точности соответствует в общем машиностроительном производстве:
1. Экономическому уровню точности технологических процессов.

2. Производственному уровню точности технологических процессов.
3. Техническому уровню точности технологических процессов.
10. Изготовление деталей по 8 – 5 квалитетам точности соответствует в общем машиностроительном производстве:
1. Экономическому уровню точности технологических процессов.

2. Производственному уровню точности технологических процессов.
3. Техническому уровню точности технологических процессов.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-4.2)
1. График зависимости между допуском на точность изготовления детали и затратами по его выполнению представляет собой кривую образованную:

1. Участками равнобочных гипербол

2. Участками смещенных парабол

3. Участками линейных функций с различными углами наклона к горизонтальной оси.

2. Приведите примерный вид графика зависимости между допуском на точность изготовления и затратами по его выполнению.

3. С уменьшением квалитета точности детали (с 9 на 12) стоимость затраты на изготовление:

1. увеличиваются;

2. уменьшаются;

3. остаются неизменными.

4. В приближенной формуле, 
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характеризующей зависимость между допуском и затратами на его выполнение T это:

1. показатель степени изменяющийся от 0 до 1;

2. коэффициент для выражения допуска в единицах стоимости;

3. стоимость изготовления (элемента) детали по свободному допуску;

4. допуск, назначенный на элемент детали (деталь).

5. В приближенной формуле, 
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характеризующей зависимость между допуском и затратами на его выполнение Z0(δq) это:

1. показатель степени изменяющийся от 0 до 1;

2. коэффициент для выражения допуска в единицах стоимости;

3. стоимость изготовления (элемента) детали по свободному допуску;

4. допуск, назначенный на элемент детали (деталь).
6. В приближенной формуле,
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характеризующей зависимость между допуском и затратами на его выполнение t это:

1. показатель степени изменяющийся от 0 до 1;

2. коэффициент для выражения допуска в единицах стоимости;

3. стоимость изготовления (элемента) детали по свободному допуску;

4. допуск, назначенный на элемент детали (деталь).
7. В приближенной формуле,
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характеризующей зависимость между допуском и затратами на его выполнение δq это:

1. показатель степени изменяющийся от 0 до 1;

2. коэффициент для выражения допуска в единицах стоимости;

3. стоимость изготовления (элемента) детали по свободному допуску;

4. допуск, назначенный на элемент детали (деталь).
8. При назначении допусков на детали (элементы деталей) следует ли учитывать стоимость последующей сборки всего узла, содержащего данную деталь:

1. Да;

2. Нет;

3. Зависит от квалификации сборщика.

9. При ужесточении допуска на изготовление детали (элемента детали) стоимость сборочных работ:

1. Увеличивается;

2. Уменьшается;

3. Остается неизменной.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-4.3)
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1. На графике кривая 1 это:

1. зависимость затрат на обеспечение назначенного допуска на деталь (элемент детали);

2. зависимость затрат на выполнение сборочных операций в зависимости от допусков на изготовление детали

3. зависимость стоимости сборочного узла от точности изготовления детали с учетом сборочных работ.

2. На графике кривая 2 это:
1. зависимость затрат на обеспечение назначенного допуска на деталь (элемент детали);

2. зависимость затрат на выполнение сборочных операций в зависимости от допусков на изготовление детали

3. зависимость стоимости сборочного узла от точности изготовления детали с учетом сборочных работ.

3. На графике кривая 3 это:
1. зависимость затрат на обеспечение назначенного допуска на деталь (элемент детали);

2. зависимость затрат на выполнение сборочных операций в зависимости от допусков на изготовление детали

3. зависимость стоимости сборочного узла от точности изготовления детали с учетом сборочных работ.

4. Запишите уравнение аппроксимирующее кривую затрат на изготовление детали.

5. Запишите уравнение аппроксимирующее кривую затрат на сборку узла.
6. Стоимость сборки деталей зависит от погрешностей их изготовления и определяется зависимостью.

7. В уравнении стоимости сборочных работ 
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стоимости сборочных работ, R – это:

1. коэффициент для выражения допуска в единицах стоимости;

2. коэффициент для выражения стоимости в единицах допуска;
3. показатель степени всегда больше нуля;

4. стоимость сборки при отсутствии погрешностей.

8. В уравнении стоимости сборочных работ
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стоимости сборочных работ, r – это:

1. коэффициент для выражения допуска в единицах стоимости;

2. коэффициент для выражения стоимости в единицах допуска;
3. показатель степени всегда больше нуля;

4. стоимость сборки при отсутствии погрешностей.

9. В уравнении стоимости сборочных работ
[image: image10.png]= ps¥
= Ré; + Ry





стоимости сборочных работ, r – это:

1. коэффициент для выражения допуска в единицах стоимости;

2. коэффициент для выражения стоимости в единицах допуска;
3. показатель степени всегда больше нуля;

4. стоимость сборки при отсутствии погрешностей.

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-2 (контролируемый индикатор ОПК-2.1)

1. Контрольное задание. Цели автоматизации проектирования:

1. Исключение человека из процесса проектирования.

2. Повышение надежности и обоснованности проектных решений.

3. Сокращение сроков разработки.

4. Повышение качества объекта анализом большого числа его вариантов.

5. Замена ручного труда из-за вредности и опасности производства.

2. Контрольное задание. Пути автоматизации проектирования:

1. Максимальное упрощение этапов проектирования.

2. Замена ручного труда применением стендового испытательного оборудования, копировальной и множительной техники.

3. Замена уникальных объектов эквивалентным набором стандартных.

4. Применение ЭВМ.

5. Унификация объектов и методов проектирования.

3. Контрольное задание. Предмет изучения теории САПР:

1. Особенности проектирования конкретных образцов объектов.

2. Процесс проектирования любого объекта.

3. Средства, используемые при проектировании и методы их применения.

4. Технология принятия решений при проектировании.

5. Вопросы автоматизации процесса проектирования.

4. Контрольное задание. Виды обеспечения САПР:

Введите в строке ответа прилагательное, соответствующее неупомянутому виду обеспечения САПР (пропущенное слово).

1. Методическое обеспечение.

2. Организационное обеспечение.

3. Математическое обеспечение.

4. Программное обеспечение.

5. Техническое обеспечение.

6. Лингвистическое обеспечение.

5. Контрольное задание. Что, скорее всего можно ожидать при увеличении точности некоторой математической модели при сохранении ее экономичности:

1. Увеличения адекватности

2. Уменьшения адекватности

3. Роста универсальности

4. Снижения универсальности

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-2 (контролируемый индикатор ОПК-2.2)

1. Контрольное задание. Что, скорее всего можно ожидать при увеличении адекватности некоторой математической модели:

1. Увеличения точности

2. Увеличения экономичности

3. Уменьшения экономичности

4. Роста универсальности

5. Снижения универсальности

2. Контрольное задание. При переходе от структурной модели к функциональной:

1. Модель упрощается;

2. Модель становится менее детальной;

3. Модель становится более подробной;

4. Модель становится более адекватной;

5. Проектирование переходит на вышестоящий уровень.

3. Контрольное задание. По степени роста проработанности (детальности) уровни моделей располагаются следующим образом:

1. Метамодели, микромодели, макромодели;

2. Макромодели, метамодели, микромодели;

3. Микромодели, метамодели, макромодели;

4. Метамодели, макромодели, микромодели;

5. Макромодели, микромодели, метамодели.

4. Контрольное задание.  По способу получения функциональные модели преимущественно:

1. Эмпирические;

2. Теоретические;

3. Идентификационные.

5. Контрольное задание. Пользовательская инструкция по эксплуатации автомобиля с точки зрения описания его свойств и параметров:

1. Макромодель;

2. Полная модель;

3. Упрощенная модель.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 
сформированности компетенции ОПК-2 (контролируемый индикатор ОПК-2.3)

1. Контрольное задание. К какому типу представления модели относится следующее описание:

При нажатии на педаль тормоза мускульная сила человека воздействует на поршень тормозного цилиндра, который, в свою очередь, двигаясь выдавливает жидкость в трубопровод, по которому она поступает в полости сильфонов ступиц, которые, меняя объем, устраняют зазор между тормозными накладками и дисками ступиц колес, увеличивая трение, что приводит к замедлению вращения ступиц, а равно торможению.

1. Теоретическая;

2. Аналитическая;

3. Эмпирическая;

4. Имитационная;

5. Алгоритмическая.

2. Контрольное задание. К какому типу представления модели относится следующее описание:

При нажатии на педаль тормоза мускульная сила человека увеличивает трение вращения колес, что приводит к торможению.

1. Теоретическая;

2. Аналитическая;

3. Эмпирическая;

4. Имитационная;

5. Алгоритмическая.

3. Контрольное задание. К какому типу представления модели относится следующее описание:

При погружении в воду листа бумаги его цвет темнеет, а прочность на разрыв падает.

1. Теоретическая;

2. Аналитическая;

3. Эмпирическая;

4. Имитационная;

5. Алгоритмическая.

4. Контрольное задание. Дифференциальное уравнение в частных производных, описывающее состояние объекта является моделью:

1. Метауровня;

2. Микроуровня;

3. Макроуровня.

5. Контрольное задание. Для решения двумерной задачи в частных производных методом конечных разностей была выбрана сетка объемом 100х20. 

Какое минимальное количество точек (пар чисел) начальных условий обеспечит однозначное решение задачи.

6. Контрольное задание. Решение задачи методом конечных элементов имеет следующие особенности:

1. Получение решения уравнения для любых значений независимых переменных, а не только в узлах решетки.

2. Получение решения уравнения только в узлах решетки.

3. Нет необходимости приводить неявную запись уравнений к нормальной форме Коши.

4. Необходимо привести неявную запись уравнений к нормальной форме Коши.

5. Решение ДУЧП данным методом сводится к решению системы алгебраических уравнений.

7. Контрольное задание. В чем заключаются трудности ручного проектирования:

1. Невозможность спроектировать все изделие на одном предприятии.

2. Рост сложности объектов проектирования.

3. Жесткие требования к характеристикам проектируемого объекта.

4. Большое количество предприятий, строящих подобные объекты.

5. Неточность и большое количество ошибок при ручных операциях.

6. Быстрая усталость человека при выполнении операций.

8. Контрольное задание. Цели автоматизации проектирования:

1. Исключение человека из процесса проектирования.

2. Повышение надежности и обоснованности проектных решений.

3. Сокращение сроков разработки.

4. Повышение качества объекта анализом большого числа его вариантов.

5. Замена ручного труда из-за вредности и опасности производства.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-4.1)

1. К показателям качества промышленной продукции относятся экономические показатели они – (привести определение)
2. Технологическая себестоимость изделия включает в себя (перечислить составляющие)
3. Принцип точностной технологичности деталей заключается (привести определение)

4. Экономическому уровню точности технологических процессов соответствует точность, получаемая:

1. в серийном производстве при изготовлении деталей на автоматическом и универсальном оборудовании с помощью типового инструмента, оснастки и приспособлений.

2. в серийном производстве при изготовлении деталей на автоматическом и универсальном оборудовании, но с применением специального инструмента, оснастки и технологических процессов.

3. с помощью специального (прецизионного) оборудования, инструмента, технологических процессов и условий производства
5. Производственному уровню точности технологических процессов соответствует точность, получаемая:
1. в серийном производстве при изготовлении деталей на автоматическом и универсальном оборудовании с помощью типового инструмента, оснастки и приспособлений.

2. в серийном производстве при изготовлении деталей на автоматическом и универсальном оборудовании, но с применением специального инструмента, оснастки и технологических процессов.

3. с помощью специального (прецизионного) оборудования, инструмента, технологических процессов и условий производства
6. Техническому уровню точности технологических процессов соответствует точность, получаемая:
1. в серийном производстве при изготовлении деталей на автоматическом и универсальном оборудовании с помощью типового инструмента, оснастки и приспособлений.

2. в серийном производстве при изготовлении деталей на автоматическом и универсальном оборудовании, но с применением специального инструмента, оснастки и технологических процессов.

3. с помощью специального (прецизионного) оборудования, инструмента, технологических процессов и условий производства

7. Контроль качества при экономическом уровне точности технологических процессов производится:
1. средствами, находящимися на рабочем месте.

2. средствами, находящимися как на рабочем месте, так и в отделе технического контроля (ОТК) цеха.
3. с привлечением лабораторных средств.
8. Изготовление деталей по 12 – 16 квалитетам точности соответствует в общем машиностроительном производстве:

1. Экономическому уровню точности технологических процессов.

2. Производственному уровню точности технологических процессов.
3. Техническому уровню точности технологических процессов.
9. Изготовление деталей по 11 – 9 квалитетам точности соответствует в общем машиностроительном производстве:
1. Экономическому уровню точности технологических процессов.

2. Производственному уровню точности технологических процессов.
3. Техническому уровню точности технологических процессов.
10. Изготовление деталей по 8 – 5 квалитетам точности соответствует в общем машиностроительном производстве:
1. Экономическому уровню точности технологических процессов.

2. Производственному уровню точности технологических процессов.
3. Техническому уровню точности технологических процессов.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-4.2)
1. График зависимости между допуском на точность изготовления детали и затратами по его выполнению представляет собой кривую образованную:

1. Участками равнобочных гипербол

2. Участками смещенных парабол

3. Участками линейных функций с различными углами наклона к горизонтальной оси.

2. Приведите примерный вид графика зависимости между допуском на точность изготовления и затратами по его выполнению.

3. С уменьшением квалитета точности детали (с 9 на 12) стоимость затраты на изготовление:

1. увеличиваются;

2. уменьшаются;

3. остаются неизменными.

4. В приближенной формуле, 
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характеризующей зависимость между допуском и затратами на его выполнение T это:

1. показатель степени изменяющийся от 0 до 1;

2. коэффициент для выражения допуска в единицах стоимости;

3. стоимость изготовления (элемента) детали по свободному допуску;

4. допуск, назначенный на элемент детали (деталь).

5. В приближенной формуле, 
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характеризующей зависимость между допуском и затратами на его выполнение Z0(δq) это:

1. показатель степени изменяющийся от 0 до 1;

2. коэффициент для выражения допуска в единицах стоимости;

3. стоимость изготовления (элемента) детали по свободному допуску;

4. допуск, назначенный на элемент детали (деталь).
6. В приближенной формуле,
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характеризующей зависимость между допуском и затратами на его выполнение t это:

1. показатель степени изменяющийся от 0 до 1;

2. коэффициент для выражения допуска в единицах стоимости;

3. стоимость изготовления (элемента) детали по свободному допуску;

4. допуск, назначенный на элемент детали (деталь).
7. В приближенной формуле,
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характеризующей зависимость между допуском и затратами на его выполнение δq это:

1. показатель степени изменяющийся от 0 до 1;

2. коэффициент для выражения допуска в единицах стоимости;

3. стоимость изготовления (элемента) детали по свободному допуску;

4. допуск, назначенный на элемент детали (деталь).
8. При назначении допусков на детали (элементы деталей) следует ли учитывать стоимость последующей сборки всего узла, содержащего данную деталь:

1. Да;

2. Нет;

3. Зависит от квалификации сборщика.

9. При ужесточении допуска на изготовление детали (элемента детали) стоимость сборочных работ:

1. Увеличивается;

2. Уменьшается;

3. Остается неизменной.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-4.3)
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1. На графике кривая 1 это:

1. зависимость затрат на обеспечение назначенного допуска на деталь (элемент детали);

2. зависимость затрат на выполнение сборочных операций в зависимости от допусков на изготовление детали

3. зависимость стоимости сборочного узла от точности изготовления детали с учетом сборочных работ.

2. На графике кривая 2 это:
1. зависимость затрат на обеспечение назначенного допуска на деталь (элемент детали);

2. зависимость затрат на выполнение сборочных операций в зависимости от допусков на изготовление детали

3. зависимость стоимости сборочного узла от точности изготовления детали с учетом сборочных работ.

3. На графике кривая 3 это:
1. зависимость затрат на обеспечение назначенного допуска на деталь (элемент детали);

2. зависимость затрат на выполнение сборочных операций в зависимости от допусков на изготовление детали

3. зависимость стоимости сборочного узла от точности изготовления детали с учетом сборочных работ.

4. Запишите уравнение аппроксимирующее кривую затрат на изготовление детали.

5. Запишите уравнение аппроксимирующее кривую затрат на сборку узла.
6. Стоимость сборки деталей зависит от погрешностей их изготовления и определяется зависимостью.

7. В уравнении стоимости сборочных работ 
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стоимости сборочных работ, R – это:

1. коэффициент для выражения допуска в единицах стоимости;

2. коэффициент для выражения стоимости в единицах допуска;
3. показатель степени всегда больше нуля;

4. стоимость сборки при отсутствии погрешностей.

8. В уравнении стоимости сборочных работ
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стоимости сборочных работ, r – это:

1. коэффициент для выражения допуска в единицах стоимости;

2. коэффициент для выражения стоимости в единицах допуска;
3. показатель степени всегда больше нуля;

4. стоимость сборки при отсутствии погрешностей.

9. В уравнении стоимости сборочных работ
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стоимости сборочных работ, r – это:

1. коэффициент для выражения допуска в единицах стоимости;

2. коэффициент для выражения стоимости в единицах допуска;
3. показатель степени всегда больше нуля;

4. стоимость сборки при отсутствии погрешностей.

