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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 6.1)

1. Модульная инструментальная техника состоит из:

1. базовых корпусов; 

2. переходников и держателей (оправок и патронов); 
3. режущего инструмента;     
4. все вышеперечисленное.
2. Алгоритм проектирования сложной инструментальной техники имеет следующую последовательность:

1. определяют исходную инструментальную (производящую) поверхность (ИП);
2. устанавливают способ взаимодействия ИП с обрабатываемой поверхностью Д заготовки;
3. выполняют профилирование ИП (нахождение профиля) аналитическим расчетом или графическим построением на ЭВМ с оценкой точности профилирования (определением погрешности профиля ИП);
4. конструируют инструмент (практически по тому же алгоритму, что и для простых инструментов;
5. определяют погрешность профилирования формообразующих элементов и суммарную погрешность профилирования с учетом погрешности ИП, оценивают ее путем сравнения с допуском на точность профиля обрабатываемой поверхности
3.Проектирование инструментальной техники решает вопросы?

1. изменение формы и размеров металлорежущего инструмента. Повышение термических и динамических  характеристик  режущего инструмента;
2. определяется область назначения инструмента с учетом режима резания. Находится необходимый профиль инструмента. С учетом точности изготовления деталей назначаются допуски на  размеры инструмента, указываются технические условия на его изготовление высокого качества;
3. устранение деформации в процессе обработки металлорежущим инструментом деталей сложного профиля. Улучшение качества поверхностного слоя деталей;

4. все вышеперечисленное;

5. нет верного ответа.
4. Проектирование режущего инструмента с использованием САПР выполняется в следующей последовательности:

1. выбирается требуемый инструмент из базы данных;

2. просматриваются параметризованные чертежи инструмента;

3. для заданных условий работы в диалоговом режиме определяются размеры и конструктивные особенности режущего инструмента;

4. все вышеперечисленное;

5. нет верного ответа.
5. Основные направления совершенствования инструментальной техники:

1. Создание инструментов принципиально новых типов, конструкций, комбинаций;

2. Применение новых инструментальных материалов и улучшение геометрии инструмента;

3. Улучшение схем резания.

4. Применение при изготовлении инструментов методов порошковой металлургии.

5. Совершенствование износостойких покрытий на инструментах.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 6.2)

1.По какому критерию проектируется оптимальная конструкция протяжки для обработки отверстия?

1. шероховатость обработанной поверхности

2. сила сопротивления резанию

3. длина режущей части

4. прочность на разрыв

5. условие размещения стружки между зубьями

 2. Выбор типа конструкции при проектировании режущего инструмента:

1. цельная;

2. составная;

3. сборная;
4. все вышеперечисленное;

5. нет верного ответа.
3. Проектирование фасонных резцов состоит из следующих основных этапов:

1. подготовка чертежа детали к расчету фасонного резца;

2. выбор типа резца, определение углов режущей части и углов установки резца;

3.  расчет размеров профиля резца (коррекционный расчет резца);

4.  расчет допусков на размеры профиля, углы заточки и установки резца;

5. оформление рабочего чертежа резца и проектирование шаблона для контроля профиля резца.
4 Несмотря на большое разнообразие метчиков, их расчет имеет общие этапы:
1. Определение параметров резьбового соединения и параметров резьбы детали;
2. Выбор типа метчика, определение числа метчиков в комплекте и распределение нагрузки между ними;
3. Выбор схемы резания и определение размеров режущий части метчика;
4. Расчет диаметров резьбы метчика и назначение на них допусков и остальных конструктивных элементов метчика (форма и размеры стружечных канавок, геометрия режущих зубьев, размеры калибрующей и хвостовой части и др.)

5. Выполнение рабочего чертежа метчика.
5. Предельные отклонения размеров плашек должны быть:

1.  наружного диаметра D11 пo d11;

2. толщины плашки Н11 по h11;

3.  угла заборного конуса φ ±2°30´;

4. все вышеперечисленное;

5. нет верного ответа.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 6.3)

1. Указания на чертеже о маркировании плашки выполняются согласно ГОСТ 2.314–68. В них входят:

1. содержание маркировки;

2. место нанесения;

3. способ нанесения (при необходимости);

4. размер шрифта (при необходимости).;
5. все вышеперечисленное;
2.Определение профиля зубьев червячной фрезы должно выполняться в следующей последовательности:

1. находится уравнение поверхности основного червяка;

2. находится уравнение стружечной канавки, т.е. передней поверхности зубьев, которая при γ=0° является архимедовой винтовой поверхностью;
3. режущая кромка определяется как линия пересечения передней и задней поверхностей;
4. форма задней поверхности должна быть такой, чтобы при ее пересечении с поверхностью стружечной канавки режущие кромки находились на винтовой поверхности основного червяка;
5. все вышеперечисленное.
3. В сборном режущем инструменте крепление должно обеспечивать:

1. надежность (не допускать микросмещений пластины в процессе резания);

2. точность позиционирования и взаимозаменяемость режущих кромок при повороте и смене пластин;

3. стабильность геометрии;

4. все вышеперечисленное;
5. нет верного ответа.
4.Конструкция регулируемой твердосплавной  твердосплавной развертки работают в диапазоне диаметров:

1. 10 -40 мм;

2. 40 – 90 мм;
3. 50-100 мм;
4. нет верного ответа.

5.Полная длина протяжки не должна превышать:

1. эта величина не ограничивается;

2. длину хода протяжного станка;

3. 5 - 10 диаметров протягиваемого отверстия;

4. нет верного ответа.
3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 6.1)

1. Задачи, решаемые при проектировании рабочей части инструмента.
2. Проектирование крепежной части инструмента.
3. Условия возможности профилирования по методу центроидного огибания.
4. Профилирование инструмента, работающего по методу центроидного огибания.
5. Способы определения исходных инструментальных поверхностей.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 6.2)

1. Методика расчета призматических фасонных резцов;
2. Методика расчета круглых фасонных резцов;
3. Методика проектирования протяжек;
4. Конструкция червячных модульных фрез;
5. Конструкция дискового шевера.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 6.3)

1. Методика расчета дискового шевера.

2. Расчет протяжек на размещение стружки.
3. Уравнение эвольвенты. Исходный контур инструментальной рейки.
4. Типы червяков и винтовых поверхностей. Способы нарезания разных типов червяков. 

5. Геометрия долбяка. Искажение профиля зубьев долбяка, его причины и методы корректировки.
4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по дисциплине (модулю)
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 6.1)

1. Каковы особенности конструкции и геометрические параметры резцов, оснащенных алмазами, керамикой и сверхтвердыми материалами?

2. Как влияет угол наклона главной режущей кромки фасонных резцов в основной плоскости на величину задних углов?

3. На что и как проверяют внутренние протяжки при проектировании?

 4. Особенности конструкций и методики расчета протяжек для обработки наружных поверхностей.

5. Каковы конструктивные особенности фрез, оснащенных СМП? Как осуществляется базирование и крепление СМП у фрез различных типов?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 6.2)

1. Конструктивное исполнение перовых сверл. В чем их достоинства и недостатки? Где и в каких объемах они применяются?

2. Каковы особенности и разновидности сборных зенкеров?

3. Как определяют допуски на диаметр разверток?

4. Обкатку каких исходных контуров имитирует нарезание зубчатых колес червячной фрезой?

5. Каков смысл абсолютной коррекции в рассматриваемом сечении долбяка?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 6.3)

1. Цель, задачи и методы проектирования сборного режущего инструмента.

2. Содержание технического задания на проектирование сборного режущего инструмента..

3. Содержание технических требований к РИ.
4. Способы профилирования зубьев зуборезных инструментов, работающих методом обката (достоинства и недостатки).

5. На какие подгруппы делятся инструменты в зависимости от конструкции?

