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1 Цель и задачи освоения дисциплины (модуля)

Целью освоения дисциплины (модуля) является получение студентами необходимых знаний о современной инструментальной технике, грамотном выборе типов режущего инструмента для станков с программным управлением, проектировании специальной инструментальной техники.

Задачами освоения дисциплины (модуля) являются:

- получение навыков по выбору и анализу исходных информационных данных для расчета и проектирования  инструментальной техники;

-  обоснованный выбор из набора стандартных или специальных необходимых режущих инструментов, исходя из заданных требований к качеству детали и условий их обработки;

-приобретение  навыков в решении задач, связанных с проектированием и эксплуатацией специальной инструментальной техники
2 Место дисциплины (модуля) в структуре основной профессиональной образовательной программы

Дисциплина (модуль) относится к  части основной профессиональной образовательной программы, формируемой участниками образовательных отношений

Дисциплина (модуль) изучается в 7 семестре. 
3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю)

Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), соотнесенных с планируемыми результатами освоения основной профессиональной образовательной программы (формируемыми компетенциями) и индикаторами их достижения, установленными в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы, приведён ниже.
В результате освоения дисциплины (модуля) обучающийся должен:
Знать: 
1) способы организации инструментооборота в условиях производства (код компетенции – ПК-4 индекс компетенции – ПК-4.1).
Уметь:

1) организовывать инструментооборот в производственных условиях (код компетенции – ПК-4 индекс компетенции – ПК-4.2). 
Владеть:

1) навыками подготовки технической информации для учета инструментов и инструментальных приспособлений (код компетенции – ПК-4 индекс компетенции – ПК-4.3).
Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения  представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

4 Объем и содержание дисциплины (модуля)
4.1 Объем дисциплины (модуля), объем контактной и самостоятельной работы обучающегося при освоении дисциплины (модуля), формы промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)
	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Общий объем в академических часах
	Объем контактной работы

в академических часах
	Объем самостоятельной работы в академических часах

	
	
	
	
	Лекционные занятия
	Практические (семинарские) занятия
	Лабораторные работы
	Клинические практические занятия
	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения

	7
	Э
	3
	108
	28
	28
	–
	–
	2
	0,25
	49,75

	Итого
	–
	3
	108
	28
	28
	–
	–
	2
	0,25
	49,75


Условные сокращения: Э – экзамен, ЗЧ – зачет, ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой), КП – защита курсового проекта, КР – защита курсовой работы.
4.2 Содержание лекционных занятий
Очная форма обучения
	№

п/п
	Темы лекционных занятий

	7 семестр 

	1
	Эксплуатационные показатели режущих инструментов: работоспособность, надежность, экономичность, отказы инструментов. 

	2
	Преимущества инструментов сборной конструкции. 

	3
	Материалы износостойких покрытий и их свойства

	4
	Методы нанесения износостойких покрытий (CVD, PVD)

	5
	Технологическое оборудование для нанесения покрытий

	6
	Покрытия с пониженным уровнем напряжений (технология Tiger)

	7
	Обозначения СМП с покрытиями по стандарту ИСО

	8
	Химико-термическая обработка (азотирование, цианирование, карбонитрация, сульфидирование, борирование)

	9
	Физическое упрочнение инструментов (лазерное упрочнение, ионная имплантация, электроискровое легирование)

	10
	Механическое упрочнение (поверхностное пластическое деформирование, вибро-абразивная обработка)

	11
	Искусственное ограничение контакта инструмента с заготовкой и стружкой





4.3 Содержание практических (семинарских) занятий

Очная форма обучения
	№

п/п
	Темы практических (семинарских) занятий

	7 семестр 

	1
	Принцип формирования многослойных покрытий для режущего инструмента, работающего в условиях непрерывного резания

	2
	Принцип формирования многослойных покрытий для режущего инструмента, работающего в условиях прерывистого резания

	3
	Многослойные износостойкие покрытия с переходными 
адгезионными слоями

	4
	Многослойные износостойкие покрытия на основе модифицированного нитрида титана

	5
	Многоэлементные износостойкие покрытия на основе модифицированного нитрида титана

	6
	Формирование механических свойств износостойкого покрытия 
путем дополнительного энергетического воздействия 


4.4 Содержание лабораторных работ

Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.5 Содержание клинических практических занятий
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.6 Содержание самостоятельной работы обучающегося

Очная форма обучения
	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	7 семестр 

	1
	Изучение дополнительного материала по темам лекций

	2
	Подготовка к практическим (семинарским) занятиям

	3
	Подготовка к промежуточной аттестации и ее прохождение


5 Система формирования оценки результатов обучения по дисциплине (модулю) в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающегося

Очная форма обучения 
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 

и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	7 семестр

	Текущий 

контроль 

успеваемости
	Первый 

рубежный

контроль


	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	10

	
	
	Работа на практических (семинарских) занятиях
	20

	
	
	Итого
	30

	
	Второй

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	10

	
	
	Работа на практических (семинарских) занятиях
	20

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Экзамен
	40 (100*)


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости

Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения по дисциплине (модулю)
	Система оценивания 

результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 

(экзамен, дифференцированный зачет, защита курсового проекта, 

защита курсовой работы)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично

	Академическая система оценивания 

(зачет)
	Не зачтено
	Зачтено


6 Описание материально-технической базы (включая оборудование и технические средства обучения), необходимой для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) 

Для осуществления образовательного процесса по дисциплине  требуется:

- учебная аудитория, оснащенная доской для написания мелом (лекционные занятия и практические (семинарские) занятия).

7 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины (модуля)
7.1 Основная литература

.  .
1. Дечко, Э. М. Резание металлов и режущий инструмент : учебное пособие / Э. М. Дечко, М. М. Дечко. — Минск : Вышэйшая школа, 2020. — 287 с. — ISBN 978-985-06-3268-5. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система «Лань»: [сайт].. — URL: https://e.lanbook.com/book/193776 . — Режим доступа: для авториз. пользователей.
2. Макаров, В. Ф. Инструментальное обеспечение современного машиностроительнного производства : учебное пособие / В. Ф. Макаров, М. В. Песин, С. П. Никитин. — Пермь : ПНИПУ, 2020. — 311 с. — ISBN 978-5-398-02470-8. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система «Лань»: [сайт]. — URL: https://e.lanbook.com/book/239741. — Режим доступа: для авториз. пользователей.
3. Схиртладзе, А. Г. Проектирование режущих инструментов : учебное пособие / А. Г. Схиртладзе, В. А. Иванов, В. К. Перевозников. — Пермь : ПНИПУ, 2006. — 208 с. — ISBN 5-98975-045-5. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система «Лань»: [сайт]. — URL: https://e.lanbook.com/book/160688. — Режим доступа: для авториз. пользователей.
4. Фельдштейн, Е. Э. Режущий инструмент. Эксплуатация : учебное пособие / Е. Э. Фельдштейн, М. А. Корниевич. — Минск : Новое знание, 2012. — 256 с. — ISBN 978-985-475-482-6. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система «Лань»: [сайт].. — URL: https://e.lanbook.com/book/2920 . — Режим доступа: для авториз. пользователей.
7.2 Дополнительная литература
1. Артамонов, Е. В. Проектирование и эксплуатация сборных инструментов с сменными твердосплавными пластинами : учебное пособие / Е. В. Артамонов, Т. Е. Помигалова, М. Х. Утешев. — Тюмень : ТюмГНГУ, 2013. — 88 с. — ISBN 978-5-9961-0815-2. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система «Лань»: [сайт]. — URL: https://e.lanbook.com/book/55416. — Режим доступа: для авториз. пользователей.
2. Бурочкин Ю. П.Расчет параметров сборных режущих инструментов : практикум / Ю. П. Бурочкин .—  Расчет параметров сборных режущих инструментов, 2025-02-06 .— Электрон. дан. (1 файл) .— Самара : Самарский государственный технический университет, ЭБС АСВ, 2017 .— 116 с. 

3. Григорьев, С. Н. Методы повышения стойкости режущего инструмента : учебник / С. Н. Григорьев. — Москва : Машиностроение, 2009. — 368 с. — ISBN 978-5-94275-429-7. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система «Лань»: [сайт]. — URL: https://e.lanbook.com/book/731 (дата обращения: 05.09.2022). — Режим доступа: для авториз. пользователей.
4. Зубарев Ю. М. Инструменты из сверхтвердых материалов и их применение [Электронный ресурс] : учебное пособие / Зубарев Ю. М., Юрьев В. Г.—Санкт-Петербург : Лань, 2018.—168 с. 

5. Попов, А. Ю. Повышение эффективности твердосплавного финишного лезвийного инструмента сверхскоростным затачиванием : монография / А. Ю. Попов, Д. С. Реченко. — Омск : ОмГТУ, 2019. — 280 с. — ISBN 978-5-8149-2829-0. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система «Лань»: [сайт]. — URL: https://e.lanbook.com/book/149145. — Режим доступа: для авториз. пользователей.
6. Шагун В.И. Режущий инструмент: Проектирование. Производство. Эксплуатация : Учеб.пособие для вузов / В.И.Шагун .— Минск : НПООО"ПИОН", 2002 .— 496с.

..
8 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины (модуля)

1 http://www.sandvik.coromant.com/ru-ru/products/coroplus-toolguide  - справочник по выбору инструмента и назначению режимов резания ToolGuide.
2 gost.ru›portal/gost/home/standarts/catalognational - – каталог национальных стандартов
9 Перечень информационных технологий, необходимых для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю)
9.1 Перечень необходимого ежегодно обновляемого лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства 

1. Текстовый редактор Microsoft Word;

2. Программа для работы с электронными таблицами Microsoft Excel;

3. Программа подготовки презентаций Microsoft PowerPoint;

4. САПР КОМПАС-3D.

5. Пакет офисных приложений “МойОфис”

9.2 Перечень необходимых современных профессиональных баз данных и информационных справочных систем
1. Компьютерная справочная правовая система КонсультантПлюс.
