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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)

Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

[bookmark: _Hlk10987176]2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.1)

Вопрос 1. Какие адреса используются соответственно при программировании подготовительных и вспомогательных функций в коде ISO-7bit?
	1. G и M
	2. M и G
	3. G и T
	4. F и S

Вопрос 2. Какие адреса используются соответственно при программировании подачи и числа оборотов шпинделя в коде ISO-7bit?
	1. F и S
	2. S и F
	3. F и L
	4. T и L

Вопрос 3. Что кодируется буквенными адресами I, J, K в коде ISO-7bit?
	1. Параметры круговой интерполяции.
	2. Координаты центра дуги окружности.
	3. Координаты конечной точки дуги окружности.
	4. Плоскости обработки дуг окружности.

Вопрос 4. Какие адреса используются при программировании вращательных движений вокруг осей координат в коде ISO-7bit?
	1. A, B, C, D, E
	2. A, B, C, K, L, M
	3. I, J, K
	4. U, V, W

Вопрос 5. Какова рекомендуемая последовательность записи слов в кадре при кодировании информации в коде ISO-7bit для системы ЧПУ Н33-2М?
	1. N, G, X, Y, Z, I, J, K, F, S, T, M, L, LF";"
	2. N, X, Y, Z, I, J, K, F, S, T, G, M, L, LF";"
	3. N, G, X, Z, I, K, F, S, T, M, L, LF
	4. X, Y, Z, I, J, K, F, S, T, N, G, M, L, LF";"

Вопрос 6. Что указывают направления осей X, Y, Z стандартной системы координат станка с ЧПУ?
	1. Положительные перемещения инструмента, при которых он удаляется от заготовки.
	2. Отрицательные перемещения заготовки, при которых она удаляется от инструмента.
	3. Отрицательные перемещения инструмента, при которых он удаляется от заготовки.
	4. Положительные перемещения заготовки относительно инструмента.

Вопрос 7. Как программируется коррекция для фрезерных станков с УЧПУ Н33 и Н22?
	1. Буквенным адресом L и трехзначным числом.
	2. Буквенным адресом L и двухзначным числом.
	3. Трехзначным числом.
	4. Буквенным адресом M и двухзначным числом.

Вопрос 8. Определите величину перемещения в импульсах, заданную в кадре управляющей программы N015G51X+002000L112LF, если на корректоре 12 набрано 300.
	1. 1700
	2. 2300
	3. 2000

Вопрос 9. По дуге какого радиуса будет двигаться инструмент, если в кадре программы задано N012G52Y+000800Z+000800J+000800L118LF, а в корректоре 18 набрано -200?
	1. 6 мм
	2. 10 мм
	3. 8 мм

Вопрос 10. Определите время паузы, заданной кадром управляющей программы N024 G04 X+002000 F0620 LF.
	1. 0,1 мин
	2. 3 сек
	3. 0,01 мин
	4. 5 сек


Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.2)

Вопрос 1. Какое правило существует для определения направления осей X, Y, Z стандартной системы координат станка с ЧПУ?
	1. Правило правой руки
	2. Правило левой руки
	3. Правило буравчика

Вопрос 2. Выберете фрагмент УП, описывающий перемещение из точки 1 в точку 2 с рабочей подачей 200 мм/мин (см. рис.).
[image: Рис1]
	1. N012 G01 X+008000 Y-006000 F0620 LF
	2. N012 G01 X+008000 Y-006000 F0720 LF
	3. N012 G01 X-008000 Y+006000 F0620 LF
	4. N012 G02 X+008000 Y-006000 F0720 LF

Вопрос 3. Определите последовательность записи кадров фрагмента УП, описывающего перемещение по окружности из точки 1 в точку 5 с подачей 200 мм/мин.
[image: Рис2]
	1. N012 G17 LF N013 G03 X-002500 Y+002500 I+002500 F0620 LF N014 X-002500 Y-002500 J+002500 LF N015 X+002500 Y-002500 I+002500 LF N016 X+002500 Y+002500 J+002500 LF
	2. N012 G17 LF N013 G03 X+002500 Y+002500 J+002500 F0620 LF N014 X-002500 Y-002500 I+002500 LF N015 X-002500 Y-002500 J+002500 LF N016 X+002500 Y+002500 I+002500 LF
	3. N012 G17 LF N013 G03 X-002500 Y-002500 I+002500 F4720 LF N014 X-002500 Y+002500 J+002500 LF N015 X+002500 Y+002500 I+002500 LF N016 X+002500 Y-002500 J+002500 LF
	4. N012 G18 LF N013 G03 X-002500 Y+002500 J+002500 F0620 LF N014 X-002500 Y-002500 I+002500 LF N015 X+002500 Y-002500 J+002500 LF N016 X+002500 Y+002500 I+002500 LF

Вопрос 4. Кадр управляющей программы N012 G02 X+001000 Y-001000 J+001000 F0550 S0680 M03 L811 LF для УЧПУ Н33, записанный в коде ISO-7bit, содержит ошибку. Определите ее.
	1. Число оборотов шпинделя S задано четырехзначным числом.
	2. Параметр круговой интерполяции J записан со знаком.
	3. Номер кадра N задан трехзначным числом.
	4. Коррекция L задана трехзначным числом.

Вопрос 5. Кадр управляющей программы N012 G01 X+001000 Y-001000 J+001000 F0550 S680 M03 L811 LF для УЧПУ Н33, записанный в коде ISO-7bit, содержит ошибку. Определите ее.
	1. Неверно задан вид интерполяции G01.
	2. Параметр круговой интерполяции J записан со знаком.
	3. Коррекция L задана трехзначным числом.
	4. Координата Y записана со знаком "-".

Вопрос 6. Как называются типовые схемы токарной обработки на станке с ЧПУ, изображенные по порядку на рисунке?
[image: Рис3]
	1. Петля, виток, спуск.
	2. Петля, зигзаг, спуск.
	3. Виток, спуск, петля.
	4. Виток, петля, спуск.

Вопрос 7. Какие зоны различают при токарной обработке на станке с ЧПУ?
	1. Открытые, полуоткрытые и закрытые.
	2. Открытые, закрытые и канавки.
	3. Внешние и внутренние.
	4. Правые и левые

Вопрос 8. Какие зоны наиболее характерны при обработке ступенчатых валов на токарных станках с ЧПУ?
	1. Полуоткрытые.
	2. Открытые.
	3. Закрытые.
	4. Внешние.

Вопрос 9. Какие погрешности могут быть компенсированы за счет коррекции траектории движения инструмента на станке с ЧПУ?
	1. Все перечисленные погрешности.
	2. Только упругие деформации технологической системы.
	3. Только размерный износ инструмента.
	4. Только погрешности размерной настройки станка.

Вопрос 10. Какое условие необходимо соблюдать при вводе и сбросе коррекции на станках с ЧПУ?
	1. Инструмент не должен касаться обрабатываемого контура.
	2. Обработка должна быть завершена.
	3. Между обработкой двух деталей.
	4. Непосредственно во время обработки данного контура.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.3)

Задача 1.Ситуация на пульте управления УЧПУ "Электроника НЦ-31" соответствует ...
[image: Рис9]
	1. автоматическому покадровому режиму, команда "остановка шпинделя" в ячейке ОЗУ номер 152.
	2. автоматическому режиму работы станка, команда М5 в кадре номер 152.
	3. режиму записи управляющей программы, команда N152 в ячейке ОЗУ номер 5.
	4. режиму чтения управляющей программы, команда включения СОЖ (М5) в кадре номер 152.

Задача 2. Ситуация на пульте управления УЧПУ "Электроника НЦ-31" соответствует ...
[image: Рис11]
	1. режиму автоматического исполнения управляющей программы, в ячейке 52 команда поперечного ускоренного движения суппорта на расстояние 76,25 мм от начальной точки движения.
	2. режиму автоматической работы станка, в ячейке 52 команда поперечного движения суппорта на расстояние 76,25 мм от начальной точки движения со скоростью подачи 0,12 мм/об.
	3. режиму записи управляющей программы, в ячейке 52 команда поперечного ускоренного движения суппорта до цилиндра диаметром 152,5 мм.
	4. режиму записи управляющей программы, в кадре 52 команда продольного ускоренного движения суппорта до координаты 152,5 мм от нуля детали.

Задача 3. Ситуация на пульте управления УЧПУ "Электроника НЦ-31" соответствует ...
[image: Рис14]
	1. режиму чтения системных параметров. Р-параметр N2P - скорость вспомогательного продольного хода в автоматическом режиме - соответствует 2345 мм/мин.
	2. режиму чтения управляющей программы. В ячейке N002 записан параметр какого-либо цикла Р=2345.
	3. режиму чтения. В ячейке номер 2 записана команда переадресации программы в ячейку номер 2345.
	4. режиму чтения управляющей программы. В ячейке номер 2 записана величина подачи 15 дискрет на оборот шпинделя.

Задача 4. Ситуация на пульте УЧПУ "Электроника НЦ-31" соответствует ...
[image: Рис19]
	1. режиму записи управляющей программы - кадра ускоренного движения по конической образующей с осевым катетом -225 мм.
	2. режиму чтения управляющей программы - кадра ускоренного движения по конической образующей с осевым катетом -225 мм.
	3. режиму записи управляющей программы - кадра ускоренного продольного движения на -225 мм.
	4. режиму записи управляющей программы - кадра продольного движения в опорную точку с координатой -225 мм от нуля детали.

Задача 5. Прокомментируйте действия, показанные на рисунке, и полученный результат.
[image: Рис16]
	1. Запись системного параметра (группы Р) N1P=4 - смена квадранта системы координат.
	2. Запись управляющей программы - в ячейку N1 записан параметр Р=4 (переадресация программы на ячейку N4).
	3. Чтение управляющей программы - в ячейке N1 записан параметр Р=4 переадресации программы на ячейку N4.
	4. Чтение системного параметра (группы N) N1=P4 - изменение одного из условий электроавтоматики.

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.1)

	1. Термины и основные понятия.
	2. Особенности обработки на станках с программным управлением
	3. Некоторые сведения из теории кодирования
	4. Представление информации кодом
	5. Классификация кодов
	6. Характеристики основных систем счисления
	7. Логические элементы
	8. Двоично-кодированные системы счисления
	9. Особые свойства кодов
	10. Подготовка информации для управляющих программ
	11. Код ISO-7 бит
	12. Значение символов в коде ИСО-7 бит
	13. Кодирование подачи и частоты вращения шпинделя
	14. Значение вспомогательных функций в коде ИСО-7 бит
	15. Подготовительные функции в коде ИСО-7
	16. Значение подготовительных функций в коде ИСО-7 бит
	17. Структура программоносителя
	18. Структура управляющей программы
	19. Структура кадров управляющей программы
	20. Запись слов в кадрах управляющей программы


Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.2)

	21. Формат кадра управляющей программы
	22. Структура комплекса “Станок с ЧПУ”
	23. Понятие системы ЧПУ и ее основные функции
	24. Классификация и индексация станков с ЧПУ
	25. Типаж металлорежущих станков с ЧПУ
	26. Характеристики многоцелевых станков с ЧПУ
	27. Система координат станков с ЧПУ
	28. Система координат инструмента
	29. Связь систем координат при обработке на станках с ЧПУ
	30. Виды и обозначения устройств ЧПУ.
	31. Техническая характеристика токарного станка с ЧПУ модели 16К20Т1
	32. Информационная структура систем числового программного управления станками
	33. Виды и обозначения устройств ЧПУ
	34. Структурно-информационный анализ УЧПУ класса NC
	35. Системы класса SNC
	36. Системы классов CNC, DNC, HNC
	37. Характеристики моделей УЧПУ.
	38. Функциональные особенности моделей УЧПУ разных поколений
	39. Пульты управления станками с ЧПУ
	40. Символика станков с ЧПУ

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.3)

	41. Построение пультов управления станками с ЧПУ
	42. Панели УЧПУ класса CNC
	43. Назначение и основные технические характеристики УЧПУ "Электроника НЦ-31"
	44. Пульт управления УЧПУ "Электроника НЦ-31"
	44. Режимы и подрежимы работы УЧПУ "Электроника НЦ-31"
	45. Технологическая документация для станков с ЧПУ
	46. Подготовка управляющих программ для станков токарной группы Уровни автоматизации программирования
	47. Составление расчетно-технологической карты
	48. Особенности расчета траектории инструмента
	49. Расчет координат опорных точек на контуре детали
	50. Расчет координат опорных точек на эквидистанте
	51. Подготовка управляющих программ для токарных станков, оснащенных УЧПУ класса NC (SNC)
	52. Подготовка управляющих программ для токарных станков, оснащенных УЧПУ класса CNC
	53. Параметрическое программирование
	54. Оперативное программирование
	55. Особенности кодирования информации в УЧПУ для многоцелевых станков
	56. Программирование многоцелевых станков с ЧПУ методом подпрограмм
	57. Диалоговые методы программирования на УЧПУ к многоцелевым станкам
	58. Построение систем автоматизации программирования (САП)
	59. Языки систем автоматизации программирования (САП)
	60 Отечественные и зарубежные системы автоматизации программирования (САП)

4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.1)

Вопрос 1. Определите правильную форму записи фрагмента управляющей программы обработки галтели менее 90 градусов против часовой стрелки на токарном станке с ЧПУ "Электроника НЦ-31".
	1. G3*, X2*, Z2*, P1*, P2
	2. G2*, X2*, Z2*, P1*, P2
	3. G13*, X2*, Z2
	4. G12*, X2*, Z2

Вопрос 2. Определите правильную форму записи фрагмента управляющей программы, задающего 4-й номер квадранта на токарном станке с ЧПУ "Электроника НЦ-31".
	2. G56*,P4
	3. G53*,P4
	4. G23*,P4
	5. G3*,P4

Вопрос 3. Определите правильную форму записи фрагмента управляющей программы, задающего режим постоянной скорости резания 60 м/мин при изменении числа оборотов от 200 до 1000 на токарном станке с ЧПУ "Электроника НЦ-31".
	1. G96*,P1000*,P200*,S60
	2. G96*,S60*,P200*,P1000
	3. G97*,P1000*,P200*,S60
	4. G97*,S60*,P200*,P1000

Вопрос 4. Укажите последовательность алгоритма вывода на индикацию устройства ЧПУ "Электроника НЦ - 31" параметра, определяющего квадрант системы координат УЧПУ.
	1. Клавиша включения режима вывода (индикации) информации из ОЗУ УЧПУ; Клавиша деблокирования памяти ОЗУ; N; 1; P; Клавиша ввода - вывода.
	2. Клавиша включения режима вывода (индикации) информации из ОЗУ УЧПУ; Клавиша деблокирования памяти ОЗУ; P; N; 1; Клавиша ввода - вывода.
	3. Клавиша деблокирования памяти ОЗУ; Клавиша включения режима вывода (индикации) информации из ОЗУ УЧПУ; N; 0; P; Клавиша ввода - вывода.
	4. Клавиша включения режима ввода (записи) информации в ОЗУ УЧПУ; Клавиша деблокирования памяти ОЗУ; N; 1; P; Клавиша ввода - вывода.

Вопрос 5. Какие подрежимы имеет автоматический режим УЧПУ "Электроника НЦ - 31"?
	1. Подрежим покадровой отработки УП, подрежим отработки УП без перемещений суппорта, подрежим покадровой отработки УП без перемещений суппорта.
	2. Подрежим покадровой отработки УП, подрежим отработки УП без перемещений суппорта, подрежим автоматической отработки УП..
	3. Подрежим покадровой отработки УП, подрежим отработки УП без перемещений суппорта, подрежим работы от клавиш.
	4. Подрежим покадровой отработки УП, подрежим отработки УП без перемещений суппорта, подрежим работы от маховичка.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.2)

Вопрос 1. Назначение элементов пульта УЧПУ "Электроника НЦ-31" в зоне Г на рисунке.
[image: Рис17]
	1. Световые индикаторы 4-х признаков команд из пяти, имеющихся в УЧПУ.
	2. Световые индикаторы всех признаков команд программирования.
	3. Световые индикаторы состояния ячеек ОЗУ при записи или чтении информации.
	4. Световые индикаторы видов аварийных ситуаций в УЧПУ.

Вопрос 2. Назначение элементов пульта УЧПУ "Электроника НЦ-31" в зоне Д на рисунке.
[image: Рис17]
	1. Световые индикаторы команд программирования.
	2. Световые индикаторы признаков команд программирования.
	3. Цифровые индикаторы параметров команд программирования.
	4. Световые индикаторы системных параметров УЧПУ.

Вопрос 3. Назначение зоны 1 клавиш на пульте УЧПУ "Электроника НЦ-31" (см. рисунок).
[image: Рис18]
	1. Реализация ручного управления станком от клавиш и маховичка.
	2. Реализация ручного управления станком только от клавиш.
	3. Реализация ручного управления станком только от маховичка (фотоимпульсного датчика).
	4. Включение/выключение индикации координат Z или Х центра инструмента при ручном управлении.

Вопрос 4. Назначение зоны 2 клавиш на пульте УЧПУ "Электроника НЦ-31" (см. рисунок).
[image: Рис18]
	1. Переключение режимов и подрежимов работы, исполнение команд программирования и ввода-вывода в ОЗУ.
	2. Переключение режимов и подрежимов работы, ввод информации (управляющей программы).
	3. Прямое исполнение команд при ручном управлении станком от клавиш и маховичка.
	4. Переключение ручных режимов от клавиш и маховичка, а также режима автоматической работы по программе.

Вопрос 5. Назначение зоны 3 клавиш на пульте УЧПУ "Электроника НЦ-31" (см. рисунок).
[image: Рис18]
	1. Набор информации при программировании и работе с системными параметрами УЧПУ.
	2. Набор команд программирования и величин системных параметров УЧПУ.
	3. Набор числовых параметров команд при записи управляющей программы.
	4. Доступ к специальной зоне ОЗУ системных параметров.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.3)

Задача 1. Назначение элементов пульта УЧПУ "Электроника НЦ-31" в зоне Г на рисунке.
[image: Рис17]
	1. Световые индикаторы 4-х признаков команд из пяти, имеющихся в УЧПУ.
	2. Световые индикаторы всех признаков команд программирования.
	3. Световые индикаторы состояния ячеек ОЗУ при записи или чтении информации.
	4. Световые индикаторы видов аварийных ситуаций в УЧПУ.

Задача 2. Назначение элементов пульта УЧПУ "Электроника НЦ-31" в зоне Д на рисунке.
[image: Рис17]
	1. Световые индикаторы команд программирования.
	2. Световые индикаторы признаков команд программирования.
	3. Цифровые индикаторы параметров команд программирования.
	4. Световые индикаторы системных параметров УЧПУ.

Задача 3. Назначение зоны 1 клавиш на пульте УЧПУ "Электроника НЦ-31" (см. рисунок).
[image: Рис18]
	1. Реализация ручного управления станком от клавиш и маховичка.
	2. Реализация ручного управления станком только от клавиш.
	3. Реализация ручного управления станком только от маховичка (фотоимпульсного датчика).
	4. Включение/выключение индикации координат Z или Х центра инструмента при ручном управлении.

Задача 4. Назначение зоны 2 клавиш на пульте УЧПУ "Электроника НЦ-31" (см. рисунок).
[image: Рис18]
	1. Переключение режимов и подрежимов работы, исполнение команд программирования и ввода-вывода в ОЗУ.
	2. Переключение режимов и подрежимов работы, ввод информации (управляющей программы).
	3. Прямое исполнение команд при ручном управлении станком от клавиш и маховичка.
	4. Переключение ручных режимов от клавиш и маховичка, а также режима автоматической работы по программе.

Задача 5. Назначение зоны 3 клавиш на пульте УЧПУ "Электроника НЦ-31" (см. рисунок).
[image: Рис18]
	1. Набор информации при программировании и работе с системными параметрами УЧПУ.
	2. Набор команд программирования и величин системных параметров УЧПУ.
	3. Набор числовых параметров команд при записи управляющей программы.
	4. Доступ к специальной зоне ОЗУ системных параметров.
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