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1 Цель и задачи освоения дисциплины (модуля)

Целью освоения дисциплины (модуля) является углубление знаний, обучающихся в области современных технологий отечественного и мирового машиностроения.

Задачами освоения дисциплины (модуля) являются:

– формирование у обучаемых знаний, умений и навыков в соответствии с направлением и профилем обучения;

– овладение общекультурными и профессиональными компетенциями;

– обеспечение способностей выпускника к самостоятельной профессиональной деятельности в области аддитивных технологий.

2 Место дисциплины (модуля) в структуре основной профессиональной образовательной программы

Дисциплина относится к вариативной части профессионального цикла дисциплин.

Дисциплина (модуль) изучается во 2 семестре. 
3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю)

Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), соотнесенных с планируемыми результатами освоения основной профессиональной образовательной программы (формируемыми компетенциями), установленными в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы, приведён ниже.

В результате освоения дисциплины (модуля) обучающийся должен:
Знать: 
	1) единую систему технологической документации и единую систему технологической подготовки производства (код компетенции – ПК-5, код индикатора – ПК-5.1).


Уметь: 
	1) оформлять технологическую документацию на последующую обработку сложных изделий аддитивного производства (код компетенции – ПК-5, код индикатора – ПК-5.2).



Владеть: 
	1) навыками разработки технологической документации на процессы изготовления сложных изделий аддитивного производства (код компетенции – ПК-5, код индикатора – ПК-5.3).




4 Объем и содержание дисциплины (модуля)
4.1 Объем дисциплины (модуля), объем контактной и самостоятельной работы обучающегося при освоении дисциплины (модуля), формы промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)
	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Общий объем в академических часах
	Объем контактной работы

в академических часах
	Объем самостоятельной работы в академических часах

	
	
	
	
	Лекционные занятия
	Практические (семинарские) занятия
	Лабораторные работы
	Клинические практические занятия
	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения

	3
	Э
	4
	144
	24
	12
	
	-
	2
	0,25
	105,75

	Итого
	Э
	4
	144
	24
	12
	
	-
	2
	0,25
	105,75

	Очно-заочная форма обучения

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Итого
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Условные сокращения: Э – экзамен, ЗЧ – зачет, ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой), КП – защита курсового проекта, КР – защита курсовой работы.
4.2 Содержание лекционных занятий

Очная форма обучения
	№

п/п
	Темы лекционных занятий

	3 семестр

	1
2

3

4

5

6

7

8
	Введение

Термины и определения
Классификация

Машины и оборудование для выращивания металлических изделий

Аддитивные технологии и быстрое прототипирование

Аддитивные технологии в машиностроении

Методы неразрушающего контроля изделий
Технологическая документация

Автоматизированное проектирование технологических процессов аддитивного производства

Методы программирования комбинированной аддитивно-субтрактивной обработки


4.3 Содержание практических (семинарских) занятий

Очная форма обучения
	№

п/п
	Темы практических (семинарских) занятий

	3 семестр

	1
	Изучение устройства и технических характеристик 3D принтера FORMLABS Form 3

	2
	Имитация различных режимов работы3D принтера FORMLABS Form 3

	3
	Изучение устройства, технических характеристик и режимов работы

SLS 3D-принтера ONSINT SM400

	4
	Ознакомление с программным обеспечением машины ONSINT Control, управляющей SLS 3D-принтером ONSINT SM400


4.4 Содержание лабораторных работ

Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.5 Содержание клинических практических занятий

Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.6 Содержание самостоятельной работы обучающегося

Очная форма обучения
	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	3 семестр

	1
	Подготовка к промежуточной аттестации и ее прохождение

	2
	Самостоятельное освоение разделов теоретического курса

	3
	Подготовка к лабораторным работам


5 Система формирования оценки результатов обучения по дисциплине (модулю) в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающегося

Очная форма обучения
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 

и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	3 семестр

	Текущий 

контроль 

успеваемости
	Первый 

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	10

	
	
	Выполнение лабораторных работ
	20

	
	
	Итого
	30

	
	Второй

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	10

	
	
	Выполнение лабораторных работ
	20

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Экзамен
	40 (100*)


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости

Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения по дисциплине (модулю)

	Система оценивания 

результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 

(экзамен, дифференцированный зачет, защита курсового проекта, 

защита курсовой работы)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично

	Академическая система оценивания 

(зачет)
	Не зачтено
	Зачтено


6 Описание материально-технической базы (включая оборудование и технические средства обучения), необходимой для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) 

Для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) требуется:

стандартная аудитория, рабочее место преподавателя при проведении лекционных занятий должен быть видеопроектор, ноутбук.
7 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины (модуля)
7.1 Основная литература

1. ГОСТ Р 57558 2017/ISO/ASTM 52900: АДДИТИВНЫЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ПРОЦЕССЫ. БАЗОВЫЕ ПРИНЦИПЫ. Ч. 1. Термины и определения. М. Стандартинформ. 2018. 16с.
2. ГОСТ Р 57558 2017/ISO/ASTM 52900: АДДИТИВНЫЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ПРОЦЕССЫ. БАЗОВЫЕ ПРИНЦИПЫ. Ч. 2. Материалы для аддитивных технологических процессов. Общие требования. М. Стандартинформ. 2018. 12с.

3. ГОСТ Р 58600 2019: АДДИТИВНЫЕ ТЕХНОЛОГИИ. Неразрушающий контроль металлических изделий, изготовленных методами аддитивных технологий. Основные положения. М. Стандартинформ. 2019. 11с.

4. Зленко М.А. Аддитивные технологии в машиностроении / М.В. Нагайцев, В.М. Довбыш // пособие для инженеров.– М. ГНЦ РФ ФГУП «НАМИ» 2015. 220 с.

7.2 Дополнительная литература

1. Валетов, , В. А. Аддитивные технологии (состояние и перспективы) : учебное пособие / В.  А. Валетов Аддитивные технологии (состояние и перспективы), 2022-10-01 Электрон. дан. (1 файл) Санкт-Петербург : Университет ИТМО, 2015 58 с. ISBN 2227-8397
2. Каменев, , С. В. Технологии аддитивного производства : учебное пособие для спо / С. В. Каменев, К. С. Романенко Технологии аддитивного производства, Весь срок охраны авторского права Электрон. дан. (1 файл) Саратов : Профобразование, 2020 144 с. ISBN 978-5-4488-0564-6
8 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины (модуля)

1. Электронный читальный зал "БИБЛИОТЕХ" : учебники авторов ТулГУ по всем дисциплинам. - Режим доступа: https://tsutula.bibliotech.ru/, по паролю.- Загл. с экрана 

2. ЭБС IPRBooks универсальная базовая коллекция изданий. - Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/,  по паролю.- Загл. с экрана

3. Научная Электронная Библиотека  eLibrary - библиотека электронной периодики.- Режим доступа: http://elibrary.ru/ , по паролю.- Загл. с экрана.

4. НЭБ КиберЛенинка научная электронная библиотека открытого доступа, режим доступа http://cyberleninka.ru/ ,свободный.- Загл. с экрана.

9 Перечень информационных технологий, необходимых для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю)
9.1 Перечень необходимого ежегодно обновляемого лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства 

1. Текстовый редактор Microsoft Word;

2. Программа для работы с электронными таблицами Microsoft Excel;

3. Программа подготовки презентаций Microsoft PowerPoint;

4. САПР КОМПАС-3D.

5. Пакет офисных приложений “МойОфис”

9.2 Перечень необходимых современных профессиональных баз данных и информационных справочных систем
1. Компьютерная справочная правовая система Консультант Плюс.
