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1 Роль самостоятельной работы магистрантов в образовательном процессе

Основная задача высшего образования заключается в формировании творческой личности специалиста, способного к саморазвитию, самообразованию, инновационной деятельности. Решение этой задачи не возможно только путем передачи знаний в готовом виде от преподавателя к магистранту. Необходимо перевести магистранта из пассивного потребителя знаний в активного их творца, умеющего сформулировать проблему, проанализировать пути ее решения, найти оптимальный результат и доказать его правильность. 
Это предполагает ориентацию на активные методы овладения знаниями, развитие творческих способностей магистрантов, переход от поточного к индивидуализированному обучению с учетом потребностей и возможностей личности. Учебно-воспитательный процесс должен развивать умение учиться, формировать у магистранта способности к саморазвитию, творческому применению полученных знаний, способам адаптации к профессиональной деятельности в современном мире.
В результате выполнения самостоятельной работы магистранты должны расширить свои знания по основным разделам дисциплины «Отделочные и шлифовальные операции при изготовлении инструмента» путем поиска и анализа передовых достижений в указанной дисциплине и овладеть навыками сбора, обработки, анализа и систематизации научно-технической информации по вопросам данной тематики.
Данная дисциплина являются важными инструментами обеспечения качества продукции.

2 Цель и задачи самостоятельной работы
Основной целью самостоятельной работы, выполняемой по дисциплине «Отделочные и шлифовальные операции при изготовлении инструмента», является подготовка к решению практических задач, связанных с проектированием технологических процессов и операций затачивания и шлифования рабочих и нерабочих проверхностей металлорежущего инструмента на уровне современных технологических отделов машиностроительных предприятий.
В ходе самостоятельной работы, магистрант должен приобрести: 
1. Умения работать самостоятельно.
2. Развитие навыков самостоятельной работы с дополнительной литературой.
3. Закрепление знаний, умений и навыков.
4. Выработка способности логического осмысления самостоятельно полученных знаний.
Конечной целью данной работы является получение магистрантами практических навыков самостоятельного поиска в области изготовления инструмента, освоения новых методов проектирования и изготовления, а также освоения нового заточного и шлифовального оборудования. 

Самостоятельная работа реализуется: 
1. Непосредственно в процессе аудиторных занятий - на лекциях, практических и семинарских занятиях, при выполнении лабораторных работ. 
2. В контакте с преподавателем вне рамок расписания - на консультациях по учебным вопросам, в ходе творческих контактов, при ликвидации задолженностей, при выполнении индивидуальных заданий и т.д. 
3. В библиотеке, дома, в общежитии, на кафедре при выполнении студентом учебных и творческих задач. 
3 Мотивация самостоятельной работы студентов
Активная самостоятельная работа магистрантов возможна только при наличии серьезной и устойчивой мотивации. Самый сильный мотивирующий фактор - подготовка к дальнейшей эффективной профессиональной деятельности. 
Среди факторов,  способствующих активизации самостоятельной работы них можно выделить следующие: 
1. Полезность выполняемой работы. Если магистрант знает, что результаты его работы будут использованы, например, в лекционном курсе, в методическом пособии, в лабораторном практикуме, при подготовке публикации или иным образом, то отношение к выполнению задания существенно меняется в лучшую сторону и качество выполняемой работы возрастает. При этом важно психологически настроить магистранта, показать ему, как необходима выполняемая работа. 
Другим вариантом использования фактора полезности является активное применение результатов работы в профессиональной подготовке, в частности в подготовке магистерской диссертации. 
2. Участие магистранта в творческой деятельности. Это может быть участие в научно-исследовательской, опытно-конструкторской или методической работе, проводимой на той или иной кафедре. 
3. Участие в олимпиадах по учебным дисциплинам, конкурсах научно-исследовательских или прикладных работ и т.д. 
4. Использование мотивирующих факторов контроля знаний (накопительные оценки, рейтинг, тесты, нестандартные экзаменационные процедуры). Эти факторы при определенных условиях могут вызвать стремление к состязательности, что само по себе является сильным мотивационным фактором самосовершенствования магистрантаа. 
5. Поощрение магистрантов за успехи в учебе и творческой деятельности. 
6. Индивидуализация заданий, выполняемых как в аудитории, так и вне ее, постоянное их обновление. 
4 Тематика самостоятельной работы
Для самостоятельной проработки теоретического материала в качестве подготовки к лекциям и закрепления лекционного материала магистрантам предлагаются темы, изложенные в п.4.1 рабочей программы, а также выполнение курсовой работы.
4.1 Содержание разделов дисциплины
Введение
1.  Общие  вопросы   технологии   шлифования и  заточки    режущего  инструмента
1.1. Особенности шлифования современных инструментальных материалов.
1.2. Характеристика  шлифовальных  кругов. 
1.3. Способы правки шлифовальных кругов.
2. Шлифование цилиндрических, конических и плоских поверхностей режущего инструмента 	
2.1. Круглое наружное шлифование многолезвийного инструмента.
2.2. Бесцентровое шлифование сверл и метчиков.
2.3. Шлифование отверстий н торцов насадного инструмента.
2.4. Шлифование плоских   поверхностей   режущих   инструментов.
3. Шлифование   фасонных   поверхностей   режущего инструмента
3.1. Профильное  шлифование фасонных резцов.
3.2. Шлифование профиля шлицевых протяжек.
3.3. Шлифование задних поверхностей долбяков и шеверов.
3.4. Шлифование задних поверхностей  червячных фрез.
3.5. Резьбошлифование метчиков и накатных роликов.
3.6. Шлифование многогранных сменных пластин для   режущего инструмента.
3.7. Шлифование  стружечных   канавок  многолезвийного   инструмента.
4. Заточка   режущего   инструмента	
4.1. Универсально-заточные   станки   и  контрольно-измерительные приборы.
4.2. Заточка  резцов.
4.3. Заточка  сверл.
4.4. Заточка зенкеров и разверток.
4.5. Заточка   фрез.
4.6. Заточка   резьбонарезного   инструмента.
4.7. Заточка зуборезного инструмента.
4.8. Заточка   протяжек.

Некоторые теоретические вопросы, а также выполнение контрольно-курсовой работы предусматривается выполнять полностью самостоятельно.
	№
п/п
	Наименование видов самостоятельной работы
	Трудоемкость
(час.)
	Методические материалы


	1
	Подготовка к лекциям согласно содержанию разделов п. 4.1.
	16
	

	2
	Самостоятельное изучение разделов:
3.5. Резьбошлифование метчиков и накатных роликов.
3.6. Шлифование многогранных сменных пластин для   режущего инструмента.
3.7. Шлифование  стружечных   канавок  многолезвийного   инструмента.
4.6. Заточка   резьбонарезного   инструмента.
4.7. Заточка зуборезного инструмента.
4.8. Заточка   протяжек.
	
10

10

8

10
10
10
	( см. материалы лекций и.)

	2
	Выполнение ККР
	10
	( см. рабочую программу по дисциплине)

	3
	Подготовка к зачету
	15
	


Задача выполнения контрольно-курсовой работы – закрепление знаний по основным положениям дисциплины.
Контрольно-курсовая работа (домашняя работа) - 20 часов.

5 Порядок выполнения самостоятельной работы
	Рекомендуется следующий порядок выполнения самостоятельной работы, заключающийся в следующем:
1. Составлении календарного плана выполнения самостоятельной работы и согласование его с руководителем.
2. В процессе работы фиксирование контрольных точек в календарном плане отметкой о выполнении работы.
3. Оформление отчета  и представлении его для проверки руководителю
4. Подготовка сообщения по теме работы.

6 Учебно-методическое обеспечение дисциплины
6.1 Основная литература
1. Проектирование режущих инструментов : учеб. пособие для вузов / В. А. Гречишников [и др.] .— 2-е изд., перераб. и доп. — Старый Оскол : ТНТ, 2010 .— 300 с. : ил. — ISBN 978-5-94178-179-9 (в пер.) 
2. Фельдштейн, Е. Э. Металлорежущие инструменты : справочник конструктора / Е. Э. Фельдштейн, М. А. Корниевич .— Минск : Новое знание, 2009 .— 1039 с. : ил. — Библиогр.: с. 1021-1024 .— ISBN 978-985-475-346-1 (в пер.) .
3. Звягольский, Ю. С. Технология производства режущего инструмента : учеб. пособие для вузов / Ю. С. Звягольский, В. Г. Солоненко, А. Г. Схиртладзе .— М. : Высш. шк., 2010 .— 335 с. : ил. — (Для высших учебных заведений : Машиностроение ) .— Библиогр.: с. 331 .— ISBN 978-5-06-006003-4 (в пер.) .
4. Семенченко И.И., Матюшин В.М., Сахаров Г.И. Проектирование металлорежущих инструментов, - М.: Машгиз, 1963. - 952 с.
5. Космачев, И. Г. Карманный справочник технолога-инструментальщика / И. Г. Космачев .— 2-е изд., перераб. и доп .— Л. : Машиностроение, 1969 .— 264 с. 
6. Кащук, В.А. Справочник заточника / В.А.Кащук,Д.А.Мелехин,Б.П.Бармин .— 2-е изд.,перераб.и доп. — М. : Машиностроение, 1982 .— 232с
7. Шагун В.И. Режущий инструмент: Проектирование. Производство.
Эксплуатация : Учеб.пособие для вузов / В.И.Шагун .— Минск : НПООО"ПИОН", 
2002 .— 496с. 

6.2 Дополнительная литература
[bookmark: _Toc295219922]1. Резников, А.Н. Режущий инструмент для автоматов и полуавтоматов / А.Н.Резников [и др.];под общ.ред.А.Н.Резникова .— М. : Куйбышевское кн.изд-во, 1961 .— 155с. 
2. Пашкевич, М.Ф. Технологическая оснастка : Учебник для вузов / М.Ф. Пашкевич, Ж.А. Мрочек, Л.М.Кожуро, В.М.Пашкевич .— Минск : Адукацыя i выхавание, 2002 .— 320с. : 
3. Попов С.А. Заточка и доводка режущего инструмента. – М.: Изд-во «Высшая школа», 1986. – 220с.
4. Палей М.М. Технология шлифования и заточки режущего инструмента. Серия БИ / Палей М.М., Дибнер Л.Г., Флид М.Д. — М. : Машиностроение, 1988 .— 287с


6.3 Периодические издания
1. Вестник машиностроения : научно-технический и производственный журнал / АО "Компания "Росстанкоинструмент".— М. : Машиностроение, 1958-2010.— ISSN 0042-4633.
2. Стин = Станки и инструмент : научно-технический журнал ..— М. : ООО СТИН, 1995 -2010. — ISSN 0869-7566.
3. Машиностроитель : производственно-технический журнал ..— М. : Вираж-Центр, 1995-2010 .— ISSN 0025-4568.
6.4 Программное обеспечение и Интернет-ресурсы
1.Московский государственный университет дизайна и технологий. Стандартизация. Сертификация. Управление качеством. Метрология / Моск.гос.ун-т дизайна и технологий .— М. : Диполь, 2006 .— 1опт.диск.(CD ROМ) .— 3000.00.
2.Сергеев А.Г. Метрология : электронная энциклопедия студента / А.Г.Сергеев.— М., 2004 .— 1опт.диск.(CD ROM) .— 30.00.
3. Каталог образовательных интернет-ресурсов/  [Электронный ресурс] -  www.edu.ru 
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