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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.1)
1. Как влияет отклонение от плоскостности на размеры поковки?
2. Как влияет смещение в плоскости разъема на размеры поковки?
3. С какой целью предусматриваются штамповочные уклоны?
4. Как определяется допуск размера поковки?
5. Когда затрачивается большая работа при отрезке заготовок – для пластичных или твердых сталей?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.2)
1. От чего зависит относительная глубина внедрения ножа в момент возникновения опережающей трещины?
2. Влияет ли уменьшение зазора между режущими кромками ножей 
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3. В каких случаях следует учитывать повреждаемость материала при ползучем деформировании?

4. Когда следует применять отрезку в штампах?
5. Какая пластичность характерна для монокристаллов и поликристаллов при комнатной температуре?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.3)
1. Что является причиной косого среза?
2. Каким должен быть номинальный зазор между режущими кромками?
3. Какая относительная глубина надреза 
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 имеет место при разделке пластичных сплавов?
4. Какой механизм деформации имеет место при медленном действии деформирующих сил?
5. Какой механизм деформации имеет место при динамическом деформировании?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.1)
1. Как отличаются характеристики пластичности вдоль и поперек волокна?
2. Когда процесс протекает в режиме горячей обработки?
3. Когда процесс протекает в режиме неполной горячей обработки?
4. С какой целью для ряда материалов применяют нагрев перед разделкой заготовок?
5. Как влияет увеличение температуры на критическую степень деформации?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.2)
1. Что является критерием оценки качества кованых поковок?
2. Какая сталь не имеет сосредоточенной усадочной раковины?
3. Какая сталь имеет сосредоточенную усадочную раковину?
4. Какая сталь характеризуется полным раскислением?
5. Какая сталь содержит минимальное количество растворенного кислорода?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.3)
1. Как влияет на пластичность химическая неоднородность стали?
2. Какая плотность дислокаций соответствует отожженному металлу?
3. Какая плотность дислокаций соответствует деформированному металлу?
4. Как влияет увеличение температуры на плотность дислокаций?
5. Как влияет повышение температуры на поперечное скольжение дислокаций?
3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.1)
1. При каких температурах нагрева обнаруживается зона синеломкости?
2. Какие примеси могут привести к появлению красноломкости у стали?
3. Влияет ли уменьшение размеров зерна на чувствительность стали к ударным нагрузкам?
4. Как влияют границы зерен на пластичность?
5. Какое влияние оказывают диффузионные процессы на образование дефектов при горячей обработке?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.2)
1. Что вызывает явления отдыха (возврата)?
2. Влияют ли фазовые превращения в сплавах на сопротивление деформированию и пластичность?
3. Где располагается зона смятия при разделке на ножницах?
4. Где располагается зона утяжины при разделке на ножницах?
5. Какое оборудование обеспечивает статическое нагружение штампов?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.3)
1. Какой вид напряжения вызывает хрупкое разрушение штампа?
2. Как влияет увеличение скорости деформирования на теплопередачу в штамп?
3. Какой способ обрезки облоя характеризуется большей производительностью: холодная или горячая обрезка?
4. При каком зазоре происходит быстрое изнашивание режущих кромок матриц?
5. При каком зазоре возможно получение заусенцев?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.1)
1. При каких штамповочных уклонах обрезной пуансон плоский?
2. При каких штамповочных уклонах обрезной пуансон охватывающий?
3. В каких случаях режущие кромки не имеют цилиндрического пояска?
4. В каких случаях режущие кромки имеют цилиндрический поясок?
5. Какие матрицы крепят к нижней плите винтами?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.2)
1. Какое влияние оказывают скошенные режущие кромки матрицы на усилие?
2. Когда применяют полуоткрытые матрицы со сквозным окном?
3. Когда применяют полуоткрытые матрицы без сквозного окна?
4. Какое условие должно соблюдаться, чтобы при обрезке не происходило смятия поверхности поковки?
5. С какой целью в ряде случаев целесообразно переворачивать поковку при укладке в обрезную матрицу?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.3)
1. В каких случаях пуансоны крепят непосредственно в ползуне пресса?
2. Когда применяют клиновое крепление пуансонов?
3. Когда пуансон делают с заплечиками?
4. Какие съемники применяют при обрезке крупногабаритных поковок?
5. Какие съемники применяют при обрезке высоких поковок?
4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.1)
1. Какие съемники применяют при обрезке очень высоких поковок?
2. Почему эпюру с резкими очертаниями надо привести к плавной форме?
3. В каких случаях целесообразно осуществлять на КГШП обрезку облоя и пробивку?
4. Какой способ обрезки облоя характеризуется большей производительностью: холодная или горячая обрезка?
5. При каком зазоре происходит быстрое изнашивание режущих кромок матриц?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.2)
1. Когда целесообразно применять горячую правку?
2. Какая правка выполняется после термической обработки?
3. Когда при калибровке не ограничивается течение металла в горизонтальном направлении?
4. Точность какой калибровки выше?
5. Какие материалы перед калибровкой подвергают предварительной термообработки?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.3)
1. Может ли галтовка в некоторых случаях заменить шлифование?
2. Для очистки каких поковок применяют галтовочные барабаны?
3. Для очистки каких поковок используют дробеструйные устанвки?
4. Для очистки каких поковок используют вращающиеся столы?
5. Для очистки каких поковок используют проходные столы?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.1)
1. Для очистки каких поковок используют камеры периодического действия?
2. Какие дробеструйные аппараты используют в массовом производстве?
3. Какой скоростной режим соответствует дробеструйной очистке?
4. Какой способ дробеметной очистки применяют для поковок массой до 50 кг?
5. Какой способ дробеметной очистки применяют для поковок массой до 100 кг?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.2)
1. Какой способ дробеметной очистки можно применять для поковок любой массы?
2. Какой способ очистки способствует повышению сопротивления истиранию и усталости материала поковки?
3. Какой способ очистки позволяет выявлять все поверхностные дефекты?
4. Какой способ очистки не рекомендуется для крупных поковок?
5. Что является причиной искажения боковой поверхности заготовки при осадке?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.3)
1. Какой толщины перемычку следует оставлять при прошивке крупных заготовок сплошным прошивнем?
2. Когда будет больше отход металла: при прошивке сплошным прошивнем или при прошивке на подкладном кольце?
3. При какой операции возможно расслоение материала заготовки?
4. При какой операции возможно образование трещин на наружной поверхности?
5. Когда возникает утяжина при безоблойной штамповке?
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