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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.1)
1. Что представляет собой процесс ПКП (поперечно-клиновой прокатки)?

2. Какая составляющая силы характеризует величину растягивающих напряжений, которые возникают в заготовке при ПКП?
3. Какая составляющая силы влияет на жесткость стана ПКП?
4. Какая составляющая силы определяет мощность привода станов ПКП?
5. На каком участке наклонной площадки контактной поверхности силы трения способствуют вращению заготовки при ПКП?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.2)
1. На каком участке наклонной площадки контактной поверхности силы трения препятствуют вращению заготовки при ПКП?
2. На каком участке наклонной площадки контактной поверхности силы трения не оказывают влияния на вращение заготовки при ПКП?
3. В какой зоне скорость движения деформируемого металла больше скорости движения инструмента при ПКП?
4. В какой зоне скорости металла и инструмента равны при ПКП?
5. В какой зоне ПКП скорость движения металла меньше скорости движения инструмента?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.3)
1. Какую величину имеет радиус трения при ПКП?
2. Чем определяется радиус трения при ПКП?
3. Как влияет увеличение степени обжатия на КПД ПКП?
4. Как влияет увеличение угла заострения клина на КПД ПКП?
5. Как влияет увеличение угла наклона деформирующей грани на КПД ПКП?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.1)
1. Как влияет увеличение исходного диаметра заготовки при ПКП на предельную степень деформации?
2. Когда может иметь место при ПКП потеря устойчивости заготовки?
3. Как влияет увеличение степени обжатия на точность ПКП?
4. При каком способе ПКП возможно образование набора металла с диаметром, большим диаметра исходной заготовки?
5. Как влияет увеличение угла на интенсивность набора металла?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.2)
1. Как влияет увеличение степени обжатия на интенсивность набора?
2. При каком способе ПКП диаметр исходной заготовки равен или больше максимального диаметра поковки?
3. При каком способе ПКП можно использовать наибольшее количество клиньев?
4. Какой способ ПКП позволяет сократить длину инструмента?
5. Какой способ ПКП является наиболее производительным?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.3)
1. Как влияет увеличение количества очагов деформации на производительность ПКП?
2. Как влияет увеличение относительной длины заготовки на глубину утяжины при ПКП?
3. Как влияет снижение температуры горячей ПКП на размеры утяжины?
4. Как влияет увеличение степени обжатия на размер очага деформации при ПКП?
5. Какое отношение определяет коэффициент весовой точности?
3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.1)
1. С какой целью при раскатке используют узкий боек?
2. Какое искажение боковой поверхности может наблюдаться при раскатке узких колец?
3. При каких процессах уширение будет минимальным?
4. При каких процессах удлинение будет минимальным?
5. Как влияет увеличение подачи на образование продольной волокнистости материала?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.2)
1. В каком случае электровысадка характеризуется минимальными затратами электроэнергии?
2. Какие значения имеет отношение силы сжатия радиального электрода к силе высадки?
3. Когда возможен пережог металла при электровысадке?
4. Как влияет увеличение сечения высаживаемой части заготовки на тепловую работу тока при электровысадке?
5. Как влияет увеличение усилия деформирования на температуру нагрева при электровысадке?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.3)
1. В каком случае потребуется большее усилие для получения определенного утолщения заготовки в процессе электровысадки?
2. С какой целью предусмотрено перемещение упорного электрода при электровысадке?
3. Как меняется при электровысадке расстояние между упорным и радиальным электродами?
4. Как меняется сила деформирования в процессе электровысадки?
5. Как меняется сила сжатия радиального электрода в процессе электровысадки?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.1)
1. При каком размере зерна может наблюдаться структурная сверхпластичность?
2. Как влияет увеличение размера зерна на деформационную способность материала?
3. Как влияет увеличение размера зерна на величину напряжения течения материала?
4. Какие сплавы обладают устойчивостью против роста зерен?
5. При каких скоростях может наблюдаться структурная сверхпластичность?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.2)
1. Какая сверхпластичность реализуется в изотермических условиях?
2. Какая сверхпластичность реализуется при различных температурных режимах?
3. Как влияет увеличение диаметра валков при вальцовке на уширение?
4. Каким должно быть отношение осей заготовки при вальцовке в гладких валках?
5. Как влияют недеформируемые участки заготовки при вальцовке на уширение?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.3)
1. Как влияет увеличение угла заходного конуса на неравномерность течения металла при ротационном обжатии?
2. Какое условие захвата должно выполняться при ротационной обработке?
3. Как влияет увеличение трения при ротационной обработке на интенсивность процесса?
4. Как влияет увеличение длины калибрующего участка ручья на силу деформирования?
5. Когда рекомендуется использовать меньшие значения углов заходного конуса бойков при ротационной обработке?
