2

МИНОБРНАУКИ РОССИИ

Федеральное государственное бюджетное

образовательное учреждение высшего образования

«Тульский государственный университет»

Политехнический институт

Кафедра «Механика пластического формоизменения»
	Утверждено на заседании кафедры МПФ
« 19 »  января  2022 г., протокол № 7 


	[image: image1.jpg]3aBenyrommii kadenpon

% C.H. Jlapun

70






ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ (ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ) ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ТЕКУЩЕГО КОНТРОЛЯ УСПЕВАЕМОСТИ И ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ (МОДУЛЮ)

«Специальные технологии холодной листовой штамповки»
основной профессиональной образовательной программы 

высшего образования – программы магистратуры 
по направлению подготовки 
15.04.01 Машиностроение
с направленностью (профилем):

Машины и технологии обработки металлов давлением
Формы обучения: очная, заочная
Идентификационный номер образовательной программы: 150401-02-22
Тула 2022 г.
ЛИСТ СОГЛАСОВАНИЯ 

фонда оценочных средств (оценочных материалов)
[image: image2.jpg]Pa3zpaboruunk: ITaceHKoB A.A., 1011, K.T.H.

(PHO, donxcHocme, yueHas cmenens, yueHoe 36anue) /




1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.1)
1. Что понимается под обтяжкой широким листом инструментом с цилиндрической поверхностью?

2. Что подразумевается под обтяжкой широким листом инструментом с поверхностью двойной кривизны?

3. Последовательность формоизменения заготовки при обтяжке.
4. При соблюдении каких условий имеет место симметричная обтяжка?

5. Когда оболочку, формуемую из листа, рассматривают как тонкостенную, безмоментную?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.2)
1. Принцип построения инструмента при раздаче замкнутой (кольцевой) цилиндрической оболочки с помощью расширяющегося многосекционного пуансона?
2. Условие при котором удельная деформация достигается одновременно по всему меридианному сечению конической оболочки при обтяжке?
3. Последовательность формоизменения заготовки при обтяжке инструмента с двояковыпуклой поверхностью.
4. Чем осуществляется жесткий зажим кромок листа при обтяжке на специальных обтяжных машинах?

5. Правила построения геометрии матрицы при обтяжке?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.3)
1. Определение скручивания заготовки в виде цилиндрического стержня
2. Опишите скручивание заготовки в виде стержня квадратного сечения
3. Опишите скручивание относительно тонкой полосы при неизменной длине
4. В каком месте происходит разрушение металла по исчерпании его пластичности при скручивании
5. Что ограничивает разрыв металла на кромке при скручивании, если металл не обладает достаточной пластичностью?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.1)
1. Опишите процесс листовой штамповки с местным нагревом.
2. Когда целесообразно проводить с применением нагрева? 

3. Чем руководствуются при выборе температур деформирования?
4. Из каких материалов изготавливают элементы штампов, которые находятся в зоне температур?
5. Из каких материалов изготавливают рабочие части штампов при деформировании сплавов на основе алюминия и магния?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.2)
1. Принципы взрывной штамповки (ВШ) или штамповки взрывом (ШВ).
2. Классификация процессов обработки листового металла взрывом.

3. Физические основы взрывной штамповки
4. Свойства металлов при взрывной штамповке

5. Основные технологические схемы и методы ШВ
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.3)
1. Заготовки из каких металлов могут подвергаться электормагнитной штамповке?

2. Зависит ли эффективность электромагнитной штамповки от длительности импульсного разряда?

3. Прочность индуктора зависит от прочности заготовки?

4. Что является основным рабочим инструментом для МИОМ?

5. Для каких целей используются концентраторы?

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.1)
1. Из чего изготавливают рабочую обмотку индуктора?

2. Можно ли используя цилиндрический индуктор обрабатывать трубные заготовки квадратной и другой формы?

3. Какие существуют способы раскроя полосы?

4. Какое оборудование используется для раскроя материалов?

5. В чем заключается сущность электрогидравлического эффекта (ЭГЭ)?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.2)
1. Оказывает ли влияние проводимость жидкости, в которой происходит разряд тока на эффективность ЭГШ?

2. Какие существуют методы преобразования электрической энергии в жидкости в механическую?

3. Как зависит форма фронта ударной волны от расстояния между электродами?

4. В чем преимущества способа разряда тока в жидкости через проволочку?

5. По каким основным параметрам подбирают электрогидравлические установки?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.3)
1. Какие существуют варианты электрогидравлической вытяжки?

2. Назначение электровзрывных патронов?

3. По каким параметрам классифицируются ГИТ?

4. Из каких элементов состоит технологический блок электрогидравлических прессов?
5. Из каких элементов состоит генератор импульсных токов (ГИТ)?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.1)
1. Из каких элементов состоит технологический блок электрогидравлических прессов?

2. Как классифицируются разрядные камеры?

3. Можно ли концентрировать энергию разряда на отдельных участках разрядной камеры?

4. Какие основные требования предъявляются к технологической оснастке

5. Из каких материалов изготавливают матрицы?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.2)
1. Какую квалификационную группу должен иметь оператор установки?

2. Какие используют блокировки в конденсаторных батареях?
3. Какой характер приложения нагрузки при холодной торцевой раскатке

4. В каких типах производства можно применять торцевую раскатку

5. Что при вытяжке является ограничивающим фактором формоизменения?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.3)
1. При совмещении операций вытяжки и обжима

2. В чем заключается физическая сущность ЭГЭ?

3. Какие существуют варианты электрогидравлической вытяжки?

4. Какие типы высоковольтных коммутаторов используются в импульсной технике?

5. Влияет ли качество выбранной заготовки на разработку технологического процесса
