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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.1)
1. Чем определяется класс точности поковки?
2. Каким образом целесообразно устанавливать плоскость разъема при открытой штамповке удлиненных поковок?
3. Каким образом целесообразно устанавливать плоскость разъема при закрытой штамповке?
4. В каких случаях используют наметку с карманом?
5. В каких случаях используют в окончательном ручье наметку с магазином?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.2)
1. Как отличаются характеристики пластичности вдоль и поперек волокна?
2. Какой диапазон степеней деформации характерен для горячей штамповки?
3. Какой механизм деформации имеет место при медленном действии деформирующих сил?
4. Какой механизм деформации имеет место при динамическом деформировании?
5. Какой механизм деформации реализуется при сверхпластичности?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.3)
1. Когда процесс протекает в режиме горячей обработки?
2. Когда процесс протекает в режиме неполной горячей обработки?
3. Как влияют критические степени деформации на величину зерна?
4. Как влияет увеличение температуры на критическую степень деформации?

5. Какие стали применяют при ковке?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.1)
1. Как влияет увеличение температуры на плотность дислокаций?
2. Как влияет повышение температуры на поперечное скольжение дислокаций?
3. Когда имеет место динамическая рекристаллизация?
4. Как влияет увеличение степени предварительной пластической деформации на скорость зарождения устойчивых центров рекристаллизации?
5. Как влияет увеличение степени предшествующей холодной деформации на температуру конца рекристаллизации?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.2)
1. Как рекомендуется устанавливать поверхность внутреннего разъема при двусторонней наметке?
2. Как допускается упрощать контур облойной канавки молотового штампа?
3. Какие значения коэффициента заполнения облойной канавки следует использовать для удлиненных в плане поковок?
4. Для каких поковок строится расчетная заготовка?
5. Чем отличается средняя расчетная заготовка от расчетной заготовки?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.3)
1. Почему эпюру с резкими очертаниями надо привести к плавной форме?
2. В каких случаях стержень расчетной заготовки необходимо приводить к виду усеченного конуса?
3. При какой конусности стержня получаемые после приведения элементарные расчетные заготовки имеют различные средние диаметры?
4. В каких случаях расчетная заготовка строится по развертке?
5. В каких случаях расчетная заготовка строится по элементам?
3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.1)
1. Наносят ли на чертеже поковки размеры, определяющие положение линии разъема?
2. В каких случаях штамповочные уклоны в предварительном ручье устанавливают больше, чем в окончательном?
3. Каким ручьем можно для некоторых поковок заменить гибочный?
4. Каким ручьем можно для некоторых поковок заменить формовочный?
5. Какой профиль сечения исходной заготовки наиболее выгодно применять?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.2)
1. Какие ручьи можно исключить, применяя периодический прокат?
2. Какие операции из-за опасности заклинивания на КГШП не проводят?
3. Какой вид оборудования: молот или КГШП имеет большую стоимость при сопоставимых мощностях?
4. Какое оборудование целесообразно использовать для штамповки труднодеформируемых сплавов?
5. В каких случаях блоки КГШП выполняют с четырьмя колонками?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.3)
1. Как влияет увеличение упрочнения на относительную высадочную длину?
2. Какие упоры применяют при высадке труб?
3. Когда применяют скользящий пуансон?
4. Какой длины должна быть оправка при высадке труб?
5. Каким образом целесообразно осуществлять высадку трубы на 1 переходе?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.1)
1. Когда обязательно применение штампов с направляющими колонками?
2. Какое расположение колонок должно быть в штампах для обрезки удлиненных в плане поковок?
3. Для каких поковок в штампах последовательного действия используют тарельчатые пружины?
4. Что является причиной искажения боковой поверхности заготовки при осадке?
5. С какой целью после осадки применяют обкатку?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.2)
1. Как влияет увеличение относительного обжатия на уковку при протяжке?
2. Как влияет уменьшение уширения на уковку при постоянном обжатии?
3. Как влияет уменьшение величины подачи на уковку при протяжке?
4. Какие относительные подачи не рекомендуются при протяжке мелких и средних поковок?
5. Какие подачи желательны для проработки поверхности крупных поковок?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.3)
1. Как влияет увеличение начальной длины заготовки на ширину изделия при раскатке?
2. Для чего при разгонке применяют раскатки?
3. Для чего применяют передачу?
4. Для чего при передаче увеличивают высоту заготовки?
5. Какая операция обязательно следует за передачей?
4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.1)
1. Какой фактор определяет количество переходов при вальцовке?
2. Как ориентируют заготовку при передаче из ручья в ручей при вальцовке?
3. Для чего предусматривается переходный участок на вальцованной заготовке?
4. Почему целесообразно применять вальцовку как отделочную операцию для получения в поковках тонкого "полотна"?
5. Способствует ли применение вальцовки повышению универсальности КШО?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.2)
1. Чем объясняется экономия штампа при использовании предварительного профилирования вальцовкой?
2. Как влияет увеличение скорости вращения на проскальзывание заготовки?
3. Какие ковочные вальцы являются более жесткими?
4. Какие ковочные вальцы следует применять для получения более точных по допускам изделий?
5. Чем отличаются двухклетьевые ковочные вальцы?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.3)
1. С какой целью криволинейные участки контура эпюры сечений вальцованной заготовки замеряют прямыми линиями?
2. Почему концевые участки контура эпюры сечений вальцованной заготовки уменьшают ее длину по сравнению с длиной поковки?
3. Как определяются поперечные размеры исходной заготовки под вальцовку?
4. Какую ширину сечения должна иметь вальцованная заготовка?
5. Какое наибольшее обжатие может быть реализовано при вальцовке?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.1)
1. Какая составляющая усилия характеризует величину растягивающих напряжений, которые возникают в заготовке при ПКП?
2. Какая составляющая усилия влияет на жесткость стана ПКП?
3. На каком участке наклонной площадки контактной поверхности силы трения способствуют вращению заготовки при ПКП?
4. На каком участке наклонной площадки контактной поверхности силы трения препятствуют вращению заготовки при ПКП?
5. В какой зоне скорость движения деформируемого металла больше скорости движения инструмента при ПКП?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.2)
1. Какую величину имеет радиус трения при ПКП?
2. Как влияет увеличение степени обжатия на КПД ПКП?
3. Как влияет увеличение исходного диаметра заготовки при ПКП на предельную степень деформации?
4. Когда может иметь место при ПКП потеря устойчивости заготовки?
5. Как влияет увеличение угла заострения клина на точность ПКП?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.3)
1. Какой вид оборудования наиболее приспособлен для штамповки в закрытых штампах?
2. С какой целью создается в штампе противодавление?
3. Когда целесообразно применять прессы двойного действия?
4. Какие прессы приспособлены для многопереходной штамповки?
5. Какие прессы наиболее приспособлены для работы с матрицами, имеющими разъем в 2-х взаимно перпендикулярных плоскостях?
