3

МИНОБРНАУКИ РОССИИ

Федеральное государственное бюджетное

образовательное учреждение высшего образования

«Тульский государственный университет»

Институт Политехнический 
Кафедра «Технология машиностроения»
	Утверждено на заседании кафедры

«Технология машиностроения»
«19» января 2022 г., протокол №6


	[image: image4.png]MWHOBPHAYKHW POCCHUN
DegiepabHOE FOCYAAPCTBEHHOE BIOPKeTHOe
o6pa3soBaTe/ibHOE yUpeX/jeHre BbICLIero 00pa3oBaHus

«Ty/bCKUii rocyapCTBeHHbIH YHUBEPCUTET»

TonurexHUYeCKUd HHCTUTYT
Kadespa «TexHOIOr1st MallIMHO CTPOEHUS»

YTBepK/eHO Ha 3acel,aHuu Kadespbl
«TexHosnorus MalIUHOCTPOEHHUS»
«7» mast 2018r., npoTtokos Nel0
3aBezyouii Kadepoit

——em e re e A.A. Manukog

PABOYAS ITPOT'PAMMA JUCLHUITVINHBI
«ABTOMaTH3aLUs POU3BOACTBEHHBIX MPOLIECCOB»

0CHOBHOI npo¢)ecCHOHAIBHO 06pPa30BaTe/IbHO NPOrPaMMBbI
BbICIIero 06pa3oBaHus — NPOrpaMMbl GaKaiaBpuara

10 HalpaB/IeHUIO TIOATOTOBKU
15.03.05 KoHCTPYKTOPCKO-TeXHO/I0rHuecKoe ofecreueHue

MAalIMHOCTPOUTE/IbHBIX IPOU3BO/ACTB

c npodunem
I/IHCprMEHTaJ’[bHBlE CHCTeMbI MAallIMHOCTPOUTE/IbHBIX MPOU3BO/CTB

®opma obyueHusi: OuHast

W eHTUhHKALMOHHBIH HOMep 06pa3oBaTesibHOM nporpamMmsel: 150305-01-18

Tyna 2018 rop



Заведующий кафедрой

_________________________ А.А. Маликов


ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ (ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ) ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ТЕКУЩЕГО КОНТРОЛЯ УСПЕВАЕМОСТИ И ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО 

производственной практике (технологической (проектно-технологической) практике)
основной профессиональной образовательной программы 

высшего образования – программы магистратуры

по направлению подготовки

15.04.05 Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств
с направленностью (профилем) 

Инструментальное обеспечение машиностроительных производств

Формы обучения: очная
Идентификационный номер образовательной программы: 150405-01-22
Тула 2022 год

[image: image1.png]JIACT COI''TACOBAHUSA
(oHAa OIEHOYHBIX CPEACTB (OIEHOYHBIX MATEPHAJIOB)

Pazpaborumk(m):

XpstukoBa B.B., IONEHT, KaH/I.TEXH.HAYK %






1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)
Перечень контрольных заданий и (или)  вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК –5.1)
1. Контрольный вопрос. Какие поверхности на чертеже обозначают знаком  [image: image2.png]


?
2. Контрольный вопрос. Что такое остаточный облой?
3. Контрольный вопрос. Что такое жидкотекучесть?
4. Контрольный вопрос. Что такое исходная заготовка?
5. Контрольный вопрос. Что такое усадка?
6. Контрольный вопрос. Для чего предназначены штамповочные уклоны?
7. Контрольный вопрос. Что такое ликвация?
8. Контрольный вопрос. Как определяется ориентировочная величина расчётной массы поковки Мпр по ГОСТ 7505-89?
9. Контрольный вопрос. Что представляет из себя литниковая система литейной формы? 
10. Контрольный вопрос. Для чего на отливке предусмотрены прибыли? 

1. Перечень контрольных заданий и (или)  вопросов для оценки сформированности компетенции ПК 5 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК – 5.2)
2. Контрольный вопрос. От чего зависит выбор класса точности поковки по ГОСТ 7505-89? 
3. Контрольный вопрос. Для чего предназначены стержни в литейной форме?
4. Контрольный вопрос. Чему в соответствии с ГОСТ 7505-89 равен класс точности поковки, штампуемой на горизонтально-ковочной машине? 
5. Контрольный вопрос. С какой целью осуществляют «старение» отливок?
6. Контрольный вопрос. От чего зависит группа стали поковки, назначаемая по ГОСТ 7505-89? 
7. Контрольный вопрос. С какой целью сопряжения поверхностей отливки выполняют плавными (с использованием закруглений или уклонов)?
8. Контрольный вопрос. Для чего при литье в песчаные формы предусматривают формовочные уклоны? 
9. Контрольный вопрос. Что такое исходный индекс штампованной поковки?
10. Контрольный вопрос. От чего зависит минимальный диаметр отверстия, формируемого в процессе изготовления отливки?
11. Контрольный вопрос. Что на чертеже штампованной поковки обозначают знаком                                    [image: image3.png]¥ -—- X



?
Перечень контрольных заданий и (или)  вопросов для оценки сформированности компетенции ПК 5 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК – 5.3)
1. Контрольный вопрос. В чём заключается основное достоинство точной вырубки зубчатых колес?

2. Контрольный вопрос. В чём заключается основной недостаток высокоскоростной штамповки?

3. Контрольный вопрос. Как показывают контуры детали на чертеже отливки?

4. Контрольный вопрос. От чего в соответствии с ГОСТ Р 53464-2009 зависит ряд припуска на обработку отливки?
5. Контрольный вопрос. Что означает запись “Масса 5,70-0,80-0,30-6,80 ГОСТ Р 53464-2009” в технических требованиях графического документа на отливку?

6. Контрольный вопрос. Чему равен по ГОСТ Р 53464-2009 общий допуск элемента отливки, если допуск размера от поверхности до базы 0,60 мм, а допуск формы поверхности 0,30?
7. Контрольный вопрос. Чему равен по ГОСТ Р 53464-2009 допуск смещения отливки, вызванный перекосом стержня, если класс размерной точности отливки 10, а толщина стенки отливки, формируемой с участием стержня, - 30 мм?

8. Контрольный вопрос. Определите по ГОСТ Р 53464-2009 допуск массы отливки, если её номинальная масса 5 кг, а класс точности массы – 3.

9. Контрольный вопрос. Чему равен в соответствии с ГОСТ Р 53464-2009 допуск параллельности, если номинальный размер нормируемого участка отливки 450 мм, а степень коробления элемента отливки 8?
10. Контрольный вопрос. Чему равен в соответствии с ГОСТ Р 53464-2009 общий припуск на обработку отверстия, если общий допуск элемента отливки 3,0 мм, окончательная механическая обработка – получистовая, ряд припуска – 8 мм, а уровень точности обработки отливки – средний?
