8

МИНОБРНАУКИ РОССИИ

Федеральное государственное бюджетное

образовательное учреждение высшего образования

«Тульский государственный университет»

Институт Политехнический 
Кафедра «Технология машиностроения»
	Утверждено на заседании кафедры

«Технология машиностроения»
«19» января 2022 г., протокол №6


	[image: image2.png]MWHOBPHAYKHW POCCHUN
DegiepabHOE FOCYAAPCTBEHHOE BIOPKeTHOe
o6pa3soBaTe/ibHOE yUpeX/jeHre BbICLIero 00pa3oBaHus

«Ty/bCKUii rocyapCTBeHHbIH YHUBEPCUTET»

TonurexHUYeCKUd HHCTUTYT
Kadespa «TexHOIOr1st MallIMHO CTPOEHUS»

YTBepK/eHO Ha 3acel,aHuu Kadespbl
«TexHosnorus MalIUHOCTPOEHHUS»
«7» mast 2018r., npoTtokos Nel0
3aBezyouii Kadepoit

——em e re e A.A. Manukog

PABOYAS ITPOT'PAMMA JUCLHUITVINHBI
«ABTOMaTH3aLUs POU3BOACTBEHHBIX MPOLIECCOB»

0CHOBHOI npo¢)ecCHOHAIBHO 06pPa30BaTe/IbHO NPOrPaMMBbI
BbICIIero 06pa3oBaHus — NPOrpaMMbl GaKaiaBpuara

10 HalpaB/IeHUIO TIOATOTOBKU
15.03.05 KoHCTPYKTOPCKO-TeXHO/I0rHuecKoe ofecreueHue

MAalIMHOCTPOUTE/IbHBIX IPOU3BO/ACTB

c npodunem
I/IHCprMEHTaJ’[bHBlE CHCTeMbI MAallIMHOCTPOUTE/IbHBIX MPOU3BO/CTB

®opma obyueHusi: OuHast

W eHTUhHKALMOHHBIH HOMep 06pa3oBaTesibHOM nporpamMmsel: 150305-01-18

Tyna 2018 rop



Заведующий кафедрой

_________________________ А.А. Маликов


РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ДИСЦИПЛИНЫ 

«Современные металлообрабатывающие станки и комплексы»
основной профессиональной образовательной программы 

высшего образования – программы магистратуры
по направлению подготовки 15.04.05  Конструкторско–технологическое обеспечение машиностроительных производств
с направленностью (профилем)
Инструментальное обеспечение машиностроительных производств
Форма обучения: очная
Идентификационный номер образовательной программы: 150405–01–22
Тула 2022 год

[image: image1.emf]

1 Цель и задачи освоения дисциплины 

Целью изучения дисциплины является углубление знаний обучающихся в области современных  проблем технологии отечественного и мирового машиностроения, связанными с созданием новой техники, технологии, совершенствованием существующих средств производства, а также их экологической безопасностью.

Задачами освоения дисциплины  является  формирование у обучаемых знаний, умений и навыков, необходимых для успешного овладения общекультурными и профессиональными компетенциями в области нанотехнологий и обеспечивающих способность выпускника к самостоятельной профессиональной деятельности в области современного машиностроения.

2 Место дисциплины  в структуре основной профессиональной образовательной программы

Дисциплина относится к вариативной части основной профессиональной образовательной программы.

Дисциплина  изучается в 1 семестре. 
3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине 

Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине, соотнесенных с планируемыми результатами освоения основной профессиональной образовательной программы (формируемыми компетенциями), установленными в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы, приведён ниже.

В результате освоения дисциплины  обучающийся должен:
Знать:
1) цели и задачи конструкторско-технологической подготовки машиностроительных производств, методики расчета основных технологических параметров и принципы выбора технологического оборудования и оснастки (код компетенции – ОПК-1, код индикатора – ОПК-1.1);

Уметь: 

1) выявлять основные технологические задачи, решаемые при разработке технологических процессов изготовления деталей машиностроения высокой сложности (код компетенции – ОПК-1, код индикатора – ОПК-1.2);

Владеть: 

1) навыками проведения исследований в области конструкторско-технологической подготовки машиностроительных производств, выявления приоритетов решения задач (код компетенции – ОПК-1, код индикатора – ОПК-1.3).
Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

4 Объем и содержание дисциплины 
4.1 Объем дисциплины, объем контактной и самостоятельной работы обучающегося при освоении дисциплины, формы промежуточной аттестации по дисциплине 
	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Общий объем в академических часах
	Объем контактной работы

в академических часах
	Объем самостоятельной работы в академических часах

	
	
	
	
	Лекционные занятия
	Практические (семинарские) занятия
	Лабораторные работы
	Практические клинические занятия
	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения

	1
	Э, КП
	6
	216
	12
	24
	-
	-
	4,5
	0,5
	175

	Итого
	-
	6
	216
	12
	24
	-
	-
	4,5
	0,5
	175


Условные сокращения: Э – экзамен, ЗЧ – зачет, ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой), КП – защита курсового проекта, КР – защита курсовой работы.
4.2 Содержание лекционных занятий

Очная форма обучения

	№

п/п
	Темы лекционных занятий

	1 семестр

	1
	Задачи конструирования. Основные характеристики и требования, предъявляемые к машинам и механизмам.

	2
	Служебное назначение технологического оборудования. Параметры служебного назначения. Содержание технических условий на оборудование.

	3
	Организация процесса проектирования-конструирования и освоения технологического оборудования. Фазы ОКР. Стадии и этапы разработки конструкторской документации. Типы, виды и комплектность конструкторских документов на проектируемое оборудование. Обозначение изделия и конструкторских документов. Система обозначения конструкторских документов.

	4
	Образование производственных машин. Методы создания производственных унифицированных машин. Общие вопросы проектирования металлорежущих станков. Стадии проектирования и подготовки станка к производству.

	5
	Основные технико-экономические показатели и критерии работоспособности станков. Технико-экономические показатели. Критерии работоспособности станков и их расчет. Расчет и выбор основных параметров и характеристик станков.

	6
	Основные тенденции и перспективы развития станков и станочных комплексов. Компоновки станков, связь компоновки с технико-экономическими показателями. Классификация корпусных узлов и основные компоновки станков. Несущие системы станков. Конструирование характерных деталей и основные положения их расчета. Станины, стойки, порталы, столы, суппорты, планшайбы, силовые головки. Расчет их на жесткость. Направляющие станков. Требования к направляющим. Классификация направляющих. Конструктивные формы направляющих: прямолинейные и круговые, охватываемые и охватывающие. Направляющие скольжения и качения.


4.3 Содержание практических (семинарских) занятий

Очная форма обучения

	№

п/п
	Наименования лабораторных работ

	1 семестр

	1
	Настройка и наладка токарно-револьверного автомата

	2
	Настройка и наладка промышленного робота.

	3
	Построение технологической схемы сборки.

	4
	Исследование транспортно-складской подсистемы ГПС. Часть 1. Грузопотоки в ГПС и структура складской подсистемы.

	5
	Исследование транспортно-складской подсистемы ГПС. Часть 2. Общая компоновка и технико-экономическое обоснование ГПС.


4.4 Содержание лабораторных работ

Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой

4.5 Содержание клинических практических занятий

Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой

4.6 Содержание самостоятельной работы обучающегося

Очная форма обучения

	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	1 семестр

	1
	Подготовка в лабораторным работам

	2
	Подготовка к промежуточной аттестации и ее прохождение

	3
	Выполнение курсового проекта


5 Система формирования оценки результатов обучения по дисциплине  в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающегося

Очная форма обучения 
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 

и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	1 семестр

	Текущий 

контроль 

успеваемости контроль 

успеваемости
	Рубежный

контроль


	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Работа на лабораторных работах
	20

	
	
	Тестирование
	40

	
	
	Итого
	60

	Промежуточная аттестация
	Экзамен
	40 (100*)

	
	Защита курсового проекта
	100


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости

Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения по дисциплине 

	Система оценивания 

результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 

(экзамен, дифференцированный зачет, защита курсового проекта, 

защита курсовой работы)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично

	Академическая система оценивания 

(зачет)
	Не зачтено
	Зачтено


6 Описание материально-технической базы (включая оборудование и технические средства обучения), необходимой для осуществления образовательного процесса по дисциплине  

Для осуществления образовательного процесса по дисциплине  требуется:

- Для проведения лекционных занятий по дисциплине требуется стандартная аудитория.

- Для проведения лабораторных занятий по дисциплине требуется лаборатория 2-110, оснащенная соответствующим оборудованием.
- Для проведения практических занятий по дисциплине требуется стандартная аудитория.

7 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины 
7.1 Основная литература

1.  Кравцов, А.Г. Современные многофункциональные и многоцелевые металлорежущие станки с ЧПУ и обеспечение точности и стабильности реализации на них технологических процессов : учебное пособие / А. Г. Кравцов, А. А. Серегин, А. И. Сердюк. Современные многофункциональные и многоцелевые металлорежущие станки с ЧПУ и обеспечение точности и стабильности реализации на них технологических процессов, Весь срок охраны авторского права. Оренбург : Оренбургский государственный университет, ЭБС АСВ, 2017. 114 с. ISBN 978-5-7410-1881-1.
3. Завистовский, С. Э. Металлорежущие станки [Электронный ресурс] : пособие / С. Э. Завистовский. — Электрон. текстовые данные. — Минск : Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2015. — 440 c. — 978-985-503-490-3. — Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/67653.html
7.2 Дополнительная литература

1. Сундуков Г.В. Металлорежущие станки : учеб. пособие для вузов / Г. В. Сундуков, А. Н. Иноземцев ; ТулГУ .— 2-е изд., перераб. и доп. — Тула : Изд-во ТулГУ, 2009 .— 488 с. : ил. — Библиогр.: с. 487 .— ISBN 978-5-7679-1513-2 

2. Гуртяков, А. М. Расчет и проектирование металлорежущих станков [Электронный ресурс] : учебное пособие / А. М. Гуртяков. — Электрон. текстовые данные. — Томск : Томский политехнический университет, 2014. — 136 c. — 978-5-4387-0396-9. — Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/34708.html
3. Можин, Н. А. Станки с числовым программным управлением [Электронный ресурс] : справочник / Н. А. Можин, К. В. Гришин. — Электрон. текстовые данные. — Иваново : Ивановский государственный политехнический университет, ЭБС АСВ, 2013. — 112 c. — 978-5-88954-398-5. — Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/25505.html
4. Станки с ЧПУ в машиностроительном производстве. Часть 1 [Электронный ресурс] : учебное пособие для вузов / В. И. Аверченков, А. А. Жолобов, Ж. А. Мрочек [и др.]. — Электрон. текстовые данные. — Брянск : Брянский государственный технический университет, 2012. — 216 c. — 978-5-89838-539-2. — Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/7009.html
8 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины 

1. ЭБС IPRBooks универсальная базовая коллекция изданий. - Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/,  по паролю.- Загл. с экрана

2. Научная электронная библиотека  ТулГУ https://tsutula.bibliotech.ru/
9 Перечень информационных технологий, необходимых для осуществления образовательного процесса по дисциплине 
9.1 Перечень необходимого ежегодно обновляемого лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства 

1. Текстовый редактор Microsoft Word;

2. Редактор документов МойОфис Образование.
3. САПР КОМПАС-3D.

9.2 Перечень необходимых современных профессиональных баз данных и информационных справочных систем

1. Компьютерная справочная правовая система Консультант Плюс.
