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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

1 семестр

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-1.1)

1 Основное служебное назначение корпусов:
выдерживать нагрузки в течении периода эксплуатации;
обеспечение необходимой точности размерной цепи;
установка деталей и узлов;
правильный ответ отсутствует.
2 Основные базовые поверхности корпусов:
отверстия в корпусах;
плоские базирующие поверхности;
взаимосвязанные плоскости и отверстия;
правильный ответ отсутствует.
3 Основное служебное назначение ходовых винтов:
преобразование вращательного движения в поступательное;
реализация движения подачи;
передача движения инструменту и заготовке;
правильный ответ отсутствует.
4 Основное служебное назначение зубчатых колес:
передача движения инструменту и заготовке;
регулирование вращательного движения;
передача  вращательного движения;
правильный ответ отсутствует.
5 Точность диаметральных размеров главных отверстий  корпусов:
9-11;
6-9;
11-14;
правильный ответ отсутствует.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-1.2)

1 Жесткость:
отношение приращения силы к приращению перемещения;
способность сопротивляться появлению деформаций;
способность выдерживать нагрузку в пределах допустимой.
2. Прочность:
способность сопротивляться появлению деформаций;
способность противостоять разрушению под действием нагрузок;
способность выдерживать нагрузку в пределах допустимой.
3. Износостойкость зависит от:
марки материала;
метода обработки и качества поверхности;
твердости материала.
4. Виброустойчивость:
способность станка сопротивляться вибрациям;
способность станка работать без колебаний;
способность станка гасить вибрации;
5. Производительность:
способность станка работать без простоев;
определяется отношением количества деталей к сумме затрат;
количество деталей в единицу времени;
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-1.3)

1 Непаралельность оси шпинделя и направлению движения суппорта в горизонтальной плоскости приводит:
к получению поверхности в виде гиперболоида вращения;
к перекосу оси обрабатываемой поверхности с правильной окружностью в поперечном сечении;
к конусности детали;
правильный ответ отсутствует.
2 Степеней точности зубчатых колес:
6

12

8
правильный ответ отсутствует.
3 Для шпинделей станков нормального класса точности овальность и конусность:
0,25 допуска диаметра шейки;
0,5 допуска диаметра шейки;
0,1 допуска диаметра шейки;
правильный ответ отсутствует.
4 Групп (классов) точности шпинделей:
5

4

3
2
5 Основные базовые поверхности шпинделей:
цилиндрические и конические отверстия в шпинделе;
отверстия для базирования и закрепления инструмента;
опорные шейки;
правильный ответ отсутствует.
3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

1 семестр
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-1.3)

1. Задачи конструирования.
2. Основные характеристики и требования, предъявляемые к машинам и механизмам.
3. Служебное назначение технологического оборудования.

4. Параметры служебного назначения.

5. Содержание технических условий на оборудование.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-1.2)

1. Методы создания производственных унифицированных машин.
2. Общие вопросы проектирования металлорежущих станков.
3. Стадии проектирования и подготовки станка к производству.
4. Основные технико-экономические показатели и критерии работоспособности станков.

5. Критерии работоспособности станков и их расчет.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-1.3)

1. Организация процесса проектирования-конструирования и освоения технологического оборудования. Фазы ОКР. 
2. Стадии и этапы разработки конструкторской документации. 
3. Типы, виды и комплектность конструкторских документов на проектируемое оборудование. 
4. Обозначение изделия и конструкторских документов. 
5. Система обозначения конструкторских документов.
4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-1.1)

1. По какому принципу нумеруются детали на сборочном чертеже?

2. По какому принципу нумеруют крепеж на сборочном чертеже?

3. Порядок записи элементов в спецификации?

4. Порядок записи крепежных элементов в спецификации?
5.  По какому принципу выбирается электродвигатель привода главного движения?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-1.2)

1. Какой параметр  является основным при расчёте модуля в зацеплении?

2. Исходя из чего выбираются подшипники в опорах?
3. Принцип выбора опасных сечений при расчёте валов на прочность?

4. Исходя из чего выбирают тип подшипниковых опор шпинделя?
5. Как вид привода шпинделя влияет на его жесткость?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-1.3)

1. Какое расширение имеет обозначение сборочного чертежа?

2. Какое расширение имеет обозначение чертежа детали?

3. Какое расширение имеет обозначение кинематической принципиальной схемы?

4. Какое расширение имеет обозначение гидрокинематической принципиальной схемы?

5. Какое расширение имеет обозначение пневмокинематической принципиальной схемы?

