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Самостоятельная работа студентов очной формы обучения объемом 64,5 академических часа и для заочной формы обучения 98,5 академических часов содержит изучение материала по индивидуальной тематике с отчетностью в письменной форме в виде реферативной работы, а так же в виде вопросов в экзаменационном тестировании или в тесте при проведении зачета.

Целью самостоятельной работы студентов по дисциплины (модуля) является закрепление теоретических знаний, полученных студентами в процессе лекционных занятий и выполнения практических работ. Успешное освоение программы дисциплины предполагает, что обучаемые имеют стремление к получению навыков самостоятельной работы с современными технологиями, имеют представление об особенностях автоматизации и эффективного использования оборудования, инструментов, технологической оснастки и оценки технологичности автоматизированных технологических процессов.  Студенты должны ознакомиться с учебной и специальной литературой, в которой содержатся сведения о сфере деятельности специалистов автоматизированного машиностроительного производства, а так же об основных стратегических и тактических задачах автоматизации машиностроительного производства.
В рамках самостоятельной внеаудиторной работы студенты по дисциплине и более глубоко изучают темы, представленные в рабочей программе дисциплины. При этом студенты должны ознакомиться с учебной и специальной литературой, в которой содержатся сведения по вопросам связанным с созданием новой техники, технологии, совершенствованием существующих средств машиностроительного производства.

Добросовестное отношение к самостоятельной внеаудиторной работе обеспечивает студентам лучшее усвоение изучаемого курса и предопределяет успешную аттестацию по данной дисциплине.

По указанию преподавателя результаты самостоятельной работы могут быть оформлены в письменной форме в виде пояснительной записки, причем для ее оформления рекомендуется использовать персональный компьютер и соответствующие программные средства (например, Текстовый редактор Microsoft Word). Примерный объем отчета по самостоятельной работе – до 20 - 25 страниц формата А4.

Самостоятельная работа студентов
	№ п/п
	Наименование видов самостоятельной работы
	Трудоемкость

(в академических часах)
	Методические материалы

	Очная форма обучения

	7 семестр

	1
	Подготовка к практическим занятиям
	0,5 часа на каждую работу; 

итого 7 часов
	См. п. 7.1., 7.2. 8, 9.1, 9.2

	2
	Подготовка к лабораторным работам
	0,5 часа на каждую работу; 

итого 7 часов
	См. п. 7.1., 7.2. 8, 9.1, 9.2

	3
	Выполнение курсовой работы
	20 часов
	[1-4] 

(см. п. 7.1., 7.2. 8, 9.1, 9.2)

	4
	Подготовка к  дифференцированному зачету
	30,6  часа
	7.1., 7.2. 8, 9.1, 9.2

	
	Итого
	64,5
	

	Заочная форма обучения

	7 семестр

	1
	Подготовка к практическим занятиям
	0,5 часа на каждую работу; 

Итого 1 час
	См. п. 7.1., 7.2. 8, 9.1, 9.2

	2
	Подготовка к лабораторным работам
	0,5 часа на каждую работу; 

итого 2 часа
	См. п. 7.1., 7.2. 8, 9.1, 9.2

	3
	Выполнение курсового проекта
	20 часов
	[1-4] 

(см. п. 7.1., 7.2. 8, 9.1, 9.2)

	4
	Самостоятельное изучение отдельных тем
	39,5 часов
	[1-4] 

(см. п. 9.1, 9.2)

	5
	Подготовка к  дифференцированному зачету
	36 часов
	7.1., 7.2. 8, 9.1, 9.2

	
	Итого
	98,5
	


Самостоятельное изучение отдельных параграфов 

	
	Тема
	Вид работы
	Время рекомендуемое  на выполнение

	Заочнаяя форма обучения

	6 семестр

	1
	5 ОСНОВЫ ТЕОРИИ ОПТИМИЗАЦИИ КОНЦЕНТРАЦИИ ОПЕРАЦИЙ (АГРЕГАТИРОВАНИЯ АВТОМАТИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ)

5.1 Оптимизация концентрации операций автоматизированного технологического процесса массового производства. 
	Законспектировать по рекомендуемой литературе
	9,5 часа

	2
	5.2 Особенности оптимизации концентрации операций и синтеза автоматических технологических систем для серийного производства

	Законспектировать по рекомендуемой литературе
	10 часов

	3
	6 ОСОБЕННОСТИ ПРИМЕНЕНИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ОСНАСТКИ И ИНСТРУМЕНТА В АВТОМАТИЗИРОВАННОМ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОМ ПРОЦЕССЕ

6.1 Технологическая оснастка для автоматизированного машиностроительного производства

6.1.1 Автоматизация закрепления заготовок в приспособлениях.

6.1.2 Автоматизация смены приспособлений в многономенклатурном автоматизированном производстве

	Законспектировать по рекомендуемой литературе
	10 часов 

	4
	6.2 Металлорежущий инструмент для автоматизированного производства

6.2.1 Формирование оптимальной стружки при автоматизации процессов резания

6.2.2 Системы автоматической смены инструментов.

6.2.2.1 Технологическая и ресурсная смены инструментов

6.2.2.2 Автоматические системы смены инструментов в многооперационных станках токарной группы.

6.2.2.3 Автоматические системы смены инструментов в многооперационных фрезерно-сверлильно-расточных станках.
	Законспектировать по рекомендуемой литературе
	10 часов

	Итого
	39,5


Часть вопросов по темам, предназначенным для самостоятельного изучения  включается в аттестационные и итоговые  тесты по дисциплине.

Вопросы для самоконтроля

1. В чем заключается автоматизация производства?

2. Что такое механизация производства?

3. Какие виды автоматизации вы знаете?

4. Что является источником информации в координатно-измерительной машине (КИМ) для определения геометрических параметров изделия?

5 Целевое назначение предбункера в бункерной загрузочной системе.

6. От каких факторов зависит конечная скорость движения предметов производства по транспортному лотку загрузочной системы

7 Конструктивная схема какого станка-автомата представлена на рисунке? Тип системы управления.
8 Какую функцию выполняет транспортный лоток в бункерной загрузочной системе?

9. Что за функциональные элементы загрузочных систем представлены на рисунке? Какие из них относятся к "пассивным"?
10. Какими признаками отличается "открытый" тип транспортного лотка бункерной или магазинной загрузочной системы?
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 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины (модуля)

1. http://www.homnet.ru/ – сайт автоматизации технологий и управления.

2. http://www.mashin.ru/ – сайт издательства «Машиностроение»

