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Чечуга Ольга Владимировна, к.т.н.  доцент    

        _____________

(ФИО, должность, ученая степень, ученое звание)                                  (подпись)
___________________________________________             _______________


(ФИО, должность, ученая степень, ученое звание)                                 (подпись)

1 Цель и задачи освоения дисциплины (модуля)

Целью освоения дисциплины (модуля) является углубление знаний, обучающихся в области современных проблем технологии отечественного и мирового машиностроения, связанными с созданием новой техники, технологии, совершенствованием существующих средств производства, а также их экологической безопасностью.
Задачами освоения дисциплины (модуля) являются:

– формирование у обучаемых знаний, умений и навыков;

– овладение общекультурными и профессиональными компетенциями;

– обеспечение способностей выпускника к самостоятельной профессиональной деятельности в области современного машиностроения.

2 Место дисциплины (модуля) в структуре основной профессиональной образовательной программы

Дисциплина относится к  части основной профессиональной образовательной программы, формируемой участниками образовательных отношений.
Дисциплина (модуль) изучается во 2 семестре. 
3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю)

Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), соотнесенных с планируемыми результатами освоения основной профессиональной образовательной программы (формируемыми компетенциями), установленными в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы, приведён ниже.

В результате освоения дисциплины (модуля) обучающийся должен:
Знать: 
1) . Знать методику обследования технического и технологического уровня оснащения рабочих мест и производственных участков механообрабатывающего производства (код компетенции – ПК-3, код индикатора – ПК-3.1).
Уметь: 
1) Уметь выявлять и решать технические и технологические проблемы, возникающие на рабочих местах и производственных участках механообрабатывающего производства (код компетенции – ПК-3, код индикатора – ПК-3.2).
Владеть: 
1) Владеть навыками освоения нового технологического оборудования и технологической оснастки, средств автоматизации и механизации рабочих мест механообрабатывающего производства (код компетенции – ПК-3, код индикатора – ПК-3.3).

4 Объем и содержание дисциплины (модуля)
4.1 Объем дисциплины (модуля), объем контактной и самостоятельной работы обучающегося при освоении дисциплины (модуля), формы промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)
	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Общий объем в академических часах
	Объем контактной работы

в академических часах
	Объем самостоятельной работы в академических часах

	
	
	
	
	Лекционные занятия
	Практические (семинарские) занятия
	Лабораторные работы
	Клинические практические занятия
	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения

	2
	ДЗ, КР
	5
	180
	12
	24
	12
	-
	1
	0,5
	130,5

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Итого
	
	5
	180
	12
	24
	12
	-
	1
	0,5
	130,5

	Очно-заочная форма обучения

	3
	ДЗ, КР
	5
	180
	16
	16
	16
	-
	1
	0,5
	130,5

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Итого
	
	5
	180
	16
	16
	16
	-
	1
	0,5
	130,5


Условные сокращения: Э – экзамен, ЗЧ – зачет, ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой), КП – защита курсового проекта, КР – защита курсовой работы.
4.2 Содержание лекционных занятий

Очная форма обучения
	№

п/п
	Темы лекционных занятий

	2 семестр

	1
	Технологический процесс как основа автоматизации производства. 

Автоматические и автоматизированные процессы и оборудование. Основные определения и уровни автоматизации.

	2
	Производственный процесс как поток материалов, энергии и информации. Степени автоматизации производственного процесса. 

	3
	Структура производственного процесса в машиностроении и его составляющие. 

	4
	Технологичность конструкций изделий для условий автоматизированного производства


	5
	Функции человека в машиностроительном производстве

Методы и технические средства автоматизации перемещений (транспортирования) предметов производства


	6
	Автоматизация операционных перемещений. Бункерные и магазинные загрузочные системы (устройства) и их расчет.

Структура и элементный состав бункерных и магазинных загрузочных систем

	7
	Магазинные загрузочные системы. Лотки-магазины. 
Методы и средства автоматической ориентации деталей. Физические принципы и режимы их работы.

	8
	Автоматизация межоперационных перемещений объектов производства.


	9
	Непрерывные транспортные системы межоперационного перемещения предметов производства. 

	10
	Методы и технические средства автоматизация контроля в машиностроении. 

	11
	Активный операционный контроль

Активный контроль абсолютного размера обрабатываемой поверхности. 

	12
	Активный статистический послеоперационный контроль.

Операционный и приемочный параметрический контроль

	13
	Датчики касания координатно-измерительных машин. 

Принцип геометрических измерений в КИМ

	14
	Автоматизация функции управления технологическими процессами и производством (предприятием) 

Сущность АСУП

	15
	Структура и задачи АСУТП
Автоматизированные системы проектирования (САПР) и технологической подготовки производства (АСТПП) как компоненты АСУП.

	16
	Классификация САПР

САПР технологической подготовки производства (АСТПП) 

	17
	Методы и технические средства охраны труда в автоматизированном машиностроительном производстве. 

Организационные приемы охраны труда и здоровья в автоматизированном машиностроительном производстве

	18
	Технические средства охраны труда в автоматизированном машиностроительном производстве
Технические средства пассивной охраны труда



4.3 Содержание практических (семинарских) занятий

Очная форма обучения
	№

п/п
	Темы практических (семинарских) занятий

	2 семестр

	1
	Общее устройство автоматической линии

	2
	Структура САМ-системы для автоматической линии

	3
	Проектирование поперечного сечения заготовки

	4
	Ввод параметров обрабатываемых отверстий

	5
	Проектирование схемы наладки сверлильного полуавтомата

	6
	Автоматизированная разработка и контроль управляющей программы


Очно-заочная форма обучения
	№

п/п
	Темы практических (семинарских) занятий

	2 семестр

	1
	Общее устройство автоматической линии

	2
	Структура САМ-системы для автоматической линии

	3
	Проектирование поперечного сечения заготовки

	4
	Ввод параметров обрабатываемых отверстий

	5
	Проектирование схемы наладки сверлильного полуавтомата

	6
	Автоматизированная разработка и контроль управляющей программы


4.4 Содержание лабораторных работ

Очная форма обучения
	№

п/п
	Наименования лабораторных работ

	2 семестр

	1
	Многооперационный фрезерно-сверлильно-расточной станок Fanuc Robodrill (T-21i FE. Компоновка и устройство.

	2
	Многооперационный фрезерно-сверлильно-расточной станок Fanuc Robodrill (T-21i FE. Пульт системы ЧПУ Fanuc Series 31i.

	3
	Многооперационный фрезерно-сверлильно-расточной станок Fanuc Robodrill (T-21i FE. Интерфейс быстрой настройки (Quick)

	4
	Многооперационный фрезерно-сверлильно-расточной станок Fanuc Robodrill (T-21i FE. Стандартные интерфейсы ЧПУ (NC)

	5
	Многооперационный фрезерно-сверлильно-расточной станок Fanuc Robodrill (T-21i FE. Режим ручного управления.


Очно-заочная форма обучения
	№

п/п
	Наименования лабораторных работ

	2 семестр

	1
	Многооперационный фрезерно-сверлильно-расточной станок Fanuc Robodrill (T-21i FE. Компоновка и устройство.

	2
	Многооперационный фрезерно-сверлильно-расточной станок Fanuc Robodrill (T-21i FE. Пульт системы ЧПУ Fanuc Series 31i.

	3
	Многооперационный фрезерно-сверлильно-расточной станок Fanuc Robodrill (T-21i FE. Интерфейс быстрой настройки (Quick)

	4
	Многооперационный фрезерно-сверлильно-расточной станок Fanuc Robodrill (T-21i FE. Стандартные интерфейсы ЧПУ (NC)

	5
	Многооперационный фрезерно-сверлильно-расточной станок Fanuc Robodrill (T-21i FE. Режим ручного управления.


4.5 Содержание клинических практических занятий

Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.6 Содержание самостоятельной работы обучающегося

Очная форма обучения
	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	2 семестр

	1
	Подготовка к практическим (семинарским) занятиям

	2
	Подготовка к лабораторным работам

	3
	Подготовка к промежуточной аттестации и ее прохождение

	3
	Выполнение курсового проекта


Очно-заочная форма обучения
	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	2 семестр

	1
	Подготовка к лабораторным работам

	2
	Подготовка к практическим (семинарским) занятиям

	2
	Выполнение курсового проекта

	3
	Подготовка к промежуточной аттестации и ее прохождение


5 Система формирования оценки результатов обучения по дисциплине (модулю) в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающегося

Очная форма обучения 
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 

и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	2 семестр

	Текущий 

контроль 

успеваемости
	Первый 

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	10

	
	
	Лабораторная работа №1
	5

	
	
	Лабораторная работа №2
	5

	
	
	Лабораторная работа №3
	5

	
	
	Работа на практических (семинарских) занятиях
	5

	
	
	Итого
	30

	
	Второй

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	10

	
	
	Лабораторная работа №4
	5

	
	
	Лабораторная работа №5
	5

	
	
	Работа на практических (семинарских) занятиях
	10

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Диф. зачет
	40 (100*)


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости

Очно-заочная форма обучения 
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 

и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	2 семестр

	Текущий 

контроль 

успеваемости
	Первый 

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	10

	
	
	Лабораторная работа №1
	5

	
	
	Лабораторная работа №2
	5

	
	
	Лабораторная работа №3
	5

	
	
	Работа на практических (семинарских) занятиях
	5

	
	
	Итого
	30

	
	Второй

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	10

	
	
	Лабораторная работа №4
	5

	
	
	Лабораторная работа №5
	5

	
	
	Работа на практических (семинарских) занятиях
	10

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Диф. зачет
	40 (100*)


Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения по дисциплине (модулю)

	Система оценивания 

результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 

(экзамен, дифференцированный зачет, защита курсового проекта, 

защита курсовой работы)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично

	Академическая система оценивания 

(зачет)
	Не зачтено
	Зачтено


6 Описание материально-технической базы (включая оборудование и технические средства обучения), необходимой для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) 

Для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) требуется:

стандартная аудитория, рабочее место преподавателя при проведении лекционных занятий должен быть видеопроектор, ноутбук.
7 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины (модуля)
7.1 Основная литература

1. Схиртладзе, А. Г. Технологические процессы автоматизированного производства : учебник для вузов / А. Г. Схиртладзе, А. В. Скворцов.— Москва : Академия, 2011 .— 400 с.

2. Аверченков В.И. Автоматизация проектирования технологических процессов [Электронный ресурс]: учебное пособие для вузов/ Аверченков В.И., Казаков Ю.М.— Брянск: Брянский государственный технический университет, 2012.— 228 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/6990.— ЭБС «IPRbooks», по паролю

3. Акулович, Л.М. Основы автоматизированного проектирования технологических процессов в машиностроении [Электронный ресурс]: учебное пособие / Л.М. Акулович, В.К. Шелег. — Электрон. дан. — Минск : Новое знание, 2012. — 488 с. — Режим доступа: http://e.lanbook.com/books/element.php?pl1_id=2914 — Загл. с экрана.

4. Фельдштейн, Е.Э. Автоматизация производственных процессов в машиностроении [Электронный ресурс]: учебное пособие. — Электрон. дан. — Минск: Новое знание, 2011. — 264 с. — Режим доступа: http://e.lanbook.com/books/element.php?pl1_id=2902 — Загл. с экрана.
           5. Шишмарев В.Ю. Основы автоматизации технологических процессов : Учебник / Шишмарев В.Ю. Электрон. дан. Москва : КноРус, 2019. 406 с. ISBN 978-5-406-06455-9
           6 . Зубарев, Ю. М. Технология автоматизированного машиностроения. Проектирование и разработка технологических процессов [Электронный ресурс] : учебное пособие для во / Зубарев Ю. М., Приемышев А. В., Юрьев В. Г. Санкт-Петербург : Лань, 2020 312 с. ISBN 978-5-8114-4955-2
7.2 Дополнительная литература

1. Шишмарёв В.Ю. Автоматизация производственных процессов в машиностроении: Учеб. для ВТУЗов.– М.: Академия, 2007.- 364 с. (22 экз.)

2. Капустин Н.М., Кузнецов П.М., Дьяконова Н.П. Комплексная автоматизация в машиностроении: Учебник для ВУЗов. – М.: Академия, 2005.- 368 с. (5 экз.)

3. Шишмарёв В.Ю. Основы автоматического управления : учеб. пособие для вузов / В. Ю. Шишмарев .– М. : Академия, 2008 .– 349 с. (4 экз)

4. Соснин О.М. Основы автоматизации технологических процессов и производств : учеб. пособие для вузов / О. М. Соснин .– М. : Академия, 2007 .– 240 с. (16 экз.)

5. Автоматическая загрузка технологических машин: Справочник/ И.С. Бляхеров, Г.М. Варьяш, А.А. Иванов и др.; Под общ. ред. И.А. Клусова. М.:Машиностроение, 1990.

6. Промышленные роботы в машиностроении: Альбом схем и чертежей/ Под ред. Ю.М. Соломенцева, М.:Машиностроение, 1987.

7. Роботизированные технологические комплексы и гибкие производственные системы в машиностроении: Альбом схем и чертежей: Учеб. пособие для ВТУЗов / Ю.М. Соломенцев, К.П. Жуков, Ю.А. Павлов и др.; Под общ. ред. Ю.М. Соломенцева.-М.:Машиностроение, 1989.

8. Кузнецов Ю.И. Оснастка для станков с ЧПУ: Справочник/ Ю.И. Кузнецов, А.Р. Маслов, А.Н. Байков. - 2-е изд., перераб. и доп. - М.: Машиностроение, 1990. - 512 с.

8 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины (модуля)

1. Электронный читальный зал "БИБЛИОТЕХ" : учебники авторов ТулГУ по всем дисциплинам. - Режим доступа: https://tsutula.bibliotech.ru/, по паролю.- Загл. с экрана 

2. ЭБС IPRBooks универсальная базовая коллекция изданий. - Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/,  по паролю.- Загл. с экрана

3. Научная Электронная Библиотека  eLibrary - библиотека электронной периодики.- Режим доступа: http://elibrary.ru/ , по паролю.- Загл. с экрана.

4. НЭБ КиберЛенинка научная электронная библиотека открытого доступа, режим доступа http://cyberleninka.ru/ ,свободный.- Загл. с экрана.

9 Перечень информационных технологий, необходимых для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю)
9.1 Перечень необходимого ежегодно обновляемого лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства 

1. Текстовый редактор Microsoft Word;

2. Программа для работы с электронными таблицами Microsoft Excel;

3. Программа подготовки презентаций Microsoft PowerPoint;

4. САПР КОМПАС-3D.

5. Пакет офисных приложений “МойОфис”

9.2 Перечень необходимых современных профессиональных баз данных и информационных справочных систем
1. Компьютерная справочная правовая система Консультант Плюс.
