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Самостоятельная работа студентов объемом 130,5 академических часов для очной формы обучения и очно-заочной формы обучения, содержит изучение материала по индивидуальной тематике с отчетностью в письменной форме в виде реферативной работы, а так же в виде вопросов в экзаменационном тестировании или в тесте при проведении зачета.
Целью самостоятельной работы студентов по дисциплине "Актуальные проблемы автоматизации производственных процессов в машиностроении" является более глубокое изучение тем, представленных в рабочей программе дисциплины, закрепление и расширение теоретических знаний, получаемых студентами в процессе лекционных занятий.

В рамках самостоятельной внеаудиторной работы студенты по дисциплине и более глубоко изучают темы, представленные в рабочей программе дисциплины. При этом студенты должны ознакомиться с учебной и специальной литературой, в которой содержатся сведения по вопросам связанным с созданием новой техники, технологии, совершенствованием существующих средств машиностроительного производства.
Добросовестное отношение к самостоятельной внеаудиторной работе обеспечивает студентам лучшее усвоение изучаемого курса и предопределяет успешную аттестацию по данной дисциплине.

По указанию преподавателя результаты самостоятельной работы могут быть оформлены в письменной форме в виде пояснительной записки, причем для ее оформления рекомендуется использовать персональный компьютер и соответствующие программные средства (например, текстовый процессор WinWord, графический редактор Visio). Примерный объем отчета по самостоятельной работе – до 20 - 25 страниц формата А4.

Цель самостоятельной внеаудиторной работы студентов по дисциплине "Актуальные проблемы автоматизации производственных процессов в машиностроении"  – более глубокое изучение тем, представленных в рабочей программе дисциплины. Далее приведен список примерных тем, рекомендуемых студентам для самостоятельного изучения.

Самостоятельная работа студентов
Очная форма обучения

	№
п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	2 семестр

	1
	Подготовка к практическим (семинарским) занятиям

	2
	Подготовка к лабораторным работам

	3
	Подготовка к промежуточной аттестации и ее прохождение

	3
	Выполнение курсового проекта


Очно-заочная форма обучения

	№
п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	2 семестр

	1
	Подготовка к лабораторным работам

	2
	Подготовка к практическим (семинарским) занятиям

	2
	Выполнение курсового проекта

	3
	Подготовка к промежуточной аттестации и ее прохождение


Самостоятельное изучение отдельных параграфов 

	
	Тема
	Вид работы

	1
	 Технологичность конструкций изделий для условий автоматизированного производства


	Законспектировать по рекомендуемой литературе

	2
	 Транспортно-складские системы

	Законспектировать по рекомендуемой литературе

	3
	 Понятие о технологической и ресурсной сменах инструментов
	Законспектировать по рекомендуемой литературе

	4
	 Автоматические системы смены инструментов в многооперационных станках токарной группы
	Законспектировать по рекомендуемой литературе


	5
	 Автоматические системы смены инструментов в многооперационных станках фрезерно-сверлильно-расточной группы.

	Законспектировать по рекомендуемой литературе

	6
	 Классификация систем автоматического управления технологическими машинами и их комплексами. 
	Законспектировать по рекомендуемой литературе

	7
	 Цикловые системы программного управления технологическими машинами и комплексами
	Законспектировать по рекомендуемой литературе


Часть вопросов по темам, предназначенным для самостоятельного изучения  включается в аттестационные и итоговые  тесты по дисциплине.

Вопросы для самоконтроля
1) Что называют многооперационным станком.

2) Разновидности многооперационных станков.

3) По каким признакам можно различить разные группы многооперационных станков

4) Для каких целей используют системы автоматической смены инструментов в многооперационных станках.

5) В какой стране изготовлен станок*.

6) Фирма-изготовитель станка*.

7) Какие максимальные по габаритам заготовки можно обрабатывать на станке*.

8) Максимальный вес заготовки, обрабатываемой на станке*.

9) Какие элементы конструкции станка* предназначены для закрепления заготовки.

10) Какие элементы конструкции станка* предназначены для закрепления инструментов.

11) Можно ли закрепить инструмент непосредственно в шпинделе станка*.

12) Что используется для закрепления инструментов на станке*. Какие основные требования предъявляются к этим элементам технологического оснащения.

13) В какой системе координат работает данный станок с ЧПУ*.

14) К какому типу компоновки относится станок*: консольному или бесконсольному. Что означает этот тип компоновки.

15) Сколько минимально и максимально инструментов можно использовать при обработке деталей на станке*.

16) Основные особенности конструкции инструментального магазина в станке*.

17) Какой привод используется для подачи инструмента (с оправкой) непосредственно в шпиндель станка*.

18) Какой привод используется для подачи к шпинделю станка* другого инструмента.

19) Допустим, в шпинделе установлен инструмент №15. В какую сторону (по часовой стрелке или против) будет вращаться диск инструментального магазина для смены инструмента на №14 (№20, №1).

20) Можно ли установить в станок* торцовую фрезу диаметром 60 мм, 80 мм, 100 мм.

21) Можно ли установить в станок расточную оправку длиной 200 мм, 250 мм, 300 мм.

22) Можно ли загрузить заготовку на стол станка* через боковую дверцу.

23) Для каких целей в станке* должен и может использоваться сжатый воздух.

24) Как выполнить смазку всех направляющих станка*, шариковых винтовых пар приводов подач и привода шпинделя.

25) Какие конструктивные элементы используются для подачи СОЖ в зону резания.

26) Как отрегулировать подачу СОЖ в зону резания при использовании нескольких инструментов с разными диаметрами и вылетами.

27) Можно ли выполнять работу на станке при открытой дверце рабочей зоны.

28) Сколько зубчатых передач использовано в механической части станка*. Для какой цели они предназначены.

29) Требования к промышленной электросети для подключения станка*.

30) В какую точку станка подаётся сжатый воздух. Каким элементом пневмосистемы регулируется давление.
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