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1. ЦЕЛЬ И ЗАДАЧИ КУРСОВОЙ РАБОТЫ
Целью курсовой работы является закрепление, углубление и обобщение знаний, полученных студентом при изучении курса; развитие навыков применения теоретических положений при решении инженерных задач по специальности.

В процессе выполнения курсовой работы ставится конкретная инженерная задача. Студент должен самостоятельно выполнить все основные этапы работы.
2. ОРГАНИЗАЦИЯ КУРСОВОЙ РАБОТЫ
Выполнение работы начинается с анализа задания и изучения настоящих методических указаний.

В процессе выполнения работы студенту предоставляются консультации. Он должен в соответствии с графиком являться к руководителю. курсовая работа выполняется по графику, который доводится до сведения студентов одновременно с выдачей задания.

За неделю до указанного в графике срока сдачи, студент обязан предоставить оформленную работу руководителю для заключения о ее соответствии заданию и требованиям к оформлению.

В случае если руководитель сделает вывод о невозможности допуска студента к защите курсовой работы, последний обязан переработать материал в соответствии с замечаниями и вновь представить его на заключение.
3. ТРЕБОВАНИЯ К СОДЕРЖАНИЮ И ОФОРМЛЕНИЮ КУРСОВОЙ РАБОТЫ.
Необходимо, чтобы решаемые в рамках курсовой работы задачи были составной частью более общей темы, разрабатываемой студентом в рамках нескольких работ и проектов по специализации. Это позволит студенту усвоить комплексный подход к решению взаимосвязанных задач проектирования той или иной системы управления более высокого уровня.
4. задание на курсовую работу
В соответствии с вариантом выполнить моделирование и чертеж одного из элементов УСП. В пояснительной записке описать область применения элемента УСП, привести наглядные примеры, описать последовательность моделирования.

5. ВАРИАНТЫ ЗАДАНИЙ
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6 ПРИМЕР ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТЫ

МИНОБРНАУКИ РФ

ФЕДЕРАЛЬНОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ

«ТУЛЬСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ»
Кафедра «Технология машиностроения»

Курсовая работа по дисциплине

«Компьютерные технологии»

Разработал студент  гр. ______                                ______________

Проверил : доц.,к.т.н.                                                 Хрячкова В.В

Тула 20__

Аннотация

В данной курсовой работе будет расмотренно построение модели детали УСП в графическом редакторе «Компас 3Д». В ходе работы описано подробное построение детали с объяснением и прилагающимися илюстрациями построения. 

Содержание:

Введение 

Описание детали УСП, назначение 

Описание последовательности создания модели в графичесском редакторе 

Заключение 

Список использованных источников
Введение

Данная работа направленна на то, что бы закрепить свои знания в графичесском редакторе путем создания УСП. Так же в ходе выполнения, были приобретенны знания в поисках размеров по единым стандартам «ГОСТ». 

Описание детали УСП

Детали и сборочные единицы, в совокупности, именуемые элементами универсально-сборных приспособлений, с пазами 12 мм (УСП-12) предназначены для сборки приспособлений (компоновок), используемых при различных видах механической обработки и контроля деталей машин.

Время сборки приспособления средней группы сложности - 4 часа.

Быстрота сборки обеспечивается универсальностью конструкций, высокой точностью и взаимозаменяемостью элементов УСП-12.

После обработки заданной партии деталей компоновка разбирается, а составляющие ее элементы могут быть использованы для сборки новых компоновок, предназначенных для обработки других деталей.

Соединение деталей и сборочных единиц между собой производится с помощью болтов, шпилек и винтов; фиксация (друг относительно друга) - с помощью шпонок. Конструкция элементов, габаритные и присоединительные размеры, допуски и чистота поверхности даны с учетом взаимозаменяемости и собираемости элементов в различных комбинациях без натягов и пригонки. Возможность сборки проверена на многих заводах страны длительной практикой создания приспособлений из элементов УСП-12 для различных видов обработки.

Универсально-сборные приспособления (УСП) широко используются на заводах с опытным, мелкосерийным и единичным типом производства и в серийном производстве при освоении новой продукции.

Такой вид оснащения значительно сокращает сроки подготовки производства, так как сборка приспособлений из готовых элементов занимает гораздо меньше времени, чем проектирование и изготовление специальных приспособлений. Многократное использование в течение длительного времени одних и тех же элементов для сборки различных приспособлений позволяет уменьшить расход металла на специальную оснастку, сократить объем работ в инструментальных цехах, высвободить часть оборудования и т.д.

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Из элементов УСП-12 могут быть собраны приспособления для обработки деталей (различных как по форме, так и по размерам) на сверлильных, расточных, шлифовальных, токарных и других станках.

В компоновках УСП-12 можно устанавливать обрабатываемые детали с максимальными габаритами: ширина - 700 мм, длина - 800 мм, высота - 400 мм. Максимальная масса обрабатываемых деталей 60 кг.

Такие детали, как полосы, балки, уголки и им подобные, можно обрабатывать в компоновках, Состоящих из нескольких не состыкованных между собой секций, закрепленных на столе станка. Их можно обрабатывать также в одной компоновке по участкам, за несколько установок. В этих случаях длина обрабатываемых деталей может значительно превышать длину основания приспособления.

ОГРАНИЧЕНИЯ

Элементы УСП-12 рассчитаны на длительный срок службы (12-15 лет), стоимость их высока, поэтому не рекомендуется использовать их для сборки следующих компоновок:

· в которых масса заготовки или усилие зажима создают контактные напряжения, вызывающие выкрашиванне или продавливание элементов;

· в которых возможно взаимодействие элементов;

· которые могут подвергаться действию ударных нагрузок (например, компоновки для правки деталей с помощью удара, для обработки деталей песком, дробью и т. п.);

· которые могут нагреваться до температуры выше 100°С;

· на которые могут попасть брызги жидкого металла;

· в которых возможно взаимодействие элементов с химически активными веществами.

ГРУППЫ ЭЛЕМЕНТОВ

На детали и сборочные единицы универсально сборных приспособлений разработан 281 стандарт (ГОСТ 15185-70 – ГОСТ 15465-70). Эти стандарты охватывают 1323 типоразмера элементов.

Вся номенклатура элементов УСП-12 делится по назначению на группы: базовые, корпусные, установочные, направляющие, прижимные, крепежные, разные детали и сборочные единицы.

Перечисленные группы весьма различны по сложности и точности обработки входящих в них элементов: элементы разных групп изготовляются из разных материалов и проходят разную термическую обработку.

Описание последовательности создания модели в графичесском редакторе

Для создания модели УСП мы используем программу «Компас 3Д». 

Нажав на значек компаса 2 раза, нам выводят главную страницу. (Рисунок 1) 
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Рисунок 1 – Главная страница компас 3D
После того, как мы нажали «Ок», находим в правом левом углу белый лист и нажимаем на него. Нам вывелось окно по созданию нового документа. (Рисунок 2) 
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Рисунок 2 – Окно нового документа 

Выбираем «Деталь» и нажимаем ок. Перед нами создался новый документ. (Рисунок 3) 
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Рисунок 3 – Новый документ 

После чего находим значок орентация и выбираем вид спереди. (Рисунок 4) 

[image: image11.png]() KOMIAC-3D V16.1 x64 - flerans BE3 MIMEHNL
Gain penacop Bpenms Ba Onepaym Coewbmaum Copac Owi

Crpasxa BubmmoTet

@ - 0 g

D-B@ & RB-1toa JH e @B BNERITAM FHOHIH596G | Yz~ %
1o [« Ccremiicon @) [+ | By | 2 - 4| -l g g N
0 ) Aerans BE3MMEHML X — -
éﬂmmﬂw 2 x B coan
B coomes
" rans (Ten-0) & cwsy
é L gr JHauano KoopaneT 6 Cresa
B 69 crpasa
5 & Vorerpuaxvz
a @) vaoveroun vzx
o 8 ey
y @ Amerpus

| &





Рисунок 4- Выбор вида. 

Нам показывают плоскость XY, на ней мы и будем делать нашу будущую деталь. Находим значок «Эскиз» и выбираем плоскость (Рисунок 5) [image: image12.png]© KOMIMAC-30 V16.1 w64 - leram GE3 MMEHM1
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Рисунок 5- Плоскость 

После того, как мы выбрали нужную плоскость, чертим основание будущей детали с размерами Ф240 на толщину 30мм, внутренним диаметром 45 и пазом диаметром 120 на глубину 5мм с фасками в 45 градусов длинной 1 мм. (Рисунок 6)  
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Рисунок 6 Эскиз основания

Далее выбираем пункт «операция вращения» и создаем основание. 
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Рисунок 7 Выдавливание основания

После чего выбираем плоскость XY и чертим 3 Тобразных паза с размерами 20мм, 13 мм, 12 мм на ширину 8мм, 6мм, 4мм с интервалом в 60мм (Рисунок 8) 
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Рисунок 8 Эскиз Тобразных пазов 

После чего вырезаем пазы выдавливанием. (Рисунок 9) 
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Рисунок 9 Выдавливание пазов 

Выбрав плоскость ХZ, чертим в центре Тобразный паз с такими же габаритами и в интервале 60мм от центра в обе стороны чертим 2 паза длинной 12мм и глубиной 5мм. (Рисунок 10) 
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Рисунок 10 Эскиз пазов 

После так же вырезаеим их выдавливанием (Рисунок 11) 
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Рисунок 11 Выдавливание пазов 

Далее выбрав поверхность с пазами, чертим на ней 8 отверстий M12 и 8 отверстий диаметром 13мм, 4 из которых под углами 45 градусов (Рисунок 12) 
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Рисунок 12 Эскиз отверстий 

И выдавливаем их на толщину детали (Рисунок 13) 
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Рисунок 13 Выдавливание отверстий 

Послк чего вычерчиваем 4 отверстия диаметром 23 под углом 45 градусов (Рисунок 14) 
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Рисунок 14 Эскиз отверстий

Далее повторяем операцию выдавливания  и выдавливаем на глубину 10,5мм (Рисунок 15) 

[image: image22.png]() KOMMAC-3D V16.1 x64 - kp.

Qaiin  PenakTop Bemenute Bun  Onepapm Cpewdwkaws Cepsac Owvo  Cnpaska  Bubmmotexn
0-2dI & B-1%5aYHI 50 BTWBINLEAQIQ R0 ]Or 1 BIDWE) Y2- %@ -0,

10_[]H)| G ocemioni O[] [ 2|4l 5-1 5 Qi df -0

5w xBe ]

s (Tent)

)Hauano koopantaT

PESEY

L —

) 302

ipesars anemenT seigasnusaruAl
) 303

T e

s
t
9
2
®
<
A
v
B
=
2
L
&

) 3cknsd
ipesas anemenT sigasnuEaHIAS
) 3cknsS

BuipesaTs anemenT esigas ez
)3
.| [Beipesare anewent seigaenusaruas
)3k
Buipesars anement eeigaeneause

%P Ewas®

N

Tocrpoerwe | Menomerin 3ot

veon1[00 2%

~OHE GER(EE0%xwes ][@ 3005 [

K B ) ] Plosancrona Booopmave Bovoies

= B AR EIE




Рисунок 15 Выдавливание отверстий 

После чего выбираем обратную сторону и чертим паз шириной 12мм на всю длинну детали. (Рисунок 16) 
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Рисунок 16 Эскиз паза 

Далее выдавливаем его на глубину 3мм. (Рисунок 17) 
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Рисунок 17 Выдавливание паза 

После чего на этой же плоскости вычерчиваем 4 отверстия диаметром 35 под углами 45 градусов.  (Рисунок 18) 
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Рисунок 18 Эскиз отверстий 

Далее выбираем операцию выдавливания и выдавливаем отверстия на глубину 8мм. (Рисунок 19) 
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Рисунок 19 Выдавливание отверстий 

Заключение

При выполнении данной работы были закреплены навыки создания модели в графичесском редакторе «Компас 3д»
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