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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 7.1)
1. В общем случае плоская передняя поверхность задается:  


- Базовой точкой Аo с координатами RuА , YuА , XuА и углом 
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l

.5


- Начальным радиусом.2


- Базовой точкой Хo с координатами RuА , YuА , XuА и углом 
[image: image2.wmf]u
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2. Система координат инструмента выбирается каким образом:  


- Таким, чтобы сечение передней поверхности плоскостью ХuОuYu давало бы линию, параллельную оси Хu .5


- Таким, чтобы сечение передней поверхности плоскостью ХuОuYu давало бы линию, перпендикулярную к оси Хu .2


- Таким, чтобы сечение передней поверхности плоскостью ХuОuYu давало бы линию, нормальную оси Хu .2

3. Производящая поверхность инструмента описывается:  


- Базовой точкой Хo с координатами RuА , YuА , XuА и углом 
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- Массивом точек с координатами Ru , Zu , 
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- Базовой точкой Аo с координатами RuА , YuА , XuА и углом 
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4. Передняя поверхность задается функциями:  


- [image: image6.png]
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- rmin= rwmax.2
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5. Контроль профиля режущей кромки ведется:  


- В передней плоскости.5


- В задней плоскости.2


- В осевой плоскости.2

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 7.2)

1. Координаты точки А0 определяются в зависимости от:  


- Переднего угла 
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- Заднего угла 
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- Осевой вспомагательной плоскости.2

2. Для контроля профиля режущей кромки фасонного инструмента обычно используют:  


- Шаблоны.5


- Алгоритмы.2


- Координаты точек.2

3. Обычно производящая поверхность задается:  


- Параметрами точек r0 , 
[image: image10.wmf]0
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, 
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 своего торцового сечения.5


- Параметрами точек r0 , 
[image: image12.wmf]0
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, 
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 своего осевого сечения.2


- Параметрами точек r0 , 
[image: image14.wmf]0

s

, 
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 своей осевой плоскости.2

4. Укажите правильное уравнение основного червяка:  
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5. Укажите правильное определение угла 
[image: image19.wmf]0
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 :  


- Это угол поворота торцового сечения при образовании винтовой поверхности.5


- Это угол поворота в осевом сечении при образовании винтовой поверхности.2


- Это угол поворота в осевой плоскости при образовании винтовой поверхности.2

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 7.3)

1. Укажите, чем задается торцовое сечение передней поверхности:  


- Углом γ и точкой Ao .5


- Углом β и точкой Ao .2


- Углом γ и точкой Вo .2

2. Знак «+» перед винтовым параметром указывает на то, что:  


- Передняя винтовая поверхность левая.5


- Передняя винтовая поверхность правая.2


- Передняя винтовая поверхность и левая и правая.2

3. Производящая поверхность червячной фрезы задается зависимостями:  


- [image: image20.png]X, =1, €088, + @)
¥, =1, sin(3, +,)
Zo =P



 .5
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4. Чтобы получить координаты режущей кромки нужно производящую поверхность:  


- Разрезать передней поверхностью.5


- Разрезать заддней поверхностью.2


- Разрезать вспомагательной передней поверхностью.2

5. Укажите правильное определение угла Ω:  


- Это угол наклона передней поверхности к оси Z0 на начальном цилиндре.5


- Это угол наклона задней поверхности к оси Y0 на начальном цилиндре.2


- Это угол наклона передней поверхности к оси X0 на начальном цилиндре.2

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 7.1)

1. Форма задней поверхности дисковых инструментов должна быть такой, чтобы:  


- Во всех точках режущей кромки были получены необходимые для работы задние углы.5


- Во всех точках режущей кромки были получены необходимые для работы передние углы.2


- Во всех точках режущей кромки были получены необходимые для работы на вспомагательной задней поверхности.2

2. Форма задней поверхности реечных инструментов должна быть такой, чтобы:  


- Во всех точках режущей кромки были получены необходимые для работы задние углы.5


- Во всех точках режущей кромки были получены необходимые для работы передние углы.2


- Во всех точках режущей кромки были получены необходимые для работы на вспомагательной задней поверхности.2

3. Форма задней поверхности червячных инструментов должна быть такой, чтобы:  


- Во всех точках режущей кромки были получены необходимые для работы задние углы.5


- Во всех точках режущей кромки были получены необходимые для работы передние углы.2


- Во всех точках режущей кромки были получены необходимые для работы на вспомагательной задней поверхности.2

4. Задняя поверхность режущих зубьев инструмента может быть заточенной, когда:  


- Износ режущего клина компенсируется формированием при переточке новой задней поверхности.5


- Износ режущего клина компенсируется формированием при заточке новой задней поверхности.2


- Когда затылование осуществляется при формировании задней поверхности.2

5. Задняя поверхность режущих зубьев инструмента может быть затылованной, когда:  


- Когда это осуществляется путем нанесения передней поверхности.5


- Износ режущего клина компенсируется формированием при заточке новой задней поверхности.2


- Износ режущего клина компенсируется формированием при переточке новой задней поверхности.2

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 7.2)

1. Диаметр производящей поверхности при переточках:  


- Уменьшается.5


- Увеличивается.2


- Остается неизменным.2

2. Сложную фасонную заднюю поверхность можно обработать только:  


- Инструментом с точечный контактом.5


- Инструментом с постоянным контактом.2


- Червячными фрезами.2

3. Формирование задней поверхности зубьев инструмента обычно проводят с помощью:  


- Затылования.5


- Завехрения.2


- С помощью метода обката.2

4. Чем характеризуется операция затылования:  


- Перемещением режущей кромки зуба образующей вдоль задней поверхности ее направляющей.5


- Перемещением режущей части клина по (образующей) вдоль задней поверхности по (ее направляющей).2


- Перемещением обкаточного инструмента.2

5. Операция затылования производится с помощью инструментов:  


- Фасонных затыловочных резцов.5


- Проходных резцов.2


- Червячных фрез.2

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 7.3)

1. Операция затылования производится с помощью инструментов:  


- Шлифовальных кругов.5


- Проходных резцов.2


- Червячных фрез.2

2. В качестве направляющей задней поверхности, т.е. линии, по которой производится перемещение затыловочного инструмента при формообразовании, наиболее широко используются:  


- Дуга окружности и спираль Архимеда.5


- Кривые.2


- Кривая затылования.2

3. Архимедова спираль характеризуется:  


- Постоянным изменением радиуса расположения точек пропорционально углу поворота.5


- Постоянным изменением радиуса дуг окружности пропорционально углу наклона.2


- Входящими основными параметрами.2

4. Укажите правильное описание винтовоц Архимедовой спирали:  


- [image: image23.png]X =Rcosd
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- [image: image24.png]


 .2
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5. Укажите из ниже перечисленного правильное определение радиального перемещения по спирали Архимеда с параметром “a”:  


- [image: image26.png]a=keosy/
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- [image: image27.png]
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- [image: image28.png]ke =2mrgtga
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4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 7.1)

1.Как производится создание ТП сборки?

2. Как производится подключение к ТП 3D-модели сборочного узла?

3. Как производится заполнение комплектовочной карты?

4. Как производится комплектование сборочных операций вручную?

5. Как производится комплектование с использованием импорта комплектования из документа КОМПАС? 
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 7.2)

1.Как производится расчет площади поверхности детали?

2. Как производится определение нормы расхода вспомогательного материала?

3. Как производится добавление ссылочных операций?

4. Как производится формирование комплекта сквозного ТД?

5. Какие документы включает комплекта сквозного ТД? 
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 7.3)

1.Что определяет структуру ТП в системе ВЕРТИКАЛЬ?

2. Как настроить связи соответствующих деревьев?

3.Как осуществляется поиск с помощью дерева ТП?

4. Как осуществляется поиск с помощью дерева КТЭ?

5. Как осуществляется поиск с помощью дерева 3d-модели ДСЕ?
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