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1 Цель и задачи освоения дисциплины (модуля)

Целью освоения дисциплины (модуля) является получение студентами знаний и умений, позволяющих создавать новые алгоритмы в области проектирования режущих инструментов и технологических операций инструментального производства.

Задачами освоения дисциплины (модуля) являются:
- освоение стандартных методов проектирования режущих инструментов и технологических операций инструментального производства с использованием стандартных пакетов автоматизированного проектирования;
- приобретение навыка использования прикладных программных средств при решении практических задач в области проектирования режущих инструментов и технологических операций инструментального производства;
- изучение основ построения типовых алгоритмов и математических моделей проектирования режущих инструментов и технологических операций инструментального производства в зависимости от имеющейся исходной информации.

2 Место дисциплины (модуля) в структуре основной профессиональной образовательной программы

Дисциплина (модуль) относится к дисциплинам вариативной части основной профессиональной образовательной программы.
Дисциплина (модуль) изучается во2 семестре.

3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю)

Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), соотнесенных с планируемыми результатами освоения основной профессиональной образовательной программы (формируемыми компетенциями), установленными в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы, приведён ниже.

В результате освоения дисциплины (модуля) обучающийся должен:

Знать: 
1) назначение и конструкцию сложных сборных металлорежущих лезвийных инструментов и методы и способы их поверхностного моделирования(код компетенции –ПК-2, индикатор компетенции – ПК-2.1);

Уметь: 
1) назначать геометрические параметры режущей части сложных сборных металлорежущих лезвийных инструментов(код компетенции –ПК-2, индикатор компетенции – ПК-2.2);

Владеть: 
1) подготовкой комплекса конструкторской документации на сложные сборные металлорежущие лезвийные инструменты (код компетенции –ПК-2, индикатор компетенции – ПК-2.3).



4 Объем и содержание дисциплины (модуля)

4.1 Объем дисциплины (модуля), объем контактной и самостоятельной работы обучающегося при освоении дисциплины (модуля), формы промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)

	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Общий объем в академических часах
	Объем контактной работы
в академических часах
	Объем самостоятельной работы в академических часах

	
	
	
	
	Лекционные занятия
	Практические (семинарские) занятия
	Лабораторные работы
	Клинические практические занятия
	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения

	2
	КП, Э
	4
	144
	-
	12
	24
	-
	4,5
	0,5
	103

	Итого
	КП, Э
	4
	144
	-
	12
	24
	–
	4,5
	0,5
	103


Условные сокращения: Э – экзамен, ЗЧ – зачет, ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой), КП – защита курсового проекта, КР – защита курсовой работы.

4.2 Содержание лекционных занятий
Очная форма обучения
[bookmark: _Toc374000550][bookmark: _Toc374538173][bookmark: _Toc374622537][bookmark: _Toc387823597][bookmark: _Toc392589243][bookmark: _Toc392589272][bookmark: _Toc392596267]
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.

4.3 Содержание практических (семинарских) занятий

[bookmark: _Hlk5744646]Очная форма обучения
	№
п/п
	Темы практических (семинарских) занятий

	2семестр

	1
	Составление программы для расчета параметров нового долбяка.

	2
	Составление программы для расчета параметров сточенного долбяка.

	3
	Составление программы для расчета технологических параметров долбяка.

	4
	Составление программы для расчета параметров нового шевера.

	5
	Составление программы для расчета параметров сточенного шевера.

	6
	Составление программы для расчета технологических параметров шевера.



4.4 Содержание лабораторных работ
Очная форма обучения
	№
п/п
	Наименования лабораторных работ

	2 семестр

	1
	Составление программы для расчета параметров точек дискретного представления отрезка прямой линии.

	2
	Составление программы для расчета параметров точек дискретного представления дуги окружности.

	3
	Составление программы для расчета параметров опорных точекторцового сечения развертки с винтовыми зубьями

	4
	Составление программы для расчета параметров точек дискретного представления участка эвольвенты.

	5
	Составление программы для расчета параметров точек дискретного представления участка спирали Архимеда.

	6
	Составление программы для расчета теоретических параметров установки дискового инструмента.

	7
	Составление программы для расчета производящей поверхности дискового инструмента.

	8
	Составление программы для расчета координат режущей кромки при плоской передней поверхности.

	9
	Составление программы для расчета координат режущей кромки при винтовой передней поверхности.

	10
	Составление программы для расчета затыловочного резца.

	11
	Составление программы для расчета радиуса начальной окружности.

	12
	Составление программы для расчета координат профиля инструментальной рейки.

	13
	Составление программы для расчета производящей поверхности основного червяка.

	14
	Составление программы для расчета конструктивных параметров зубчатых колес.

	15
	Составление программы для расчета технологических параметров зубчатых колес.

	16
	Составление программы для расчета угла зацепления.

	17
	Составление программы для расчета основных параметров зубчатых колес винтового зацепления.



4.5 Содержание клинических практических занятий
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.

4.6 Содержание самостоятельной работы обучающегося

Очная форма обучения
	№
п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	2семестр

	1
	Подготовка к практическим занятиям и к лабораторнымработам

	2
	Выполнение курсовогопроекта

	3
	Подготовка к экзамену 



[bookmark: _Toc413763576][bookmark: _Toc425253211]5 Система формирования оценки результатов обучения по дисциплине (модулю) в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающегося

Очная форма обучения

	Мероприятия текущего контроля успеваемости 
и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	2 семестр

	Текущий 
контроль 
успеваемости
	Первый 
рубежный
контроль

	Оцениваемая учебная деятельность 
обучающегося:

	
	
	Выполнениелабораторных работ
	10

	
	
	Тестирование №1
	20

	
	
	Итого
	30

	
	Второй
рубежный
контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 
обучающегося:

	
	
	Выполнение лабораторных работ
	10

	
	
	Тестирование №2
	20

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Экзамен
	40 (100*)

	
	Защита курсовогопроекта
	100



Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения по дисциплине (модулю)
	Система оценивания 
результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 
(экзамен, дифференцированный зачет, защита курсового проекта, 
защита курсовой работы)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично

	Академическая система оценивания 
(зачет)
	Не зачтено
	Зачтено



[bookmark: _Hlk5737374][bookmark: _Toc398758768][bookmark: _Toc529697767]6 Описание материально-технической базы (включая оборудование и технические средства обучения), необходимой для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю)

Для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) требуется:
[bookmark: _Toc529697854]- Для проведения лекционных занятий по дисциплине стандартная аудитория;
- Для проведения практических занятий стандартная аудитория
- Программа для проведения тестирования.

7 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины (модуля)
[bookmark: _Toc506926047]
[bookmark: _Toc347846883][bookmark: _Toc347848401][bookmark: _Toc506926048]7.1 Основная литература

1. Автоматизация проектирования металлорежущего инструмента:учебное пособие/М.В. Ушаков [и др.];ТулГУ.- Тула:Изд-во ТулГУ, 2015.-165 с.:ил.- Библиогр. в конце кн.-URL: https://tsutula.bibliotech.ru/Reader/Book/2015031111230006976400007680. ISBN 978-5-7679-3052-4.
2. Проектирование режущих инструментов : учеб.пособие для вузов / В. А. Гречишников [и др.] .— 2-е изд., перераб. и доп. — Старый Оскол : ТНТ, 2010 .— 300 с. : ил. — ISBN 978-5-94178-179-9 (в пер.) 
3. Новиков Н.В. Инструменты из сверхтвердых материалов [Электронный ресурс]: монография/ Новиков Н.В.— Электрон.текстовые данные.— М.: Машиностроение, 2005.— 560 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/5200.— ЭБС «IPRbooks»,
4. Фельдштейн, Е. Э. Металлорежущие инструменты : справочник конструктора / Е. Э. Фельдштейн, М. А. Корниевич .— Минск : Новое знание, 2009 .— 1039 с. : ил. — Библиогр.: с. 1021-1024 .— ISBN 978-985-475-346-1 (в пер.) .
5. Звягольский, Ю. С. Технология производства режущего инструмента : учеб. пособие для вузов / Ю. С. Звягольский, В. Г. Солоненко, А. Г. Схиртладзе .— М. : Высш. шк., 2010 .— 335 с. : ил. — (Для высших учебных заведений : Машиностроение ) .— Библиогр.: с. 331 .— ISBN 978-5-06-006003-4 (в пер.) .

7.2 Дополнительная литература
[bookmark: _Toc347846884][bookmark: _Toc347848402]
[bookmark: _Toc506926049]1. Люкшин, В.С. Теория винтовых поверхностей в проектировании режущих инструментов / В.С.Люкшин .— М. : Машиностроение, 1968 .— 372с. : ил. — Библиогр.в конце кн. — ISBN /В пер./ : 1.48.
2. Цвис, Ю.В. Профилирование режущего обкатного инструмента / Ю.В.Цвис .— М. : Машгиз, 1961 .— 156с. : ил. — 0.45.
3. Кожевников, Д.В. Режущий инструмент : учебник для вузов / Д.В.Кожевников [и др.];под ред.С.В.Кирсанова .— 2-е изд.,доп. — М. : Машиностроение, 2005 .— 528с. : ил. — (Для вузов) .— Библиогр.в конце кн. — ISBN 5-217-03314-2 /в пер./ : 385.00.
4. Радзевич, С.П. Формообразование поверхностей деталей:(Основы теории /С.П.Радзевич .— Киев : Растан, 2001 .— 591с. : ил. — Библиогр.в конце кн. — ISBN 5-11-003599-7 /в пер./ : 100.00
5. Полохин, О.В. Нарезание зубчатых профилей инструментами червячного типа / О.В.Полохин,А.С.Тарапанов,Г.А.Харламов;подред.Г.А.Харламова .— М. : Машиностроение, 2007 .— 240с. : ил.
6. Баженова, И.Ю. Введение в программирование : учеб.пособие для вузов / И.Ю.Баженова,В.А.Сухомлин .— М. : Интернет-ун-т информ.технологий:БИНОМ ЛЗ, 2007 .— 326с. : ил.
7. Самсонов, В. В. Автоматизация конструкторских работ в среде Компас-3D : учеб. пособие для вузов / В. В. Самсонов, Г. А. Красильникова .— М. : Академия, 2008 .— 224 с. : ил.
8. Иноземцев Г.Г. Проектирование металлорежущих инструментов, - М.: Машиностроение, 1984. -272 с.
9. Лашнев С.И., Юликов М.И. Проектирование режущей части инструмента с применением ЭВМ. - М.: Машиностроение, 1980. – 206 с.
10. Лашнев С.И., Юликов М.И. Расчет и конструирование металлорежущих инструментов с применением ЭВМ. - М.: Машиностроение, 1975. – 391 с.
11. Петрухин С.С. Основы проектирования режущей части металлорежущего инструментов. – М.: Машгиз, 1960. – 163 с.
12. Родин П.Р. Металлорежущие инструменты. – Киев: «Вища школа», 1986. – 452 с.
13. Романов В.Ф. Расчеты зуборезных инструментов. – М.: Машиностроение, 1972. – 251 с.
14. Семенченко И.И., Матюшин В.М., Сахаров Г.И. Проектирование металлорежущих инструментов, - М.: Машгиз, 1963. - 952 с.

8 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины (модуля)

1. Электронный читальный зал “БИБЛИОТЕХ” : учебники авторов ТулГУ по всем дисциплинам.- Режим доступа: https://tsutula.bibliotech.ru/, по паролю.- Загл. С экрана 
2. Научная Электронная Библиотека eLibrary – библиотека электронной периодики, режим доступа: http://elibrary.ru/ , по паролю.- Загл. с экрана.
3. Единое окно доступа к образовательным ресурсам: портал [Электронный ресурс]. - Режим доступа :http: //window.edu.ru. -Загл. с экрана. 

[bookmark: _Toc506287682][bookmark: _Toc506808520][bookmark: _Toc506809243][bookmark: _Toc506880734][bookmark: _Toc506885523][bookmark: _Toc509404385]9 Перечень информационных технологий, необходимых для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю)

9.1 Перечень необходимого ежегодно обновляемого лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства 

- Microsoft Office 2013 std
- САПР «КОМПАС 3D»
- Пакет офисных приложений «МойОфис»

9.2 Перечень необходимых современных профессиональных баз данных и информационных справочных систем

1. Компьютерная справочная правовая система Консультант Плюс.
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