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       (подпись) 
1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-3  (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-3.1)

1. Станки для выполнения различных операций на изделиях многих наименований называют: 

A)универсальными общего назначения; B)универсальными широкого назначения; C)специализированными; D)специальными. 

2. Станки для выполнения определенных операций на изделиях многих наименований называют:

A)универсальными общего назначения; B)универсальными широкого назначения; C)специализированными; D)специальными. 

3. Станки для обработки изделий разных размеров одного наименования называют:

A)универсальными общего назначения;

B)универсальными широкого назначения; C)специализированными; D)специальными. 

4. Станки для обработки одного конкретного изделия называют:

A)универсальными общего назначения;

B)универсальными широкого назначения; C)специализированными; D)специальными. 

5.  Группу однотипных станков, подобных по кинематической схеме, конструкции, внешнему виду, но имеющих разные основные параметры, называют (записать):

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-3  (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-3.2)

1. Рассчитать частоту вращения шпинделя фрезы станка модели 5К32 при 
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2. Рассчитать минимальную частоту вращения шпинделя фрезы станка модели 561.

3. Вывести настроечную формулу цепи обката станка модели 561 при фрезеровании зубчатых колес.

4. Вывести настроечную формулу гитары сменных колес 
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 станка модели 561 при его настройке на фрезерование винтовых канавок. 

5. Вывести настроечную формулу цепи круговой подачи станка модели 514.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-3  (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-3.3)

1 Что показывает (прямо или косвенно) третья или совместно третья и четвёртая цифры индекса токарного станка:

A)наибольший диаметр обрабатываемого отверстия в стали средней твердости;

B)наибольший диаметр обрабатываемого прутка;

C)наибольший диаметр обрабатываемой детали над станиной;

D)наибольший диаметр обрабатываемой детали над суппортом?

2. Что показывает (прямо или косвенно) третья или совместно третья и четвёртая цифры индекса вертикально-сверлильного станка:

A)размер стола станка;

B)наибольший диаметр обрабатываемого отверстия в стали средней твёрдости;

C)наименьший диаметр обрабатываемого отверстия в стали средней твёрдости;

D)вылет шпинделя – расстояние от оси шпинделя до зеркала направляющих?

3 Что показывает (прямо или косвенно) третья или совместно третья и четвёртая цифры индекса фрезерного станка:

A)наибольшую частоту вращения шпинделя;  B)наибольший диаметр фрезы;  C)размер стола станка?

4. Какая цифра индекса универсального станка указывает на группу станков:

A)первая;  B)вторая;  C)третья?

5. По первой цифре индекса универсального станка определяют:

A)тип станка;  B)группу станков;  C)какой-либо основной параметр станка.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-5.1)

1. В качестве конструкторов сложных объектов могут выступать?

2. Что понимают под технологией?

3. Младший разряд двоичной записи числа, кратного 2, равен?

4. Функция “Вставить” в пакете Word осуществляется при нажатия?

5. На сколько определяющих групп подразделяются характеристики ООСУБД?

1)3.

2)4.

3)6.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-5.2)

1. Архитектура ИВС представляет собой:

1) систему протоколов.

2) систему протоколов и логические структуры.

3) логические структуры.

2. Позволяет ли логическая структура сети управлять каналами связи и другими элементами сети с учетом их специфики по единой технологии?

1) да.

2) нет.

3) зависит от решаемой задачи.

3. Какая топология характеризуется совокупностью узлов, соединенных в замкнутую сеть с управлением, распределенным по всем ее узлам?

1) звездообразная.

2) кольцевая.

3) древовидная.

4.Какие сети охватывают узлы, расположенные друг от друга не более чем на несколько километров?

1) глобальные.

2) региональные.

3) локальные.

5. Сколько уровней можно выделить в глобальной сети Internet?

1) 3.

2) 4.

3) 2.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-5.3)

1. Главный угол в плане (, это:  
1)угол между проекцией главной режущей кромки на опорную плоскость и направлением подачи (плоскостью подач).

2)угол между главной режущей кромкой и плоскостью, параллельной опорной.

3)угол между передней плоскостью (или плоскостью, касательной к передней поверхности) и плоскостью, параллельной опорной.

2. Угол наклона режущей кромки (, это:

1)угол между проекцией главной режущей кромки на опорную плоскость и направлением подачи (плоскостью подач).

2)угол между главной режущей кромкой и плоскостью, параллельной опорной.

3)угол между передней плоскостью (или плоскостью, касательной к передней поверхности) и плоскостью, параллельной опорной.

3. Передний угол ( это:
1)угол между проекцией главной режущей кромки на опорную плоскость и направлением подачи (плоскостью подач).

2)угол между главной режущей кромкой и плоскостью, параллельной опорной.

3)угол между передней плоскостью (или плоскостью, касательной к передней поверхности) и плоскостью, параллельной опорной.

4. Задний угол ( это:
1)угол между проекцией главной режущей кромки на опорную плоскость и направлением подачи (плоскостью подач).

2)угол между задней плоскостью и перпендикуляром к опорной плоскости.

3)угол между передней плоскостью (или плоскостью, касательной к передней поверхности) и плоскостью, параллельной опорной.

5. Для чего предназначена  переходная режущая кромка?

1)для уменьшения сил резания.

2)для улучшения условий работы вершины резца.

3)для образования переходной задней поверхности.

