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1 Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Они позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
Полные наименования компетенций представлены в основной профессиональной образовательной программе.

2 Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости по дисциплине (модулю)
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-3  (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-3.1)
1. Станки для выполнения различных операций на изделиях многих наименований называют: 

A)универсальными общего назначения; B)универсальными широкого назначения; C)специализированными; D)специальными. 

2. Станки для выполнения определенных операций на изделиях многих наименований называют:

A)универсальными общего назначения; B)универсальными широкого назначения; C)специализированными; D)специальными. 

3. Станки для обработки изделий разных размеров одного наименования называют:

A)универсальными общего назначения;

B)универсальными широкого назначения; C)специализированными; D)специальными. 

4. Станки для обработки одного конкретного изделия называют:

A)универсальными общего назначения;

B)универсальными широкого назначения; C)специализированными; D)специальными. 

5.  Группу однотипных станков, подобных по кинематической схеме, конструкции, внешнему виду, но имеющих разные основные параметры, называют (записать):

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-3  (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-3.2)

1. Рассчитать частоту вращения шпинделя фрезы станка модели 5К32 при 
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2. Рассчитать минимальную частоту вращения шпинделя фрезы станка модели 561.

3. Вывести настроечную формулу цепи обката станка модели 561 при фрезеровании зубчатых колес.

4. Вывести настроечную формулу гитары сменных колес 
[image: image4.wmf]1

1

1

1

d

c

b

a

×

 станка модели 561 при его настройке на фрезерование винтовых канавок. 
5. Вывести настроечную формулу цепи круговой подачи станка модели 514.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-3  (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-3.3)

1 Что показывает (прямо или косвенно) третья или совместно третья и четвёртая цифры индекса токарного станка:

A)наибольший диаметр обрабатываемого отверстия в стали средней твердости;

B)наибольший диаметр обрабатываемого прутка;

C)наибольший диаметр обрабатываемой детали над станиной;

D)наибольший диаметр обрабатываемой детали над суппортом?

2. Что показывает (прямо или косвенно) третья или совместно третья и четвёртая цифры индекса вертикально-сверлильного станка:

A)размер стола станка;

B)наибольший диаметр обрабатываемого отверстия в стали средней твёрдости;

C)наименьший диаметр обрабатываемого отверстия в стали средней твёрдости;

D)вылет шпинделя – расстояние от оси шпинделя до зеркала направляющих?

3 Что показывает (прямо или косвенно) третья или совместно третья и четвёртая цифры индекса фрезерного станка:

A)наибольшую частоту вращения шпинделя;  B)наибольший диаметр фрезы;  C)размер стола станка?

4. Какая цифра индекса универсального станка указывает на группу станков:

A)первая;  B)вторая;  C)третья?

5. По первой цифре индекса универсального станка определяют:

A)тип станка;  B)группу станков;  C)какой-либо основной параметр станка. 

3 Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающегося по дисциплине (модулю)
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-3  (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-3.1)
1. Цепь деления в станке 514.

2. Принцип работы станков для чистовой обработки зубчатых колес методом шевингования.

3. Привод главного движения в станке 6Н81.
4. Принцип работы зубошлифовальных и зубохонинговальных станков.

5. Принцип работы станков для чистовой обработки зубчатых колес методом шевингования.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-3  (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-3.2)
1. Главное движение станка модели 1К62.

2. Настройка станка модели 5К32 на фрезерования прямозубых цилиндрических колес.

3. Рассчитать минимальную частоту вращения шпинделя фрезы станка модели 561.

4. Настройка станка модели 5К32 на фрезерования косозубых цилиндрических колес.

5. Рассчитать максимальную частоту вращения шпинделя фрезы станка модели 561.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-3  (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-3.3)
1. Система условного обозначения МРС

2. Классификация МРС

3. Токарно-винторезные станки: Назначение. Применяемые инструменты и приспособления. Устройство. Движения в станках.

4. Тип станков: токарно-карусельные. Назначение. Применяемые инструменты и приспособления. Устройство. Движения в станках.

5. Тип станков: консольно-фрезерные горизонтальные. Назначение. Применяемые инструменты и приспособления. Устройство. Движения в станках.

4 Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающегося (защиты курсовой работы (проекта)) по дисциплине (модулю)
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-3  (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-3.1)
1. Как выбрать электродвигатель для привода главного движения?
2. Какие передачи применяют для передачи движения от вала двигателя на первый вал коробки передач?
3. Как можно расширить диапазон регулирования привода?
4. Как обеспечить реверсирование двигателя?
5. Как строится ДЧВ привода?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-3  (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-3.2)
1. Достоинства и недостатки ступенчатого привода главного движения?
2. Достоинства и недостатки бесступенчатого привода главного движения?
3. Как шпиндель воспринимает осевые нагрузки?
4. Как шпиндель воспринимает радиальные нагрузки?
5. Как компенсировать тепловые расширения валов при работе станка?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-3  (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-3.3)
1. Для чего предназначен станок?

2. Как закрепляется на станке обрабатываемая заготовка?

3. Как закрепляется на станке инструмент?

4. Что является в станке главным движением?

5. Какие движения подачи есть в станке?
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