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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-3 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК 3.1)
1. Что называют системой планово-предупредительного ремонта (ППР)?
Совокупность организационных и технических мероприятий, осуществляемых с целью обеспечения требований техники безопасности при работе на технологическом оборудовании.

Совокупность организационных и технических мероприятий по уходу, надзору, обслуживанию и ремонту технологического оборудования, проводимых по заранее составленному плану с целью обеспечения его безотказной работы.
Совокупность организационных и технических мероприятий, осуществляемых с целью повышения коэффициента использования технологического оборудования.
Совокупность организационных и технических мероприятий, осуществляемых с целью снижения затрат на выполнение работ по уходу, надзору, обслуживанию и ремонту технологического оборудования, проводимых по заранее составленному плану с целью обеспечения его безотказной работы.

2. В чем заключается основная задача системы ППР?
Сокращение расходов на эксплуатационные материалы, электроэнергию, оплату труда обслуживающего персонала.
Повышение производительности труда, качества выпускаемой продукции и снижение ее себестоимости.
Удлинение межремонтного периода службы оборудования, снижение расходов на его ремонт и повышение качества ремонта.
Повышение культуры производства, ритмичности производственного процесса, конкурентоспособности выпускаемой продукции. 

3. Какое из перечисленных организационно-технических мероприятий не предусмотрено при внедрении системы ППР?
Организация ремонтного хозяйства и ремонтных бригад.
Определение ремонтной сложности технологического оборудования.
Разработка основных положений по эксплуатации оборудования.
Создание системы обеспечения технологической дисциплины.

4. Какое из перечисленных организационно-технических мероприятий не предусмотрено при внедрении системы ППР?
Установление продолжительности и структуры ремонтных циклов, межремонтных периодов для оборудования с учетом условий его эксплуатации
Планирование профилактических операций по ремонту и обслуживанию оборудования и контроль их выполнения.
Определение периодичности проведения аттестации рабочих мест.
Определение видов ремонтных работ и их содержания.

5. Какое из перечисленных организационно-технических мероприятий не предусмотрено при внедрении системы ППР?

Установление норм расхода основных и вспомогательных материалов.

Организацию чертежного хозяйства, обеспечение техническими условиями, нормативами и технологической документацией для проведения ремонтных работ.

Ознакомление обслуживающего персонала с основными правилами эксплуатации оборудования.

Управление качеством проведения ремонта и правилами эксплуатации оборудования.

6. Какое из перечисленных организационно-технических мероприятий не предусмотрено при внедрении системы ППР?

Систематическое повышение квалификации и проверка знаний персонала, занятого обслуживанием и ремонтом оборудования.

Разработка системы оплаты труда работников ремонтной службы.

Разработка нормативов трудоемкости ремонта, расходных материалов, запаса сменных деталей, простоев в ремонте и т.д.

Установление периодичности запуска партий предметов труда в производство.

7. Какие рабочие допускаются к работе на конкретном технологическом оборудовании?

учившие руководство по эксплуатации технологического оборудования данной модели.

сдавшие экзамен по обслуживанию и регулированию оборудования данной модели.

Изучившие технологию выполнения работ на оборудовании данной модели.

Имеющие опыт работ на технологическом оборудовании данной модели.

8. Кто осуществляет передачу оборудования из одной смены в другую?

Рабочие-сменщики.

Сменные мастера.
Работники ремонтной службы.

Работники технологического бюро.

9. Какие требования предъявляются к технологическому оборудованию при передаче его из одной смены в другую?

Передаваемое оборудование должно быть оснащено необходимым для работы в следующей смене режущим инструментом.

Передаваемое оборудование должно быть чистым и находиться в исправном состоянии.

Передаваемое оборудование должно быть отключено от сети электропитания.

Передаваемое оборудование должно быть законсервировано.

10. Что называют межоперационным периодом технического обслуживания?

Период календарного времен между двумя последовательно выполняемыми одноименными операциями планового технического обслуживания.

Период оперативного времени работы оборудования между двумя последовательно выполняемыми операциями планового технического обслуживания.

Период календарного времени между двумя последовательно выполняемыми операциями планового технического обслуживания.

Период оперативного времени работы оборудования между двумя последовательно выполняемыми одноименными операциями планового технического обслуживания.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-3 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК 3.2)

1. Интенсивности восстановления это …

Математическое ожидание времени восстановления работоспособного объекта после отказа

Условная плотность вероятности восстановления отказа  объекта, определяемая при условии, что до рассматриваемого момента времени отказ не возник

Условная плотность вероятности восстановления работоспособного состояния объекта, определенная для рассматриваемого момента времени при условии, что до этого момента восстановление не было завершено

Отношение математического ожидания числа отказов восстанавливаемого объекта за конечную наработку к значению  этой наработки

2. Для чего нужна оценка безотказности объекта?

Необходима при использовании по назначению, при хранении и транспортировании объекта

Необходима при транспортировке объекта

Необходима при ремонте объекта

Необходима при хранении объекта

3. Какой вид предельного состояния выделяют для неремонтируемого объекта?

Неработоспособное состояние

Неработоспособное состояние, недопустимое состояние работы, в связи с опасностью или вредностью эксплуатации 

Недопустимое состояние работы, в связи с опасностью или вредностью эксплуатации

Окончательное  прекращение применения объекта по назначению

4. Какой показатель вычисляется по формуле: 
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Коэффициент годности

Гарантированная  наработка

Коэффициент готовности

Коэффициент гарантии

5. Какой показатель вычисляется по формуле: 
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6. Коэффициент технического использования  характеризует …? 

Долю времени нахождения объекта в работоспособном состоянии относительно общей продолжительности эксплуатации

Степень влияния отказов на эффективность применения  по назначению

Готовность объекта к применению по назначению только в отношении его работоспособности в произвольный момент времени

Надежность объекта, необходимость применения которого возникает в произвольный момент времени после которого требуется безотказная работа в течении заданного промежутка времени

7. Какой  метод используют при испытаниях на надежность? 

Методы теории игр 

Метод дифференциальных уравнений

Метод теории вероятностей

Метод математической статистики

8. Как называется отказ, тяжесть последствий которого в пределах данного анализа признана недопустимой и требует принятия специальных мер по снижению вероятности данного отказа и/или возможного ущерба, связанного с его возникновением?

Критический отказ

Предельный отказ

Недопустимый отказ

Окончательный отказ
9. Что означает категория тяжести последствий отказа?

Классификационная группа отказов по тяжести их последствий, характеризуемая определенным, установленным до проведения анализа сочетанием качественных и/или количественны учитываемых составляющих ожидаемого (вероятного) отказа или нанесенного отказом ущерба.
Совокупность возможных или наблюдаемых отказов элемента и/или системы , объединенных в некоторую классификационную группу по общности одного или нескольких признаков (причины, механизм возникновения, внешние проявления и др. признаки, кроме последствий отказа)

Качественная или количественная оценка вероятного (наблюдаемого) ущерба от отказа элемента и/или системы

Технологический процесс, применяемый при изготовлении и/или монтаже системы или ее элементов , нарушение параметров которого или вносимые дефекты могут быть причиной критического отказа

10. Какое свойство объекта характеризует сохранение в заданных пределах значения параметров, характеризующих способности выполнять требуемые функции в течении и после хранения и (или) транспортирования? 

Безотказность

Сохраняемость

Ремонтопригодность

Надежность

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-3 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК 3.3)

1. Через какое время следует повторять операцию консервации бездействующего оборудования?

3 месяца

6 недель

6 месяцев

3 недели

2. Какой вид планового ремонта не предусмотрен современной редакцией Системы ППР?

Средний

Малый

Капитальный

Текущий

3. Что называют ремонтным циклом?

Совокупность всех мероприятий по техническому обслуживанию и ремонту оборудования, повторяющихся через количество часов оперативного времени, равное межремонтному периоду.

Повторяющаяся совокупность различных видов планового ремонта, выполняемых через установленные равные числа часов оперативного времени работы оборудования, называемые межремонтными периодами.

Последовательность межремонтных периодов, измеряемых числом часов оперативного времени работы оборудования между двумя последовательно выполняемыми плановыми ремонтами.

Строго установленная последовательность различных видов технического обслуживания оборудования, выполняемых в течение одного межремонтного периода.

4. Что называют продолжительностью ремонтного цикла?

Количество часов оперативного времени между двумя последовательно выполняемыми плановыми ремонтами оборудования.

Календарное время, в течение которого выполняется очередной плановый ремонт оборудования.

Число часов оперативного времени, в течение которого производятся все ремонты, входящие в состав ремонтного цикла.

Период календарного времени, в течение которого производятся все ремонты, входящие в состав ремонтного цикла.

5. Какое из перечисленных времен входит в состав ремонтного цикла?

Время простоев оборудования в связи с выполнением неплановых ремонтов.

Оперативное время работы оборудования.

Время простоев оборудования в связи с выполнением плановых ремонтов.

Время простоев оборудования в связи с выполнением технического обслуживания.

6. Что называют межремонтным периодом?

Период календарного времени между двумя последовательно выполняемыми плановыми ремонтами оборудования.

Период календарного времени между началом и завершением очередного планового ремонта оборудования.

Период оперативного времени работы оборудования между двумя последовательно выполняемыми плановыми ремонтами оборудования.

Период оперативного времени работы оборудования между двумя одноименными плановыми ремонтами оборудования.

7. Что называют циклом технического обслуживания (Цто)?

Повторяющаяся совокупность операций различных видов планового технического обслуживания, осуществляемого через установленное для каждого вида оборудования число часов оперативного времени работы.

Повторяющаяся совокупность различных видов планового ремонта, выполняемых через установленные равные числа часов оперативного времени работы оборудования, называемые межремонтными периодами.

Повторяющаяся совокупность различных видов планового ремонта и технического обслуживания, выполняемых через установленные равные числа часов оперативного времени работы оборудования, называемые межремонтными периодами.

Строго установленная последовательность различных видов технического обслуживания оборудования, выполняемых в течение одного межремонтного периода.

8. Какие виды технического обслуживания не отражаются в структуре цикла технического обслуживания?

Выполняемые в течение цикла однократно.

Выполняемые не ремонтным персоналом.

Выполняемые ежесменно.

Выполняемые в нерабочее время.

9.Что называют структурой цикла технического обслуживания?

Перечень операций планового технического обслуживания, входящих в состав цикла.

Последовательность операций планового технического обслуживания, входящих в состав цикла.

Совокупность работ, выполняемых при проведении планового технического обслуживания.

Соотношение времен, затрачиваемых на проведение различных видов технического обслуживания в течение одного цикла.

10. Какой вид технического обслуживания не входит в состав цикла, имеющего следующую структуру: ЕОе+4Сп+Оч+2Р
Пополнение смазочных материалов.

Ежедневный осмотр.

Проверка геометрической и технологической точности.

Частичный осмотр.

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-3 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК 3.1)

1. Структура и функции службы главного механика. 

2. Численность и качественный состав персонала службы главного механика.

3. Разграничение функций службы главного механика и службы главного энергетика. 
4. Разграничение функций службы главного механика и службы главного технолога.
5. Разграничение функций службы главного механика и службы материально-технического снабжения. 

6. Организация технического обслуживания и ремонта в зависимости от размеров предприятий и особенностей оборудования. 

7. Численный и количественный состав службы главного механика при различных видах организации технического обслуживания и ремонта технологического оборудования.

8. Особенности эксплуатации и ремонта станков повышенной, высокой и особо высокой точности

9. Особенности эксплуатации и ремонта тяжелых, особо тяжелых и уникальных станков. 

10. Особенности эксплуатации и ремонта станков с ЧПУ. 
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-3 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК 3.2)

1. Испытание станков на точность.
2. Классификация станков по точности обработки.

3. Требования к образцу-изделию для проверки станков. 

4. Периодичность проверки станков на технологическую точность.

5. Содержание проверки станков  на технологическую точность.

6. Инструментальные средства для проведения проверки станков на точность.

7. Назначение системы диагностики технического состояния станков Renihau Ballbar Q10.

8. Порядок проведения проверки технического состояния станков с помощью системы Renihau Ballbar Q10.

9. Представление результатов проверки технического состояния станков с помощью системы Renihau Ballbar Q10.

10. Техническое обслуживание системы диагностики технического состояния станков Renihau Ballbar Q10.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-3 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК 3.3)

1. Типовая система технического обслуживания и ремонта технологического оборудования.

2. Основные правила технической эксплуатации оборудования и надзор за их выполнением

3. Устройство производственных помещений для эксплуатации технологического оборудования

4. Устройство оснований и монтаж технологического оборудования.

5. Ввод в эксплуатацию технологического оборудования

6. Техническое обслуживание, плановый и внеплановый ремонт технологического оборудования

7. Основные виды работ по техническому обслуживанию технологического оборудования

8. Структура и периодичность работ по плановому техническому обслуживанию и ремонту.

9.Планирование работ по плановому техническому обслуживанию и ремонту.

10. Устранение отказов, неплановые работы. 

4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по дисциплине (модулю)
Выполнение курсовой работы (проекта) по дисциплине (модулю) не предусмотрено основной профессиональной образовательной программой)
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