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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)

Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК 4.1).
1. Машиностроительное производство - это единая производственно-хозяйственная система, включающая в себя:
а)
производственные и экономические структуры; v
б)
производственные и организационно-экономические структуры;

в)
производственные и управленческие структуры.

2. Всю систему машиностроительного производства можно разделить на несколько групп в зависимости от их назначения и характера:

а)
заготовительное, обрабатывающее и вспомогательное производства;

б)
обрабатывающее и вспомогательное производства;

в)
заготовительное, обрабатывающее и вспомогательное производства, а также
складские, энергетические, транспортные, санитарно-технические и общезаводские
устройства.

3. Порядок проектирования в обрабатывающем производстве зависит:

а)
от доминирующего параметра этого производства;

б)
отдельного цеха; 

в)
от доминирующего параметра этого производства или отдельного цеха.

4. В механообрабатывающем производстве основным параметром является:

а)
точность оборудования;

б)
качество оборудования;

в)
количество оборудования.

5. Аналоговый метод заключается в использовании при проектировании:

а)
изделий - представителей;

б)
чертежей.

6. Для каждой стадии проектировщик обязан:

а)
выбрать соответствующее оборудование, оснащение, тару и увязать всё это в
единый комплекс;

б)
выбрать соответствующую деталь и начертить чертежи;

в)
выбрать соответствующее оборудование, оснащение, тару.

7. Общее количество единиц оборудования в поточной линии обработки данного изделия (или группы их) вычисляется по формуле:

а)
С= Сn+1хСn+2х...хСn+m;

б)
С= С1хС2х...хСn;

в)
С= Σ C1.

8. При обработке одноименных деталей на станках данного типоразмера суммарное штучно-калькуляционное время
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Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК 4.2).

1. В начале участка (пролета) размещают:

а)
расточные станки;

б)
фрезерные станки;

в)
токарные станки.

2. Ширина пролетов для среднего машиностроения принимается (в поперечном направлений):

а)
24 или 30 м; 
б)
18 или 24 м;

в)
12 или 18 м.
3. В целях повышения стойкости инструмента в 3...10 раз для автоматических и поточных линий применяют специальные очистительные установки СОТС производительностью:

а)
500,1000 или 2000 л/мин;

б)
1500, 3000 или 6000 л/мин;

в)
3000,5000 ил 10000 л/мин

4. К служащим (СКП) относятся работники:

             а)
выполняющие административные, хозяйственные и финансовые функции,
работники, занятые снабжением и учетом, а также такая категория работников, как
чертежники, копировщики и т. п.;

б)
занятые обслуживанием производственного процесса;

в)
непосредственно выполняющие операции по изготовлению основной продукции

цеха.
5. Рабочей силой в Гибкие производственные системы(ГПС) является:

а)
производственного персонал;

б)
обслуживающий персонал;

            в)дежурный персонал

6. При многооперационной обработке средней интервал поступления заявки на наладку каждого станка определяется средней длительностью операции обработки
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7.Баланс между расчетной и фактической численность достигается благодаря совмещению профессий:

а)
ремонтника и электрика;

б)
наладчика инструмента и оператора-контролера;

в) сборщика
8.  Система инструментообеспечения цеха является составным элементом:

а)
цеховых службах;

б)
инструментальном хозяйстве завода;

в)
межцеховых взаимоотношений
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Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК 4.3).

1. Надёжность включает такие свойства как безопасность, ремонтопригодность, долговечность, сохраняемость, готовность и

a) переналаживаемость;

б)эргономичность;

в) восстанавливаемость;

2. Наработка может оцениваться:

а) только в часах;

б) в часах и километрах;

в) другой характеристикой;

3. Работоспособное состояние способность выполнять:

а) требуемые функции;

б) основные функции;

в) часть функций;

4. ППР в системе технологического обслуживания и ремонт:

А) Производственный процесс ремонта;


Б) Правила проведения ремонта;

В) Планово предусмотрительный ремонт;

5. Подача СОЖ к оборудованию в таре осуществляется при способе:

А) Централизованном;

Б) Централизованно-групповом;

В) Децентрализованном;

6. Контроль качества продукции:

а) контроль качественных характеристик;

б) контроль качественных и количественных характеристик;

в) контроль соответствия техническим требованиям;

7. Задачи технического контроля включают:

а) исполнение;

б) исполнение и организацию;

в) исполнение, организацию и управление;

8. Качество-совокупность свойств и признаков продукции или услуги, которые влияют на их способность удовлетворять потребности:

а) установленные;

б) предполагаемые;

в) установленные и предполагаемые;

9. Инспекционный контроль-это контроль:

а) выборочный;

б) сплошной временно;

в) комбинация сплошного и выборного;
10. Производственный процесс начинается и заканчивается на:

а) участках;

б) контрольных участках;

в) складах.

11. Складская система состоящая из единого материального склада, с которого полуфабрикаты поступают непосредственно на технологическое оборудование без промежуточного хранения на производственном участке называется:

а) комбинированная;

б) централизованная;

в) децентрализованная.

12. Принцип построения складской системы выбирают исходя из соображений:

а) технологических;

б) технических;

в) экономических.

13. Избавиться от лишних перемещений и возвратных грузов позволяет:

а) подетальная специализация;

б) модульные методы проектирования;

в) автоматизация проектирования.

14. За основу проектирования транспортной системы берут:

а) номенклатуру транспортных механизмов;

б) систему управления производством;

в) схему транспортных связей механосборочного производством.

15. На компоновке грузопотоки наносят в виде полос ширина которых:

а) должна соответствовать ГОСТу;

б) пропорциональна их величине;

в) должна соответствовать СНиП-11-01-95.

16. Определяет конкретный способ подачи материальных объектов внутрьпроизводственной системы:

а) механический интерфейс;

б) технологический интерфейс;

в) организационный интерфейс.

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся  по дисциплине 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.1).
1.  Общие понятия и порядок проектирования.

2. Общие понятия.

3. Порядок проектирования машиностроительного производства.

4. Методологические принципы разработки проекта производственной системы.

5. Технологический процесс как основа создания производственной системы.

6. . Состав, количество и расположение оборудования.

7. Состав и количество основного оборудования в поточном и непоточном  производствах.

8. Принципы размещения основного оборудования на производственных участках.

9. Компановочно-планировочные решения.

10. Разработка плана расположения оборудования.

11. Расчет количества работающих в машиностроительном производстве.

12. Расчет числа основных рабочих.

13. Расчет числа вспомогательных рабочих.

14. Расчет численности персонала ГПС.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.2).

1. Проектирование системы инструментообеспечения.
2. Способы организации замены инструмента.
3. Определение номенклатуры и расхода инструментов.
4. Система инструментообеспечения участков и цехов.
5.  Метрологическое обеспечение производства.
6. Метрологическая служба предприятий.
7. Лаборатории метрологического обеспечения.
8. Система охраны производственного персонала.
9. Структура системы охраны труда персонала.

10. Подсистема обеспечения санитарных условий.

11. Техническое обслуживание производственной системы.

12. Разработка требований к условиям работы производственных участков.
13. Организация технического обслуживания.

14. Система ремонтного и технического обслуживания.

15. Система ремонтного обслуживания.

16. Система технического обслуживания.

17. Подсистема удаления стружки.

18. Подсистема раздачи СОЖ к станкам.

19. Подсистема вентиляции.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.).

1. Проектирование автоматизированной складской системы.
2. Складские системы.
3. Технологический процесс складирования.
4. Автоматизированные склады.
5. Проектирование транспортной системы.
6. Внутрицеховые транспортные схемы.
7. Транспортные системы производственных участков.
8. Система управления и подготовки производства.
9. Структурные единицы производственной системы.
10. Подготовка производства.
11. Система управления производством.
12. Моделирование работы производственной системы.
13. Производственная система.
14. Связи цеха в системе завод.









