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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

7 семестр

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.1) 
1. Теплостойкость это
- Способность выдерживать температурные деформации

- Способность сохранять точность при повышении температуры

- Способность сохранять работоспособность при повышении температуры

- Правильный ответ отсутствует
2. Виброустойчивость:
- Способность станка сопротивляться вибрациям

- Способность станка работать без колебаний

- Способность станка гасить вибрации

- Правильный ответ отсутствует
3. Эффективность:
- Количество деталей в единицу времени

- Определяется отношением количества деталей к сумме затрат

- Способность станка работать без простоев

- Правильный ответ отсутствует

4. Производительность:
- Определяется отношением количества деталей к сумме затрат

- Количество деталей в единицу времени

- Способность станка работать без простоев

- Правильный ответ отсутствует

5. Гибкость:
- Способность приспосабливаться к условиям рынка

- Способность к быстрой переналадке на выпуск других деталей

- Отношение числа партий деталей в единицу времени

- Правильный ответ отсутствует

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.2) 
1. Основное служебное назначение шпинделей

- Установка заготовок
- Установка и закрепление инструмента
- Передача движения инструменту и заготовке
2. Основное служебное назначение фланцев

- Обеспечивать герметичность корпуса
- Закрывать отверстия корпуса
- Ограничивать осевое перемещение вала
3. Основное служебное назначение корпусов

- Обеспечение необходимой точности размерной цепи
- Установка деталей и узлов
4. Основное служебное назначение ходовых винтов

- Реализация движения подачи

- Преобразование вращательного движения в поступательное
- Передача движения инструменту и заготовке
5. Основное служебное назначение зубчатых колес
- Передача движения инструменту и заготовке

- Регулирование вращательного движения
- Передача  вращательного движения
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.3) 
1. Торцовое биение шеек шпинделей станков нормального класса точности. 
0,01

0,05

0, 005

0.03
2. Допустимый угол поворота конца шпинделя

0,003 рад

0,005 рад

0,001 рад

0,01 рад
3. Подшипники скольжения применяют чаше для

Токарных и револьверных автоматов

Фрезерных станков

Быстроходных малонагруженных опор

Сверлильных станков

4. Роликовые подшипники применяют чаше для

Быстроходных малонагруженных опор

Шлифовальных станков

Фрезерных станков

Правильный ответ отсутствует

5. Натяг шпиндельных опор

Приводит к увеличению долговечности шпинделя

Увеличивает частоту вращения шпинделя

Увеличивает жесткость шпинделя

Уменьшает нагрузку опор

8 семестр

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.1) 
1. Приспособляемость

- Способность станка повторять ранее выполненные работы

- Способность станка обрабатывать детали путем самонастраивания

- Способность к восприятию изменений условий производства

- Способность станка выполнять заданные функции в течении времени

2. Повторяемость 

- Способность станка обрабатывать детали путем самонастраивания

- Способность станка повторять ранее выполненные работы

- Способность к восприятию изменений условий производства

- Способность станка выполнять заданные функции в течении времени

3. Адаптивность

- Способность станка обрабатывать детали путем самонастраивания

- Способность к восприятию изменений условий производства

- Способность станка повторять ранее выполненные работы

- Способность станка выполнять заданные функции в течении времени

4. Надежность 

- Способность станка обрабатывать детали путем самонастраивания

- Способность станка выполнять заданные функции в течении времени

- Способность станка повторять ранее выполненные работы

- Способность к восприятию изменений условий производства

5. Точность

- Способность станка обрабатывать детали высокой степени точности

- Способность станка выполнять заданную точность детали в течении времени

- Способность станка работать без брака

- Правильный ответ отсутствует

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.2) 
1. Основные базовые поверхности шпинделей

- Отверстия для базирования и закрепления инструмента

- Опорные шейки
- Цилиндрические и конические отверстия в шпинделе
2. Опорами высокоскоростных шпинделей являются

- Роликовые подшипники
- Шариковые подшипники

- Подшипники скольжения

3. Опорами шпинделей универсальных станков являются
- Специальные шариковые и роликовые подшипники

- Подшипники скольжения

- Подшипники качения

4. Натяг шпиндельных опор

- Увеличивает жесткость шпинделя

- Приводит к увеличению долговечности 

- Увеличивает частоту вращения шпинделя

5. Шариковинтовая пара используется

- В приводе подач универсальных токарных станков

- В приводе подач прецезионных станков

- Для установочных перемещений
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.3) 
1. Степеней точности зубчатых колес

6

12

8

10

2. Видов сопряжений зубчатых колес

4

6

8

10

3. Боковой зазор в цилиндрической передаче необходим

- Обеспечения сборки

- Обеспечения смазки

- Обеспечения реверсирования

- Правильный ответ отсутствует

4. В делительных цепях используют колеса

-7 степени точности

- 5-6 степени точности

- 8 степени точности

- 9 степени точности

5. В коробках скоростей используют колеса

- 8 степени точности

- 6-7 степени точности

- 9 степени точности

- 5 степени точности

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

7 семестр

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.1) 
1. Жесткость

Способность сопротивляться появлению деформаций

Отношение приращения силы к приращению перемещения

Способность выдерживать нагрузку в пределах допустимой

Правильный ответ отсутствует

2. Угловая жесткость

Способность сопротивляться появлению деформаций

Отношение приращения момента к приращению перемещения

Способность выдерживать нагрузку в пределах допустимой

Правильный ответ отсутствует

3. Жесткость плоских стыков зависит от

От твердости материала

Метода обработки и качества поверхности

От марки материала 

Правильный ответ отсутствует

4. Прочность

Способность сопротивляться появлению деформаций

Способность противостоять разрушению под действием нагрузок

Способность выдерживать нагрузку в пределах допустимой

Правильный ответ отсутствует

5. Износостойкость зависит от

Метода обработки и качества поверхности

От твердости материала

От марки материала 

Правильный ответ отсутствует

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.2) 
1. Расстояние максимального износа направляющих токарных станков от торца шпинделя находится на 

200 мм

400 мм

300 мм

500 мм

2. Передняя грань направляющих токарных станков за год изнашивается при чистовой обработке

0,1

0,05

0,15

0,2

3. Передняя грань направляющих токарных станков за год изнашивается при черновой обработке

0,15

0,1

0,05

0,2

4. Износ плоской направляющей токарных станков

В 2 раза меньше треугольной

В 5 раз меньше треугольной

В 10 раз меньше треугольной

Правильный ответ отсутствует

5. Неравномерный износ передней и задней направляющей токарных станков приводит

К конусности детали

К искажению формы детали в продольном направлении

К получению поверхности в виде гиперболоида вращения

Правильный ответ отсутствует

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-3 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-3.3) 

1. Искривление станин при оседании фундамента вызывает

Случайную погрешность

Систематическую погрешность

Систематическую переменную погрешность

Правильный ответ отсутствует

2. Тепловые деформации передней бабки токарных станков приводят

К получению поверхности в виде гиперболоида вращения

К конусности детали

К перекосу оси обрабатываемой поверхности с правильной окружностью в поперечном сечении

К искажению формы детали в поперечном направлении

3. Точность формы плоскостей корпусов размером до 500 мм

0,01-0,07

0,1-0,2

0,005-,0,01

Правильный ответ отсутствует

4. Отклонения от паралельности или перпендикулярности плоскостей корпусов

0,015-0,1/200

0,005-0,01/200

0,1-0,3/200

Правильный ответ отсутствует

5. Точность расстояния между двумя паралельными плоскостями

0,02-0,5

0,005-0,01

0,5-1

Правильный ответ отсутствует

8 семестр

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.1) 
1. Виды базовых деталей, их назначение. 
2. Технические требования к базовым деталям. 
3. Несущая система станка как совокупность базовых деталей.
4. Материалы базовых деталей станков. 
5. Направляющие станков. Классификация направляющих, особенности конструкции, основные характеристики, достоинства и недостатки. 
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.2) 
1. Конструкция и размеры шпиндельных узлов, факторы, их определяющие: способ крепления инструмента или заготовки. 
2. Конструкция и размеры шпиндельных узлов, факторы, их определяющие: стандартизация конструкции шпинделей, тип привода, размещение элементов привода на шпинделе.
3. Конструкция и размеры шпиндельных узлов, факторы, их определяющие: схема нагружения, выбор типов подшипников в опорах.
4. Материалы и термообработка деталей шпинделей. 
5. Требования к шпиндельным опорам. Выбор подшипников и расчёт динамических характеристик для шпиндельных опор (жесткость, точность вращения, тепловыделение). 
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.3) 
1. Расчет шпинделя на жесткость при изгибе, при кручении (расчетная схема, последовательность расчета).
2. Общие сведения о гидро- и пневмоприводах: история развития, достоинства и недостатки гидро- и пневмоприводов. Классификация гидро- пневмоприводов.
3.  Структура гидро-и пневмоприводов. Технические параметры гидро- и пневмосистем.
4.  Свойства жидкостей: плотность, удельный вес, сжимаемость, модуль объёмной упругости, кавитация, температурное расширение, вязкость и другие характеристики жидкостей. Рабочие жидкости гидроприводов технологического оборудования. 
5. Давление в жидкости. Сила гидростатического давления. Основные уравнения гидростатики. Способы измерения и выражения гидростатического давления.
4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по дисциплине (модулю)

8 семестр

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.1) 
1. Как выбрать электродвигатель для привода главного движения?
2. Какие передачи применяют для передачи движения от вала двигателя на первый вал коробки передач?
3. Как можно расширить диапазон регулирования привода?
4. Как обеспечить реверсирование двигателя?
5. Как строится ДЧВ привода?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.2) 
1. Достоинства и недостатки ступенчатого привода главного движения?

2. Достоинства и недостатки бесступенчатого привода главного движения?

3. Как шпиндель воспринимает осевые нагрузки?

4. Как шпиндель воспринимает радиальные нагрузки?

5. Как компенсировать тепловые расширения валов при работе станка?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.3) 

1. Для чего предназначен станок?

2. Как закрепляется на станке обрабатываемая заготовка?

3. Как закрепляется на станке инструмент?

4. Что является в станке главным движением?

5. Какие движения подачи есть в станке?

