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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

5 семестр

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4
1. Производственным процессом называется

1) Совокупность всех действий людей, необходимых для изготовления изделий;

2) Совокупность орудий труда, необходимых для изготовления изделий;

3) Совокупность всех действий людей и машин, необходимых для изготовления изделий;

4) Совокупность всех действий людей и орудий труда, необходимых для изготовления изделий.

2. Коэффициент закрепления операций это отношение (ГОСТ 14.004-83)

1) числа всех различных технологических операций, выполненных в течение месяца, к числу рабочих мест;

2) числа всех различных технологических операций к числу рабочих мест;

3) числа всех различных технологических операций, выполненных или подлежащих выполнению в течение года, к числу рабочих мест;
4) числа всех различных технологических операций, выполненных или подлежащих выполнению в течение месяца, к числу рабочих мест.

3. В машиностроении качество изделия определяется

1) Надежностью, техническим, эстетическим и экологическим уровнями;

2) Надежностью, ремонтопригодностью, техническими и экологическими уровнями;

3) Долговечностью, технологичностью конструкции, экологическим уровнем;

4)  Надежностью, технологичностью конструкции, экологическим и эстетическим уровнем.

4. Массовое производство это:

a) производство, характеризуемое ограниченной номенклатурой изделий, изготовляемых или ремонтируемых периодически повторяющимися партиями;

b) производство, характеризуемое малым объемом выпуска изделий за определенный период, сопоставимым с объемом выборки, предназначенной для проведения разрушающих испытаний за этот период при контроле качества изделий;
c) производство, характеризуемое узкой номенклатурой и большим объемом выпуска изделий, непрерывно изготовляемых или ремонтируемых продолжительное время, в течение которого на большинстве рабочих мест выполняется одна рабочая операция;

d) Производство, которое характеризуется применением ручных орудий труда и тем, что главной отраслью экономики является сельское хозяйство.

5. Различают следующие методы простановки размеров и соответственно достижения точности размеров:

a) цепной, координатный и комбинированный;
b) прямого счета, аналитический и коэффициентный;

c) точечный и интервальный;

d) все вышеперечисленные.

6. По числу лишаемых степеней свободы различают следующие базы :

a) явные и скрытые;

b) установочные, направляющие и опорные;

c) конструкторские, технологические и измерительные базы.

7.  С какими изменениями состояния предмета труда связаны технологические процессы механической обработки, термообработки и сборки? 
a) с изменением геометрической формы, размеров и качества поверхности деталей;

b) со структурными превращениями, изменяющими свойства материалов деталей;

c) с последовательным соединением элементов изделия в узлы, узлов и отдельных деталей в изделия и т.д.;

d) все ответы верны.

8. Какой технологический процесс разрабатывается на стадии эскизного и технического проектов конструкторской документации?

a)  Единичный;

b) Унифицированный;

c) проектный;

d) рабочий.
9. Производительность труда одного рабочего определяется количеством изделий, изготавливаемых в определенный интервал календарного времени:

a) 
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где Фд - действительный фонд рабочего времени, Тшт.к – норма времени.
10. В каком типе производства оборудование преимущественно устанавливается по принципу специализированных участков с замкнутым циклом обработки? 

а) в единичном производстве; 

b) в мелкосерийном и среднесерийном производстве; 

c) в крупносерийном и массовом производстве.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7
1. Какой технологический процесс разрабатывается на стадии эскизного и технического проектов конструкторской документации?

a) единичный;
b) унифицированный;
c) проектный;
d) рабочий.
2. Безопасное расстояние-это:
a) наименьшее расстояние между человеком и оборудованием;
b) наименьшее расстояние между человеком и источником опасного и вредного производственных факторов, при котором человек находится вне опасной зоны;

c) наименьшее расстояние между человеком и источником опасного и вредного производственных факторов, при котором человек находится в опасной зоне;
d) нет правильного ответа.

3. Зенкование-это:

a)  осевая обработка опорных поверхностей и цилиндрических углублений под головки винтов и болтов;

b)  осевая обработка отверстий, полученных предварительно сверлением, литьем, штамповкой;

c)  осевая обработка фасок и конических углублений под головки винтов;

d)  нет верного ответа.

4.Величина, обратная норме времени, называется:

a) нормой выработки;

b) нормой производительности;

c) нормой нормы;

d) нормой нормирования.

5.Поверхность или сочетание поверхностей, ось, точка, принадлежащие заготовке или изделию и используемые для базирования это-

a) база;

b) установка;

c) заготовка;

d) крепление.

6.Галтели это-

a)  приспособление, при помощи которого в литейной форме получают полость с формой и размерами близкими к конфигурации получаемой отливки;

b)  скругления внутренних углов поверхностей модели;

c)  металлическая плита с закрепленными на ней моделями и элементами литниковой системы.

d)  приспособление, служащее для изготовления стержней.

7.Как называется совокупность рабочих мест, которая образует организационно- техническую единицу производства?

a)  цех;

b)  участок;

c)  рабочее место;

d)  отделение. 

8.Масса заготовки __?__ массы детали. 

a) больше; 

b) меньше; 

c) равна; 

d)  нет правильного ответа.
9.Что ведет к появлению опасных и вредных факторов в производственной среде?
1) неправильная эксплуатация технических систем;
2) несоблюдение правил техники безопасности;
3) превышение пределов эксплуатационной возможности технических устройств и технологических процессов;
4) отсутствие защитных устройств на рабочих местах.
10. Что такое приемлемый риск?
1) степень риска, не приводящая к гибели человека;
3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

5 семестр

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4
1. Какие ситуации называют экстремальными?
1) чрезвычайные ситуации, возникающие внезапно;
2) чрезвычайные ситуации с непредсказуемо сильными воздействиями опасных и вредных факторов;
3) ситуация, когда физические и психологические нагрузки достигают пределов, при которых человек теряет способность поступать адекватно сложившейся ситуации;
4) опасная ситуация с непостредственной угрозой жизни человека.
2. Производственным процессом называется

1) совокупность всех действий людей, необходимых для изготовления изделий;

2) совокупность орудий труда, необходимых для изготовления изделий;

3) совокупность всех действий людей и машин, необходимых для изготовления изделий;

4) совокупность всех действий людей и орудий труда, необходимых для изготовления изделий.
3. Состояние изделия, при котором оно способно выполнять заданные функции (с параметрами, установленными в технической документации) это:

1) долговечность; 
2) работоспособность; 
3) сохраняемость; 
4) безотказность; 
5) исправность. 
4 Что характеризует данная формулировка: «Свойство изделий, заключающееся в приспособленности его к хранению и транспортировке»? 
1) надежность; 
2) безотказность 
3) долговечность;   
4) ремонтопригодность; 
5) сохраняемость. 
5. Состояние, при котором потоки за короткий период времени могут нанести травму, привести к летальному исходу?
1) опасное состояние;
2) чрезвычайно опасное состояние;
3) комфортное состояние;
4) допустимое состояние.
6. Что такое анализ риска?
1) систематическое научное исследование степени риска, которому подвержены конкретные объекты, виды деятельности и проекты;

2) систематизация множества рисков на основании каких-либо признаков и критериев, позволяющих объединить подмножества рисков в более общие понятия;
3) начальный этап системы мероприятий по управлению рисками, состоящий в систематическом выявлении рисков, характерных для определенного вида деятельности, и определении их характеристик.
7. К чему ведет рациональный выбор заготовки:
а) рост производительности труда 
б) повышение трудоемкости обработки заготовки
в) снижение коэффициента использования материалов

8. Величина, характеризующая количество изделий, выпускаемых в единицу времени:
а) темп
б) ритм
в) такт 

9. Тип производства, при котором широко используется специальный инструмент:
а) серийный
б) массовый 
в) единичный

10. Сосредоточение производства однородной продукции в отдельной отрасли:
а) концентрация
б) кооперация
в) специализация 
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7
1. Упорядоченная последовательность качественных преобразований предметов труда в продукт труда:
а) маршрут 
б) переход
в) прием

2. Наиболее распространенный способ изготовления отливок деталей, имеющих форму тел вращения:
а) литье в металлические формы
б) литье под давлением
в) центробежное литье 

3. Передача предметов труда, представляющая собой процесс, в ходе которого предметы труда передаются на каждую последующую операцию лишь после окончания обработки всей партии детали на предшествующей операции:

а) параллельная форма

б) последовательная форма 

в) параллельно – последовательная

4. Какое движение совершает режущий инструмент при точении?

а) поступательное; 

б) вращательное;

в) поступательное и вращательное.

5. Серийный тип производства 

а) Постоянная повторяемость одних и тех же работ на тех же местах, непрерывное движение предметов труда в производственном процессе, специализированное оборудование, располагающееся строго по ходу выполнения тех операций.

б) Нерегулярная повторяемость, или не повторяемость работ на рабочих местах, прерывное движение труда, оборудование универсальное.

в) Регулярная повторяемость одних и тех же работ на рабочих местах, прерывное движение предметов труда в производственном процессе, работа партиями, оборудование специализированное, универсальное, располагающее по технической однородности группами.

6. Одновременное выполнение во времени разных частей единого сложного производственного процесса – это:

а) пропорциональность

б) ритмичность

в) параллельность 
7. Каким инструментом нарезают внутреннюю резьбу?

а) метчиком;

б) сверлом; 

в) плашкой.

8. Техническое предложение разрабатывается в том случае, если это предусмотрено …

а) Эскизным проектом

б) Техническим заданием

в) Техническим проектом

г) Рабочей документацией

9. Как безопасно выполнить сверление на сверлильном станке?

а) крепко держать деталь руками при сверлении;

б) при сверлении держать деталь плоскогубцами;

в) закрепить деталь в станочных тисках.

10. Кузнечно-прессовый цех относится к:

а) обслуживающему хозяйству

б) цехам основного производства 

в) цехам вспомогательного производства
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